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GERATEKENNWERTE

TEIHNUMMEE .......orerecrecrenserereenmnrerssr s esseress s sasssrassasessesassarassessarssnss assssssesserssssns 307.779
NEIZSPANNUNG ....cocrersirceriseserserscsanenesesnsnsesssansererassensssasssrassanscransassesassersssanssssssasaseans 230V
AUTNANMEIBISUNG ...t esetser st es b s en s ses s bbb sn s b srabasbas 1200 W
ADGADBIBISTUNG ..o st ses st es s ersesen e s s e r s bbb b s s anbara e baras 750w
FRBOUBNZ ...ttt s s s ssssssmsss s s ssnas st s p s bsa s sasn s pa s 50 Hz
Hubzahl pro Minute (MaX.} ......oeeceresmesmmiessessssnesssssssssssssssssmssesssssssssssnssesssssessens 2600 SPM
Werkstoffstarke (max.)

HOIZ..c..c.cs ettt en e ses b ar b st bbb ar s nb b e bbbt et e 30,5¢cm

MBLAIL ...t e e asen e e ananenben 19 mm
A-bewerteter Gerdauschpegel

SCHANAIUCKPBYRI ......ceverrasnessesarsssnsnssassasasassnssnessasssrssssssmsasssss snssssasnsans snsssnssssssnsanss 88 dB

SChAlIBISIUNGSPEYBI ... ereeneessneeeecensnasansanesnsensasanasssnesseasaneansasancansans 101 dB
Gehdrschutz tragen!
Typischer mittlerer Effektiv-BeschleunigungSwert ..........oceeccirsrcencsserecsonnes 20 m/s?
Gewicht

Mit KOTTEr UNA ZUDBROE ... oot eeeee e et seeneenaceenssensneasasssnessassenessanesnesnsasanen 95kg

Ohine KOFFEr UNGA ZUDEROT .....eeeeeeseeeeecceeceer s e e se e smsmessrsssnsssssssssnssesassnasasasnssnsnes 45kg

ZUSATZLICHE SICHERHEITSMASSNAHMEN

1. DIE MASCHINE STETS an den isolierten Handgriffen halten, um beim Ansigen einer span-
nungsflihrenden Leitung in einer Wand oder einer anderen nicht einzusehenden Stelle, einen
elektrischen Schlag zu vermeiden!

2. DIE HANDE vom Arbeitsbereich FERNHALTEN!
3. STETS SCHARFE SAGEBLATTER verwenden!

4. BEIM ABSAGEN SO HINSTELLEN, daB eventuell herabfallende Endstiicke keine Verletz-
ungen verursachen konnen!

5. IMMER das fiir den zu schneidenden Werkstoff geeignete Sageblatt verwenden!

6. NIEMALS mit der S 2902 VV Sage ohne den Auflageschuh arbeiten (siehe Abschnitt
BEWEGLICHER AUFLAGESCHUH in dieser Bedienungsanleitung).

7. EINIGE HOLZARTEN ENTHALTEN GESUNDHEITSGEFAHRDENDE SCHUTZMITTEL. Beim
Arbeiten mit solchen Werkstoffen sind besondere VorsichtsmaBnahmen zu treffen, damit
der Werkstoff nicht eingeatmet wird oder in Berlihrung mit der Haut kommt. Die Sicherheits-
hinweise sind vom Lieferanten anzufordern und strikt zu befolgen.

8. KEINE TAUGHSCHNITTE in Metall ausprobieren!

ERSATZTEILE

Bei Wartungs- bzw. Reparaturarbeiten nur Originalersatzteile verwenden!
BEDIENUNGSANLEITUNG

EINLEITUNG

Die FLEX S 2902 VV Sége schneidet Holz bis zu einer Stirke von 30,5 cm, Metall bis zu einer
Stérke von 19 mm sowie verschiedene andere Werkstoffe, wie Kunststoffe, Glasfiber,
Hartgummi usw.

EINSCHALTEN UND AUSSCHALTEN DER SAGE

1. Die Spannung der Stromquelle muB mit der auf dem Typenschild der Sage angezeigten
Spannung iibereinstimmen. Den Netzstecker der Sdge in die Steckdose einstecken.



2. Die Sége festhalten. Den Betriebschalter {A) Abb. 1 driicken, um die Maschine einzu-
schalten. Zum Ausschalten den Schalter wieder loslassen.

STUFENLOSE HUBZAHLEINSTELLUNG

Die Sage ist mit einem Betriebschalter ausgestattet, der eine stufenlose Einstellung der
Hubzahl erlaubt (O bis 2600 Hub pro Minute). Durch weiteres Driicken des Betriebschalters
erhdht sich die Hubzahl des Sageblattes.

Zum Schneiden der meisten Metalle ist eine niedrige Hubzahl zu empfehlen. Fir Holz ist eine
hdhere Hubzahl zu empfehlen. Durch einige Probeschnitte (mit Restholz bzw. -metall) kann
eine Hubzahl gewahlt werden, die am geeignetsten ist, um das gewiinschte Resultat zu
erreichen.

HALTEN DER SAGE

Die Sdge so halten, wie in Abb. 2 gezeigt wird. Beim eventuellen Ansagen einer spannungs-
fuhrenden Leitung in einer Wand kann das Getriebegehiuse, die Zwischenplatte, das
Sdgeblatt sowie der bewegliche Auflageschuh spannungsfithrend werden.

VORSICHT: ZUR VERMEIDUNG EINES ELEKTRISCHEN SCHLAGES MUSS DIE SAGE
STETS SO GEHALTEN WERDEN, WIE IN ABB. 2 GEZEIGT WIRD. AUCH MUSS DIE
GUMMIABDECKUNG DES VORDEREN GEHAUSES RICHTIG INSTALLIERT WERDEN
UND UNBESCHADIGT SEIN.

WAHL DES SAGEBLATTES

Das fiir den zu bearbeitenden Werkstoff geeignete Ségeblatt verwenden, um die hdchste
Leistung, eine lange Standzeit sowie einen freieren Schnitt zu erreichen.

Beim Schneiden von Metall das Ségeblatt immer so wihlen, daB mindestens drei Zahne zum
Eingriff im Werkstoff kommen.
EINSATZ DES SAGEBLATTES

VORSIGHT: DEN NETZSTECKER DER MASCHINE AUS DER STECKDOSE ZIEHEN!

1. Die in Abb. 3 gezeigte Schraube (A) der Sdgeblattspannzange durch drei oder vier
volle Drehungen entgegen dem Uhrzeigersinn mit dem mitgelieferten Innensechs-
kantschliissel ldsen.

2. Das Sédgeblatt in die Sdgeblattspannzange bis zum Anschlag einsetzen, wie in (A) Abb.
4 gezeigt wird. Das Sdgeblatt befindet sich in der richtigen Position, wenn das Loch im
Blattschaft mit dem in Abb. 5 gezeigten Loch (B), das sich an der hinteren Seite der
Ségeblattspannzange befindet, ausgerichtet ist.

3. Die Spannzangeschraube sicher festziehen.

4. Zum Herausnehmen des Sédgeblattes die Sigeblattspannzange durch drei oder vier
volle Drehungen l6sen und das Sdgeblatt aus der Spannzange herausziehen.

VORSICHT: DAS SAGEBLATT NIE DIREKT NACH DESSEN GEBRAUCH ANFASSEN, DA
ES SEHR HEISS SEIN KANN.

ZWEI HUBARTEN

Der in Abb. 6 gezeigte Auflageschuh (A) dient als Stiitze beim Schneiden. Er 148t sich so
verstellen, dass er den jeweiligen gewilinschiten Scheidvorgangen dient.

VORSICHT: DEN NETZSTECKER DER MASCHINE AUS DER STECKDOSE ZIEHEN!
VORSICHT: DIE S 2902 VV MASCHINE NIE OHNE AUFLAGESCHUH BETREIBEN!



Der Auflageschuh des Modells S 2902 VV wird durch Loésen der zwei Innensechs-
kantschrauben, die sich an der unteren Seite des vorderen Getriebegehduses befinden, mit
dem mitgelieferten Schilissel verstellt, wie in (A} Abb. 7 gezeigt wird. Beide Schrauben so
weit l6sen, dass der bewegliche Auflageschuh sich frei bewegen Iat. Den Auflageschuh in
die richtige Position verstellen und heide Schrauben sicher festziehen.

HINWEIS: Den beweglichen Auflageschuh nicht so weit nach vorne verstellen, dass der
Kontakt zwischen dem Auflageschuh und der hinteren Schraube verloren geht. Dadurch wird
der Auflageschuh instabil.

Nach dem Verstellen sicherstellen, dass beide Schrauben sicher festgezogen sind.

INBETRIEBNAHME
VOR INBETRIEBNAHME

Zur Auswahl des fiir den zu bearbeitenden Werkstoff geeignetsten Sigeblattes die Sageblatt-
sortiment-Tabelle anschauen. Durch Verwendung des kiirzesten Sadgeblattes je nach
Materialstarke wird die groBte Wirtschaftlichkeit erreicht.

Das zu schneidende Material sollte unbeweglich sein. Kleinere Teile sollten in den Schraubstock
geklemmt werden oder mit Schraubzwingen an der Werkbank befestigt sein. Werkstiicke bei
Kurvenschnitten entsprechend dem Arbeitsfortschritt gegebenenfalls neu einspannen. GroBere
Werkstiicke kdnnen mit der Hand auf Sdgebldcken gehalten werden. Die optimale Schnittge-
schwindigkeit wird mit geringem Vorschubdruck erreicht. Starker Druck erhfht die Schnittge-
schwindigkeit nicht!

HOLZ SAGEN

Wihrend des Sagens bewegt sich die S 2902 VV Sége ahnlich einer Handsége auf den Bedie-
nenden zu. Da das Ségeblatt aber beim Aufwartshub statt beim Abwértshub schneidet, wie im
Fall einer Handsége, sollte die gute oder zu bearbeitende Seite wahrend des Schneidens nach
unten zeigen.

TAUCHSCHNITTE

Die S 2902 VV Sédge kann fiir Tauchschnitte in Holz und Sperrholz sowie in Wandplatten und
Kunststoffmaterialien verwendet werden. KEINE Tauchschnitte in Metall ausprobieren!

Die Schnittlinie auf dem Werkstiick deutlich aufzeichnen. Die Sdge auf Orbitalhub umschalten,
um eine optimale Leistung bei Tauchschnitten zu erreichen. Die Sége mit einer Hand am
vorderen Gehduse halten und mit der anderen Hand am hinteren Griff. Zum Schneiden zuerst
die Sage auf den Stiitzbalken des Auflageschuhs stiitzen und entlang der aufgezeichneten
Schnittlinie richten (OHNE daB das Sageblatt in Berithrung mit dem Werkstiick kommt), wie in
Abb. 8 gezeigt. Die Sdge einschalten. Unter Verwendung des Stiltzbalkens als Schwenkungs-
punkt die Sdge durch Heben des hinteren Griffs nach vorn bringen, wie in Abb. 9 gezeigt.
Nachdem das Ségeblatt das Werkstilick durchgeschnitten hat, wird am Handgriff weiter hoch-
gezogen, bis die Sdge senkrecht zur Fliiche des Werkstiicks steht. Die Sage in dieser Position
entlang der aufgezeichneten Schnittlinie weiterfiihren.

METALL SAGEN

Beim Schneiden von Winkelstahl sowie H-, |- und U-Profilstahl das Ségeblatt auf die Fliche
des Werkstiicks auflegen, wo die groBtmogliche Zahnezahl zum Eingriff kommt. Bei
Taschenschnitten in Metall vorbohren! Schneided! kann entlang der Schnittlinie aufgetragen
werden, um die Standzeit des Ségeblattes zu verlangern.



WARTUNG

DAS WERKZEUG SAUBERHALTEN!

Kiihloffnungen regelmaBig mit Druckluft aushlasen. Kunststoffteile sollten mit einem
sauberen, feuchten Tuch gereinigt werden. Losungsmittel NIEMALS zum Reinigen von
Kunststoffteilen verwenden, da diese Teile eventuell dadurch aufgeldst oder beschddigt
werden kdnnen.

VORSICHT: Beim Verwenden von Druckluft sind Schutzbrillen nach ANSI Z87.1 zu
tragen.

DIE MASCHINE KANN NICHT EINGESCHALTET WERDEN

Sollte es nicht mdglich sein, die Maschine einzuschalten, priifen Sie, ob die Zinken des Netz-
steckers in gutem Kontakt mit der Steckdose sind. Es sollte auch gepriift werden, ob Leitungs-
schutzsicherungen durchgebrannt oder Leitungsschutzschalter gedffnet sind.

PRUFEN DER KOHLEBURSTEN UND SCHMIEREN

Zu lhrer Sicherheit und um Schutz gegen einen elektrischen Schlag zu gewéahren, sollte das
Priifen und Auswechseln der Kohlebirsten NUR von einer autorisierten Kundendienststelle fiir
FLEX-Elektrowerkzeuge vorgenommen werden.

Nach ungefahr 100 Betriebsstunden sollte das Werkzeug der néchstgelegenen autorisierten
Kundendienststelle fiir FLEX-Elektrowerkzeuge zur grindlichen Reinigung und Inspektion
gebracht oder geschickt werden. Gegebenenfalls sollten Verschleiteile ausgewechselt
werden. Falls notwendig, sollte das Werkzeug neu gedlt und mit neuen Kohleblirsten
ausgerustet werden. Danach sollte die Leistung des Werkzeuges gepriift werden.

Sollte das Werkzeug bevor der obenerwéhnten Inspektion ausfallen, sind sofortige Wartungs-
bzw. Reparaturarbeiten mdglicherweise notwendig. IN DIESEM FALL DAS WERKZEUG NICHT
WEITER BETREIBEN! Nachdem Sie die Netzspannung kontrolliert haben, bitte |hr Werkzeug
sobald wie moglich der Kundendienststelle ibergeben.

SERVICE UND REPARATUREN

Alle Qualitdtswerkzeuge unterliegen bei normaler Benutzung VerschleiB. Deswegen miissen
sie von Zeit zu Zeit gewartet werden und vorhandene VerschleiBteile milssen ausgewechselt
werden. Dazu gehdren Inspektion und Auswechslung der Kohlebiirste. Diese Arbeiten dirfen
NUR von einer AUTORISIERTEN Kundendienststelle fiir FLEX Elekirowerkzeuge unternommen
werden. Hierbei haben Sie die volle Garantie fiir Material und Leistung. Reparaturen, die nicht
von den obenerwahnten Vertretungen gemacht oder unternommen worden sind, sind von der
Garantieleistung ausgeschlossen.

Sollten Sie Fragen zu lhrem Werkzeug haben, bitte schreiben Sie uns zu jeder Zeit. Dabei die
Angaben auf dem Typenschild des Werkzeugs (Modell-Nummer, Typ, Fabrikationsnummer
usw.) angeben.



TECHNICAL SPECIFICATIONS

Part NUMDELY ...ttt e snr s ensas e st a s canesaseasasnas 307.779
VOIAGE SUPPIY.c.viiiiircriirissismss s casesssssess e sesssssssssnssssanessessssnsssnsassanacs 230V
PowWer CONSUMPLION .....cccviiiiisiisins s e sanane 1200W
POWET OULPUL....coceit et ee e sastaas e e e e aassaseassasa e s e anansanansnsasansansanin 750W
FRBOUEBICY .. teiaieasasnaseasseneranianaanessassasensasansansansasansensasnsssenassansansssensansasessans 50Hz
Strokes per MIiNULe (MAX.) ..creorcrrerererieremsseneriassnsesarnsssscersassarensasnsnens 2600 SPM
Working ranges (max.)

WOOU ... receireresisr et se e ssn b r s s n s neb s s s ssssenannsnanns 30.5 cm

MELAL ...t e rar e r e rann 19 mm
A-weighted levels:

SOUNT PrESSUTE [BVEI ...vuereeiireririircasareasnnessasnsessassensaseassssarsansssansansanas 88 dB

SOUNT POWET IBVE] .....oeeiinireccirireesr s encensesr e msb s sianaas 101 dB
Wear ear protection!
Typical Mean effective AcCeleration...........coceveeeeveeeceseereeeeeseseere e 20 m/s?
Weight

With Case and GCCESSOMBS......coeeereereereiereereeeeennsensesnassasnssssrssssssnssnsns 9.5 kg

WIthOUL CaS8 ANU ACCESS0NIBS uaaraianssasiensiasanssasanssrarassassaseaseassassnsansases 45kg

ADDITIONAL SAFETY RULES

1. ALWAYS use the insulated handles for holding the machine to prevent accidental electrical
shock resulting from cutting a live wire when sawing into a wall or other blind area.

KEEP HANDS AWAY from cutting area.

ALWAYS USE sharp blades.

STAY GLEAR of end pieces that may fall after being cut off.

ALWAYS use the correct blade recommended for the material being cut.

6. DO NOT OPERATE the S 2902 VV with guide shoe removed (see PIVOTING GUIDE SHOE
Section of this Manual).

7. SOME WOOD CONTAINS PRESERVATIVES WHICH CAN BE TOXIC. Take extra care to
prevent inhalation and skin contact when working with these materials. Request, and follow,
any safety information available from your material supplier.

8. DO NOT ATTEMPT to plunge cut metal.
REPLACEMENT PARTS

When servicing use only identical replacement parts.

OPERATING INSTRUCTIONS

el ol A

FOREWORD

The FLEX SK 2902 VV is designed for cutting wood up to 30.5 cm thick, metal up to 19 mm
thick and various other materials, such as plastics, fiberglass, hard rubber, etc.

TO START AND STOP SAW

1. Make sure power circuit voltage is the same as shown on the specification plate on the
saw. Connect saw to power circuit.

2. Hold saw firmly. Squeeze trigger switch (A) Fig. 1, to start motor. Release trigger to stop
motor.



VARIABLE SPEED

The saw is equipped with a variable speed control (0 to 2600 SPM). As the switch trigger is
squeezed, the speed of the saw blade increases.

The lower speeds are recommended for most metal cutting, while the higher speeds are
recommended for wood. A few practice cuts at various speeds {on scrap material), will aid you
in choosing the best speed for obtaining the desired results on your application.

HOW TO HOLD SAW
Hold saw as shown in Fig. 2. The gear housing, intermediate plate, blade and pivoting guide
shoe may be made live if the blade cuts into live wiring within a wall.

WARNING: TO PREVENT ACCIDENTAL ELECTRICAL SHOCK THE SAW MUST BE HELD
AS SHOWN IN FIG. 2, AND MUST HAVE THE RUBBER FRONT HOUSING GOVER
PROPERLY INSTALLED AND NOT DAMAGED.

SELECTING THE BLADE
For best performance, longer blade life, and smoother cut, select the proper blade for the job.

When cutting metal always select a blade which will allow at least three teeth to be engaged in
the thickness of material.

INSTALLING THE BLADE
WARNING: DISCONNECT TOOL FROM POWER SOURGCE.

1. Use hex wrench supplied to loosen blade clamp screw (A) Fig. 3, by turning
counterclockwise three to four turns.

2. Insert the blade into the blade clamp until it bottoms (A) Fig. 4. When the blade is
properly positioned the hole in the blade shank will align with the hole (B) Fig. 5 in the
backside of blade clamp.

3.  Firmly tighten clamp screw.

4. Toremove blade, loosen blade clamp three to four turns and pull blade from clamp.
WARNING: NEVER TOUCH BLADE IMMEDIATELY AFTER USE, AS IT MAY BE
EXTREMELY HOT.

PIVOTING GUIDE SHOE
The pivoting guide shoe (A) Fig. 6 serves as a rest while making a cut and it can be adjusted
to accommodate many types of cutting applications.

WARNING: DISCONNECT TOOL FROM POWER SOURCE.

WARNING: DO NOT OPERATE THE S 2902 VV WITH THE GUIDE SHOE REMOVED.

Model S2202VV pivoting guide shoe is adjusted by loosening the two hex screws (with
wrench supplied) located on the bottom of the front gear housing (A) Fig. 7. Loosen both
screws enough to allow the pivoting guide shoe to move freely. Adjust to desired position
and securely tighten both screws.

NOTE: Do not adjust the pivoting guide shoe out so far that it loses contact with the back
screw. Doing so will cause the guide shoe to be unstable.

After adjusting, make sure both screws are securely fastened.



USING THE SAW
BEFORE YOU START TO WORK

Select the blade best suited for the material to be cut. For greatest economy, use the shortest
blade suitable for the thickness of the material to be cut.

Be sure the material to be cut is rigid. Small work pieces should be securely clamped in a
bench vise or with clamps to the work table. As the work progresses in scroll or curved cut-out
pieces, the material may be readjusted to accommodate the movement of the saw. If the work
is large enough, it may be held only by hand across saw horses. The saw cuts freely with only
slight feed pressure. Forcing the saw will not make it cut faster.

SAWING WOO0D

The S 2902 VV is used much the same as a hand saw in that it is moved toward the operator
during the cutting operation. However, since the blade cuts on the up-stroke instead of the
down-stroke as in the case of the hand saw, the good or finish side of the work should face
down during the cutting operation.

PLUNGE CUTS

The S 2902 VV can be used for plunge cutting wood, plywood, wallboard, and plastic
materials. DO NOT attempt to plunge cut metal.

Clearly mark line of cut on the work. Set saw for orbital motion to get the best plunge cut per-
formance. Grasp front housing with one hand and rear handle with the other hand. To start cut,
rest saw on shoe bracket, align blade with the marked line of cut, (blade NOT touching work),
as shown in Fig. 8. Start saw. Using bracket as a pivot point, roll saw forward by raising rear
handle, as shown in Fig. 9. When blade has cut through the work, continue raising the rear
handle until saw is perpendicular 1o the work surface. Keep saw in this position and move
blade along line of cut.

SAWING METAL

When cutting angle, H-beam, |-beam, channel, etc., start the cut on the surface where the
greatest number of teeth will contact the work. To make a pocket cut, drill a starting hole first.
To extend blade life, cutting oil can be applied to the work surface along the line of the cut.

MAINTENANCE
KEEP TOOL CLEAN

Periodically blow out all air passages with dry, compressed air. All plastic parts should be
cleaned with soft damp cloth. NEVER use solvents to clean plastic parts. They could
possibly dissolve or otherwise damage the material.

WARNING: Wear ANSI Z87.1 safety glasses while using compressed air.
FAILURE TO START

Should your tool fail to start, check to make sure the prongs on the cord plug are making
good contact in the outlet. Also, check for blown fuses or open circuit breakers in the line.
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BRUSH INSPECTION AND LUBRICATION

For your continued safety and electrical protection, brush inspection and replacement on
this tool should ONLY be performed by an Authorized Service Agent for FLEX Power Tools.

At approximately 100 hours of use, take or send your tool to your nearest Authorized
Service Agent for FLEX Power Tools to be thoroughly cleaned and inspected; worn parts
replaced, and when necessary; relubricated with fresh lubricant, if required; reassembled
with new brushes; and performance tested.

Any loss of power before the above maintenance check may indicate the need for
immediate servicing of your tool. DO NOT CONTINUE TO OPERATE TOOL UNDER THIS
CONDITION. If proper operating voltage is present, return your tool to the Service Agent for
immediate service.

SERVICE AND REPAIRS

All quality tools will eventually require servicing or replacement of parts due to wear from
normal use. These operations, including brush inspection and replacement, should ONLY be
performed by an AUTHORIZED Service Agent for FLEX Power Tools. All repairs made by these
agencies are fully guaranteed against defective material and workmanship. We cannot
guarantee repairs made or attempted by anyone other than these agencies.

Should you have any questions about your tool, feel free to write us at any time. In any
communications, please give all information shown on the nameplate of your tool (model
number, type, serial number, etc.).



DONNEES TECHNIQUES

REFBIBICE ..........corueeereernreennscenesceeressseasssrsnn s insssensesssaen s s b nsns s et ssanensansasansass 307.779
Tension d'alimentation ... e ss s sas e ras s nssnsne 230V
CONSOMMALION ..ot er st ees s e es s sas s sm s b ems s nsnaen 1200 W
PUISSANCE .....ocevieeir e st esssasss e s emsss s s s st s s eassanas e s snns b smss b emsnanssnnassmnns 750 W
FIBQUENCE ...ttt e e sessms st snee e s sen s e emse e sms s s s nans e 50 Hz
CoUPS Par MINULE (INMAXI.) +..ceverrereesarnssearsamaessmsesesseassssesansssansssassssassssansssssassssasas 2600 CPM
Plage de travail (maxi.)

BOIS ...ttt et sr b b s R nb s s aa b sanb et nR e ae R n R ennbenanane 30,5cm

MBLAL. ...ttt e e s s s e b s a b st nma s enssnn e 19 mm
Niveaux sonores pondérés (dBA):

PreSSion ACOUSLIGUE ........versiessesssanssessssssassnssssssssmasssessssassssssasssnsssssnsssassssansasans 88 dBA

PUISSANCE SOMOIE ... ooetirereriassrasacsnsssasasasssssssnssasansasanssasasnsasssanassssnsanassssntasasonss 101 dBA
Porter un casque anti-bruit !
Accélération effective MOYENNE tPIGUE........ceeveereressseer e sessssesensessssmsesessaseses 20 m/s?
Poids

AVEC COTTE BT ACCESSOIMES ..oururererarassaarecssaascasasssssasansasssssssssssnssssassssasassasssnsnssnsens 95kg

SANS COTTEL Ni ACCESSOINES ..vurucerrsessessssrsesessssssssasas s sssssssssassesarassasssasasanansanasas 45kg

CONSIGNES DE SECURITE SUPPLEMENTAIRES

1. IL FAUT TOUJOURS tenir la scie par ses poignées isolées afin d’éviter les chocs électriques
résultant de la coupure d’un fil sous tension lors des coupes de cloisons ou autres surfaces
aveugles.

IL FAUT MAINTENIR LES MAINS A L’ECART de la zone de coupe.

IL FAUT TOUJOURS UTILISER des lames bien affiitées.

IL FAUT SE MAINTENIR A L’ECART des morceaux qui peuvent tomber aprés la coupe.
IL FAUT TOUJOURS utiliser la lame appropriée recommandée pour le matériel & couper.

6. IL NE FAUT PAS UTILISER la S 2902 VV sans son sabot guide (consulter la section
SABOT GUIDE PIVOTANT du manuel).

7. CERTAINS BOIS CONTIENNENT DES AGENTS DE CONSERVATION TOXIQUES. Lors du
travail avec ces matériaux, il faut faire particulierement attention d’éviter I'inhalation et le
contact avec la peau. Il faut demander au fournisseur de fournir les fiches signalétiques
appropriées et en respecter les consignes.

8. IL NE FAUT PAS ESSAYER de couper du métal en plongeant.

U S

PIECES DE REMPLACEMENT
Pour les réparations, il ne faut utiliser que des piéces de remplacement identiques.

INSTRUCTIONS D’UTILISATION

AVANT-PROPOS

La scie FLEX S 2902 VV est prévue pour la coupe du bois {(ep. maxi : 30,5 cm), du métal (ep.
maxi : 19 mm) et d’une variété d’autres matériaux, tels que le plastique, la fibre de verre, le
caoutchouc dur, ete.
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MARCHE / ARRET DE LA SCIE

1. Vérifiez que la tension secteur est la mé&me que celle indiquée sur la plaque d’identification
sur la scie. Branchez la scie.

2. Tenez fermement la scie. Pressez la gachette (A, Fig. 1), pour mettre le moteur en marche.
Reldchez la gachette pour arréter le moteur.

REGIME VARIABLE

La scie est équipée d’une commande de cadence variable (0 a 2600 coups/minute). Plus on
appuie sur la gachette, plus la cadence est élevée.

Il est recommandé d’utiliser une cadence lente pour couper du métal et une cadence plus
élevée pour le bois. Pour établir la cadence qui donne les meilleurs résultats, il est
recommandé de faire quelques coupes de pratique a différentes cadences sur un morceau du
matériau a couper.

COMMENT TENIR LA SCIE

Tenez la scie comme indiqué a la Fig. 2. Le boitier d’engrenages, la plaque intermédiaire, la
lame et le sabot de guidage pivotant risquent d’étre mis sous tension si la lame coupe des
fils électriques sous tension a l'intérieur d’un mur.

ATTENTION : POUR EVITER TOUT CHOC ELECTRIQUE ACCIDENTEL, IL FAUT TENIR LA
SCIE COMME INDIQUE A LA FIGURE 2 ET IL FAUT EGALEMENT QUE LE MANCHON EN
CAOUTCHOUC COUVRANT L’AVANT DU BOTTIER SOIT INSTALLE CORRECTEMENT ET
QU’IL NE SOIT PAS ABIME.

SELECTION DE LA LAME

Il faut utiliser une lame appropriée pour la tache afin d’obtenir les meilleurs résultats, une plus
grande longévité de la lame et une coupe de meilleure qualité.

Pour couper du métal, il faut toujours sélectionner une lame qui permet d’avoir au moins trois
dents engagées dans I'épaisseur du matériau.

INSTALLATION DE LA LAME
ATTENTION : DEBRANCHEZ L’OUTIL

1. A raide de la clé 6 pans fournie, desserrez la vis de la pince de lame (A) Fig. 3 en la
tournant de 3 ou 4 tours dans le sens inverse des aiguilles d’une montre.

2. Enfoncez la lame & fond dans la pince de lame (A) Fig. 4. Quand la lame est installée
correctement, le trou aménagé dans sa queue se trouve en face du trou (B) Fig. 5 situé
a l'arriére de la pince de lame.

3. Serrez fermement la vis de la pince.

4. Pour enlever la lame, desserrez la pince de lame de trois a quatre tours et retirez la
lame de la pince en tirant dessus.

ATTENTION : IL NE FAUT JAMAIS TOUCHER LA LAME IMMEDIATEMENT APRES
USAGE CAR IL SE POURRAIT QU’ELLE SOIT EXTREMEMENT CHAUDE.

SABOT GUIDE PIVOTANT

Le sabot de guidage pivotant (A) Fig. 6 sert de reposoir quand on scie et il peut &tre réglé
pour effectuer de nombreux types de sciages.

ATTENTION : DEBRANCHEZ L’OUTIL.
ATTENTION : N’UTILISEZ PAS LE S 2902 VV SANS SON SABOT DE GUIDAGE.



Le sabot de guidage pivotant du modéle S 2902 VV se regle en desserrant les deux vis a
6 pans creux (avec la clé fournie) situées au bas du boitier d’engrenage avant (A} Fig. 7.
Desserrez les deux vis suffisamment pour permettre au sabot de guidage pivotant de bouger
librement. Réglez-le A la position choisie et resserrez fermement les deux vis.

REMARQUE : Ne sortez pas le sabot de guidage pivotant au point qu’il ne touche plus la vis
arriére car cela le rendrait instable.

Apres réglage, assurez-vous que les deux vis sont serrées fermement.

UTILISATION DE LA SCIE

AVANT DE COMMENCER

Consultez les tableaux de sélection de lame pour identifier la meilleure lame pour le matériau a
couper. Pour éconcmiser de P'argent, utilisez la lame la plus courte appropriée pour I'épaisseur
du matériau a couper.

Il faut vérifier que le matériau a couper est rigide. Il faut serrer fermement dans un étau les
petites pieces ou les serrer contre I'établi avec une pince. Au fur et & mesure de la progression
des coupes en spirales ou circulaires, il peut &tre nécessaire de changer la position du
matériau pour permettre 'avance de la scie. Si la piéce est suffisamment grande, il est possible
de la maintenir & la main sur des chevalets. Il suffit d’'une pression légére pour faire avancer la
scie. La scie ne coupe pas plus rapidement avec une pression élevée.

COUPE DE BOIS

Le fonctionnement de la S 2902 VV est semblable 4 celui d’une scie & main dans la mesure ol
elle se déplace vers I'opérateur pendant la coupe. Puisque, a I'inverse d’une lame a main, cette
lame coupe pendant la course vers le haut au lieu de vers le bas, le bon c6té, ou coté fini, de la
piece doit faire face vers le bas pendant la coupe.

GCOUPES PLONGEANTES

La S 2902 W peut servir a la coupe plongeante du bois, du contre-plaqué, des cloisons séches
et du plastique. IL NE FAUT PAS tenter d’entamer de coupes en plongée sur des éléments
métalliques.

Marquez clairement la ligne de coupe sur la piece. Pour de meilleurs résultats, sélectionnez la
position « orbitale » pour entamer une coupe en plongée. Prenez le carter avant avec une main
et la poignée arrigre avec I'autre main. Pour commencer la coupe, reposez la scie sur le
support du sabot, alignez la lame avec la ligne de coupe marquée (la lame NE touche PAS la
piéce), comme montré dans la Fig. 8. Mettez la scie en marche. En utilisant le support comme
point de pivot, faites basculer la scie vers 'avant en soulevant la poignée arriére, comme
montré dans la Fig. 9. Quand la lame a traversé I'épaisseur de la piéce, continuez a soulever
I'arriére de la poignée jusqu’a ce que la scie soit perpendiculaire a la surface de travail.
Maintenez la scie dans cette position et déplacez la lame le long de la ligne de coupe.

COUPE DE METAL

Pour une corniere, une poutre, un profilé, etc., commencez la coupe sur la surface ou le plus
grand nombre de dents fait contact avec la pigce. Il faut percer un trou de démarrage pour faire
une coupe borgne. Pour prolonger la vie de la lame, il est possible d’utiliser de I'huile de coupe
sur la surface de travail le long de la ligne de coupe.

13



14

ENTRETIEN

NETTOYAGE DE L’OUTIL

De temps en temps, soufflez de I'air comprimé sec dans tous les passages. Il faut nettoyer
toutes les pieces de plastique avec un chiffon doux humide. IL NE FAUT JAMAIS utiliser de
solvant pour nettoyer des pieces en plastique, sous peine de dissoudre ou d’endommager le
matériau.

ATTENTION : Portez des lunettes de sécurité homologuées aux normes ANSI Z87.1
quand vous utilisez de I'air comprimé.

LA SCIE NE DEMARRE PAS

Si loutil ne démarre pas, vérifiez que les fiches de la prise du cordon font bon contact dans la
prise. |l faut aussi vérifier que le fusible n’est pas grillé ou que le coupe-circuit n'est pas
ouvert,

VERIFICATION ET LUBRIFICATION DES BALAIS

Afin de vous protéger contre les risques de décharge électrique et autres dangers,
la vérification et le remplacement des balais de cet appareil doivent &tre confiés
EXCLUSIVEMENT a un réparateur agréé par FLEX Power Tools.

Aprés environ cent heures d’utilisation, apportez ou expédiez I'appareil chez votre réparateur
FLEX pour une révision compléte, comprenant éventuellement le remplacement des piéces
usées, la lubrification de I'appareil, l'installation de nouveaux balais, et sa vérification au banc
d’'essai.

Toute perte de performances avant la vérification périodique susmentionnée peut étre signe
d’'une anomalie nécessitant une intervention immédiate. DANS CE CAS, N'UTILISEZ PAS
L’APPAREIL. Vérifiez que la tension du secteur soit correcte et, le cas échéant, ramenez ou
renvoyez I'appareil immeédiatement chez votre réparateur agréé.

ENTRETIEN ET REPARATION

Tout outil de qualité s’use a la longue, et aura éventuellement besoin d’une révision.
Ces interventions, y compris l'inspection et le remplacement des balais, doivent &tre
EXCLUSIVEMENT confiées & un réparateur agréé par FLEX Power Tools. Toutes les
réparations faites par ces centres sont complétement garanties contre les défauts de matériel
et de main d’ceuvre. Nous ne peuvons pas garantir les réparations faites par des tiers.

En cas de question concernant I'outil, écrivez-nous a n’importe quel moment. Il faut inclure
tous les renseignements de la plaque d'identification de I'outil (numéro de modele, de type, de
série, etc.) dans toutes les communications.



DATI TECNICI

AL N et o r et e et e e ek aR At AR A E A n AR AR R A AR h kAR AR AR b 1At 307.779
TONSIONE ...ooveersierinrtetssesessess s et sesersbessbsbsnssenssesesnbaasesesmssasabsb b bassbasebassessassnnbensban 230V
POENZa ASSOIDItA.......ccoceeeeeeeiret et eer e tn e eb s bea b e b ensbsanssananaes 1200 W
POENZA FBSA........cocei et cn s rss s e b e bems s b ea e s ma s bt 750 W
FIEQUEBNZA. ...ttt eas s s s smss s s e b e st as b s s nmtane 50 Hz
COISE/MIN (IMAX) 1ovveerremseereereseeseesssssesssesssnssessessssstesssnessssnessemssas s s sassanssnsans 2600 CPM
Spessori lavorabili {max):

LBONO . eiveetireecriscsscss e e ssss st es s e b st assse s b snebs e ebsanes s ss s s s sbabesenabanatabasenssesnsanns 30,5 ¢em

MELALIO ... .eeeeeeieeie ettt bbb s s e b s s s snensssms b ams b bsms b sm b nnssnnn s enann 19 mm
Livello di rumore:

PresSSiONe SONOTA EffICACE. ... .. eeeeceeeeeceerenecsasssnenmneessssnsassesscsnssssssessanssansens 88 dB

POLENZA ACUSTICA ... .ccuceeeereeeeeeceeercntensessenssesesseasssessnssensssssassemssannssnassssasassanssanes 101 dB
Indossare cuffie di protezione dell'udito!
Valore medio caratteristico efficace di acceleraziong.............cecoeevereeesreesmseesssenenns 20 m/s?
Peso

COMPIEto di VAlIGEHA € ACCESSON.....u.eeeeereeeeeecereeeeecteneeneansenenessnesssnnsnssnsennsennnans 9,5 kg

SENZA VAlIGEA € ACCESSOM......reeeeeeerreecrrsenseessniassssenssssssssensssnssassnsssssnsasnssasasasanes 45kg

NORME DI SICUREZZA AGGIUNTIVE

1. Quando viene usata su pareti o altri punti non visibili, tenere SEMPRE I'utensile per i manici
isolati per evitare scosse elettriche causate dal taglio di fili elettrici vivi.

2. TENERE SEMPRE LE MANI LONTANE dall’area di taglio.
3. USARE SEMPRE lame perfettamente affilate.

4. STARE LONTANI dalle estremitd dei pezzi che, una volta tagliati, potrebbero cadere e
causare infortuni.

5. Utilizzare SEMPRE la lama raccomandata per il materiale da tagliare.

6. NON USARE MAI la sega S 2902 VV senza I'apposito pattino di guida (vedi la sezione
PATTINO DI GUIDA INCLINABILE in questo manuale).

7. CERTI TIPI DI LEGNO CONTENGONO SOSTANZE CONSERVANTI POTENZIALMENTE
TOSSICHE. Usare molta attenzione quando si lavorano questi materiali per evitare I'inalazione
ed il contatto con la pelle. Richiedere al fornitore di questo tipo di materiale ogni informazione
disponibile sulla sicurezza e seguire dette informazioni.

8. NON TAGLIARE A TUFFO materiali in metallo.

PARTI DI RICAMBIO

In sede di manutenzione, usare solamente identiche parti di ricambio.
ISTRUZIONI PER L'USO

PREMESSA

La sega FLEX S 2902 VV serve per tagliare materiale di legno con uno spessore massimo di
30,5 cm, materiale in metallo con uno spessore massimo di 19 mm e diversi altri tipi di
materiali, quali plastica, fibra di vetro, gomma dura, ecc.

AVVIO E ARRESTO DELLA SEGA

1. Accertarsi che la tensione di rete sia uguale a quella indicata sulla targhetta con i dati tecnici
apposta sul sega. Infilare la spina della sega nella presa di corrente.
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2. Tenere la sega in maniera salda. Premere ['interruttore a levetta (A), fig. 1, per avviare il
motore. Rilasciare la levetta per arrestare il motore.

VELOCITA VARIABILE

La sega & dotata di un comando regolatore della velocita (da 0 a 2600 ¢/min). Premendo la
levetta, la velocita della lama della sega aumenta.

Le velocita pill basse sono raccomandate per il taglio della maggior parte dei materiali metallici,
mentre quelle pi0 alte sono raccomandate per tagliare il legno. Dopo alcuni tagli di prova a
diverse velocitd (su materiale di scarto), loperatore sara in grado di scegliere la velocita pi
adatta per il proprio lavoro.

COME TENERE LA SEGA

Tenere la sega come mostrato nella figura 2. La scatola ingranaggi, la piastra intermedia, la
lama e il pattino guida inclinabile possono andare sotto tensione se la lama taglia fili elettrici
vivi in una parete.

ATTENZIONE: PER EVITARE SCOSSE ELETTRICHE ACCGIDENTALI, TENERE SEMPRE LA
SEGA NELLA POSIZIONE INDICATA NELLA FIG. 2, E LA COPERTURA FRONTALE DI
GOMMA DELLA SCATOLA INGRANAGGI DEVE ESSERE CORRETTAMENTE INSTALLATA
E NON DANNEGGIATA.

SELEZIONE DELLA LAMA

Per ottenere il massimo rendimento dall’utensile, una durata pia lunga della lama ed un taglio
migliore, selezionare la lama adatta al tipo di lavoro da eseguire.

Per tagliare materiali metallici, selezionare una lama che consenta I'inserimento di almeno 3
denti di essa nel maieriale.

INSTALLAZIONE DELLA LAMA
ATTENZIONE: STACCARE SEMPRE LA SPINA DALLA PRESA DI CORRENTE.

1. Usare la chiave esagonale fornita in dotazione per allentare la vite del morsetto
bloccalama (A, fig. 3) ruotando la vite in senso antiorario per 3-4 giri.

2. Inserire la lama nel morsetto bloccalama fino a quando tocca il fondo (A, fig. 4).
Quando la lama @ in posizione corretta, il foro nel gambo della lama risulta allineato con
il foro (B, fig. 5) sul retro del morsetto bloccalama.

3. Awvitare saldamente la vite del morsetto.

4, Per rimuovere la l[ama, allentare di 3-4 giri il morsetto bloccalama ed estrarre la lama
dal morsetto.

ATTENZIONE: NON TOCCARE MAI LA LAMA SUBITO DOPO L'USO. PUD ESSERE
ESTREMAMENTE CALDA.

PATTINO GUIDA INCLINABLE

Il pattino guida inclinabile (A, fig. 6) serve da appoggio durante I'esecuzione di un taglio, e
pud essere regolato per eseguire diversi tipi di taglio.

ATTENZIONE: STAGCARE SEMPRE LA SPINA DALLA PRESA DI CORRENTE.
ATTENZIONE: NON USARE LA SEGA S 2902 VV SENZA IL PATTINO DI GUIDA.



Il pattino guida inclinabile della sega modello S 2902 VV & regolabile allentando, con la
chiave fornita, le due viti esagonali situate sul fondo della scatola ingranaggi frontale (A, fig.
7). Allentare le due viti quanto basta per consentire al pattino guida inclinabile di muoversi
liberamente. Regolare nella posizione desiderata e avvitare saldamente le due viti.

NOTA: Non regolare il pattino guida inclinabile troppo in fuori fino a toccare la vite
posteriore. Cosi facendo il pattino guida pu0 diventare instabile.

Dopo la regolazione, accertarsi che le due viti siano fissate in maniera salda.

USO DELLA SEGA
CONSIDERAZIONI PRELIMINARI

Consultare le tabelle per la selezione della lama, per decidere quale lama & la pill adatta al
materiale da tagliare. Risparmi maggiori si posseno ottenere usando la lama piu corta
possibile adatta allo spessore del materiale da tagliare.

Fissare bene il materiale da tagliare. Pezzi di piccole dimensioni potranno essere fissati con un
morsetto sul banco di lavoro oppure bloccati in una morsa. Con il progradire dell’operazione in
pezzi tagliati a svolgimento o curvati, il materiale potra essere regolato in base al movimento
della sega. Pezzi di dimensioni maggiori possono essere tenuti fermi con una mano su un
cavalletto. La sega taglia efficacemente con una ridotta pressione d’avanzamento. Una
pressione maggiore non comporta un aumento della velocita di taglio.

TAGLIO DEL LEGNO

La sega S 2902 VV si usa quasi allo stesso modo di una sega a mano: la sega viene spostata
verso 'operatore durante 'operazione di taglio. Tuttavia, poiché la lama taglia nel corsa verso
F'alto anziché in quella verso il basso, come nel caso della sega a mano, il lato buono o finito
del pezzo dovrebbe essere messo rivolto verso il basso.

TAGLI A TUFFO

Il modello S 2902 VV pud essere usato per eseguire tagli a tuffo su legno, compensato, pannelli
per pareti ¢ materiali plastici. NON tagliare a tuffo materiali metallici.

Contrassegnare sul pezzo il percorso da seguire per il taglio. Per ottenere il taglic a tuffo
migliore, regolare la sega sul movimento ellittico. Afferrare con una mano la parte anteriore
della sega e con laltra afferrare I'impugnatura. Per iniziare il taglio, appoggiare la sega sulla
staffa del pattino, allineare la lama con la linea contrassegnata del taglio (la lama NON tocca il
pezzo da tagliare), come illustrato nella figura 8. Accendere la sega. Usando la staffa come
punto di inclinazione, scorrere la sega in avanti alzando I'impugnatura posteriore, come
illustrato nella figura 9. Quando la lama ha penetrato il pezzo, continuare ad alzare
Iimpugnatura posteriore fino a quando la sega risulta perpendicolare alla superficie del pezzo.
Tenere la sega in questa posizione e muovere la sega lunga la linea di taglio.

TAGLIO DI MATERIALI METALLICI

In sede di taglio di profilati ad L, ad I, a J, a C, ecc., cominciare a tagliare dal punto sul
materiale agiscono il maggior numero di denti della sega. In caso di tagli a tasca, eseguire
prima il foro di inserimento della lama. Per allungare la durata utile della lama, applicare olic da
taglio sulla superficie del pezzo, lungo la linea di taglio.
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MANUTENZIONE

MANTENERE L’UTENSILE PULITO

Pulire periodicamente con aria compressa asciutta tutti i condotti dell’aria. Pulire tuite le parti
di plastica con un panno morbido inumidito. NON usare MAI solventi per pulire le parti di
plastica, perché queste potrebbero dissolversi o si potrebbe danneggiare il materiale.

ATTENZIONE: Indossare occhiali di protezione ANS| Z87.1 quando viene usata I'aria
compressa.

MESSA IN FUNZIONE MANCATA

Se l'utensile non si accende, controllare che la spina di alimentazione sia ben inserita nella
presa di corrente. Controllare inoltre se nel circuito di alimentazione vi sono fusibili bruciati 0
interruttori automatici scattati.

CONTROLLO DELLE SPAZZOLE E LUBRIFICAZIONE

Per tutelare la propria incolumita e per la sicurezza elettrica, il controllo delle spazzole e la loro
eventuale sostituzione deve essere eseguita SOLTANTC da un tecnico di assistenza autorizzato
FLEX Power Tools.

Dopo circa 100 ore di uso, portare I'utensile al piu vicino tecnico di assistenza autorizzato FLEX
Power Tools per farlo pulire & controllare, fame sostituire le parti eventualmente usurate e, se
necessario, farlo lubrificare con lubrificante fresco; e infine, per farlo rimontare con spazzole
nuove (se necessario) e farne verificare il corretto funzionamento.

Eventuali perdite di potenza prima della scadenza di manutenzione sopra specificata possono
indicare che occorre intervenire immediatamente sull’utensile. NON CONTINUARE AD ADOPE-
RARE L’'UTENSILE IN QUESTE CONDIZIONI. Se la tensione di alimentazione utilizzata & quella
adeguata, portare immediatamente I'utensile da un tecnico di assistenza per farlo controllare e
e necessario riparare.

ASSISTENZA TECNICA E RIPARAZIONI

Ogni attrezzatura, anche se di oftima qualita, & soggetta ad un’usura naturale. Pertanto &
necessario di tanto in tanto sostituire, nel’ambito della periodica manutenzione, quelle parti
che con il tempo di consumano. Affidare I'esecuzione di queste operazioni, compresa
I’ispezione e la sostituzione delle spazzole, SOLAMENTE ad un Centro di Assistenza
AUTORIZZATO dalla FLEX Power Tools. Cosi facendo, si avra piena garanzia sui materiali
impiegati e sui lavori eseguiti. Riparazioni tentate o eseguite da persone o officine diverse dai
centri di assistenza autorizzati non ricevono la garanzia da parte nostra.

In caso di qualsiasi tipo di dubbio sull’'utensile, scriveteci in qualsiasi momento. Nella
corrispondenza, fornire tutti dati indicati sulla targhetta dell’'utensile (numero del modello, tipo,
numero di serie, ecc.).



ESPECIFICACIONES TECNICAS

NOMEIO A8 PIBZA.............ooerresnreassnsassasassssnssassssastassssassssssrsasassassanssssssssssssansessases 307.779
Tension de aliMeNtaCiiN..........crwcrimiemmssss st sesessssessssesss s s ersssasssessasassassessane 230V
CONSUMO 08 BNEIQIA ....cuerecerraciresiinssctsssesessesessessssssssarssassasssssssssasssssensssansssasssns 1200 W
Potencia de Salida..............oooeeeeirreercereeeceeceet ettt eas e bbb s s aneans 750 W
FRBCUBNCIA. .. ..ceeeeeeee ettt et a e ssasmse st nsbsssmsas s s easssn s snenassnmssenean 50 Hz
Carreras por MiNUEO (MEAXIMAS) .-..ovcevoreesesnasermaresseresssamsnssssssacsssscsssncsssnsassasass 2600 CPM
Gamas de trabajo (maximas)

MAABIA......coecereceireecar ettt racn s st e se e e e s tetsn e s s stabsste bt st esssanassanssas 30,5¢m

MELAL......ce st st s bbb e e s s s 19 mm
Niveles con ponderacion A:

NIVE] 08 PrESION ACUSTICA ... eeeeeeceeeeeeeeeceancsnesesesneneasasssessanessasassnsasansnsensesansase 88 dB

nivel de potencia aCUSHCA...........ccccovee e et scee et seee e enes e snsnssnnsanas 101 dB
jUse proteccion de oidos!
Aceleracion media efectiva tipiCa ........coeeeereirieeesiiccs e e 20 m/s?
Peso

CON ESLUCKE ¥ ACCESOMOS . cuveuraresnenssarensamsrssasasssssssasssssssssnsnsansassssssans snsessnssnsansss 9,5kg

SiN BSTUCNE Y ACCESOMIDS .vuvueuriearinrasnenssirsransrssssssssssssssssassnsnssssassssnsasnsssasssnssssnsnes 45kg

NORMAS DE SEGURIDAD ADICIONALES

1. Use SIEMPRE las asas aisladas para sujetar la maquina a fin de evitar descargas eléctricas
accidentales que se produzcan como consecuencia de cortar un cable ¢con corriente al aserrar
en una pared u otra zona ciega.

2. MANTENGA LAS MANOS fuera de la zona de corte.

3. USE SIEMPRE hojas afiladas.

4. MANTENGASE ALEJADO de los pedazos finales que puedan caer después de cortarlos.
5. USE SIEMPRE la hoja apropiada recomendada para el material que vaya a cortar.

- NO UTILICE la S 2902 WV si se le ha quitado la zapata de gufa (véase la seccion ZAPATA DE
GUIA PIVOTANTE de este manual).

7. ALGUNAS MADERAS CONTIENEN CONSERVANTES QUE PUEDEN SER TOXICOS. Tenga
suma precaucion para evitar la inhalacion y el contacto con la piel cuando trabaje con estos
materiales. Sclicite y siga toda la informacién de seguridad disponible a través del proveedor
de materiales.

8. NO INTENTE hacer cortes por penetracion en metal.

PIEZAS DE REPUESTO

Cuando haga servicio de revision de la herramienta, utilice Gnicamente piezas de repuesto
idénticas.

INSTRUCCIONES DE UTILIZACION
PROLOGO

La FLEX S 2902 VV esta disefiada para cortar madera de hasta 30,5 cm de grosor, metal de
hasta 19 mm de grosor y varios otros materiales, tales como plasticos, fibra de vidrio, goma
dura, etc.

PARA PONER EN MARCHA Y PARAR LA SIERRA

1. Aseglrese de que la tension del circuito de alimentacién sea la misma que la que se indica
en la placa de especificaciones de la sierra. Conecte la sierra al circuito de alimentacion.
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2. Agarre firmemente la sierra. Apriete el interruptor gatillo (A), Fig. 1, para poner en marcha
el motor. Suelte el gatillo para parar el motor.

VELOCGIDAD VARIABLE

La sierra esta equipada con un control de velocidad variable (de 0 a 2600 CPM). A medida que
se aprieta el gatillo, la velocidad de la hoja aumenta.

Las velocidades mas bajas se recomiendan para la mayoria de cortes en metal, mientras que
las velocidades mas altas se recomiendan para cortar madera. Unos cuantos cortes de practica
a distintas velocidades (en material de desecho) le ayudaran a escoger la mejor velocidad para
obtener los resultados deseados en la aplicacion que vaya a realizar.

COMO SUJETAR LA SIERRA

Sujete la sierra de la manera que se muestra en al Fig. 2. Puede que se haga conducir
corriente por la caja de engranajes, la placa intermedia, la hoja v la zapata de guia basculante
si la hoja corta cables con corriente que estén dentro de una pared.

ADVERTENCIA: PARA EVITAR DESCARGAS ELECTRICAS ACCIDENTALES, LA SIERRA
SE DEBE SUJETAR DE LA MANERA QUE SE MUESTRA EN LA FIG. 2 Y DEBE TENER LA
CUBIERTA DE GOMA DE LA CAJA DELANTERA INSTALADA CORRECTAMENTE Y SIN
DANOS.

SELECCION DE LA HOJA

Para obtener el mejor rendimiento, una duracién mas prolongada de la hoja y un corte mas
suave, seleccione la hoja adecuada para el trabajo.

Cuando corte metal, seleccione siempre una hoja que permita que al menos tres dientes estén
acoplados en el grosor del material.

INSTALACION DE LA HOJA

ADVERTENCIA: DESCONECTE LA HERRAMIENTA DE LA FUENTE DE
ALIMENTACION.

1. Utilice la llave hexagonal suministrada para aflojar el tornillo de la abrazadera de la hoja
(A), Fig. 3, girandolo en sentido contrario al de las agujas del reloj de ires a cuatro
vueltas.

2. Introduzca la hoja en la abrazadera de la hoja hasta que toque fondo (A), Fig. 4. Cuando
la hoja esté situada adecuadamente, el agujero del vastago de la hoja se alineara con el
agujero (B), Fig. 5, del lado trasero de la abrazadera de la hoja.

3.  Apriete firmemente el tornillo de la abrazadera.

4. Para quitar la hoja, afloje la abrazadera de la hoja de tres a cuatro vueltas y tire de la
hoja hasta sacarla de la abrazadera.

ADVERTENGIA: NO TOQUE NUNCA LA HOJA INMEDIATAMENTE DESPUES DE USARLA,
YA QUE PODRIA ESTAR SUMAMENTE CALIENTE.

ZAPATA DE GUIA PIVOTANTE

La zapata de guia pivotante (A), Fig. 6, sirve de apoyo mientras se realiza un corte y se puede
ajustar para acomodar muchos tipos de aplicaciones de corte.

ADVERTENCIA: DESCONECTE LA HERRAMIENTA DE LA FUENTE DE ALIMENTAGION.

ADVERTENCIA: NO UTILICE LA $ 2902 UV SI SE LE HA QUITADO LA ZAPATA DE GUIA.

La zapata de gufa basculante del modelo S 2902 VV se ajusta aflojando los dos tornillos
hexagonales (con la llave de tuerca suministrada) ubicados en la parte inferior de la caja de



engranajes delantera (A), Fig. 7. Afloje ambos tornillos lo suficiente como para permitir que
la zapata de gufa basculante se mueva libremente. Ajdstela hasta la posicion deseada y
apriete firmemente ambos tornillos.

NOTA: No ajuste la zapata de guia basculante hacia afuera tanto que pierda contacto con el
tornillo trasero. Si lo hace, hara que la zapata de guia sea inestable.

Después de realizar el ajuste, asegdrese de que ambos tornillos estén firmemente sujetos.

UTILIZACION DE LA SIERRA

ANTES DE EMPEZAR A TRABAJAR

Seleccione la hoja més adecuada para el material que se vaya a cortar. Para lograr la méxima
economia, utilice la hoja més corta que sea adecuada para el grosor del material que se vaya a
cortar.

Asegdrese de que el material que se vaya a cortar esté rigido. Las piezas de trabajo pequefias
deben sujetarse firmemente en un tomillo de carpintero de banco o con abrazaderas a la mesa
de trabajo. A medida que el trabajo progrese en piezas de corte contorneado o curvo, se puede
reajustar el material para acomodar el movimiento de la sierra. Si la pieza de trabajo es
suficientemente grande, se puede sujetar con las manos sobre unos caballetes de aserrar. La
sierra corta libremente con s6lo una ligera presién de avance. Forzarla no la hara cortar mas
rapido.

ASERRADO DE MADERA

La S 2902 VV se usa de manera muy parecida a una sierra de mano en cuanto a que se mueve
hacia el operario durante la operacion de corte. Sin embargo, como la hoja corta durante la
carrera ascendente, en lugar de hacerlo durante la carrera descendente, como en el caso de las
sierras de mano, el lado bueno o de acabado de la pieza de trabajo debe estar orientado hacia
abajo durante la operacion de corte.

CORTES POR PENETRACION

La S 2902 VV puede utilizarse para realizar cortes por penetracion en madera, madera
contrachapada, madera laminar para paredes y materiales de plastico. NO intente cortar por
penetracion en metal.

Marque claramente la linea de corte en la pieza de trabajo. Ajuste la sierra para movimiento
orbital con objsto de obtener el mejor rendimiento de corte por penetracion. Agarre la caja
delantera con una mano y el asa trasera con la otra. Para empezar el corte, apoye la sierra sobre
el soporte de la zapata y alinee la hoja con la linea de corte marcada (de forma que la hoja NO
toque la pieza de trabajo), de la manera que se muestra en la Fig. 8. Ponga en marcha la sierra.
Utilizando el soporte como punto de pivote, incline la sierra hacia delante subiendo el asa
trasera, de la manera que se muestra en la Fig. 9. Cuando la hoja haya atravesado la pieza de
trabajo, siga subiendo el asa trasera hasta que la sierra esté perpendicular a la superficie de
trabajo. Mantenga la sierra en esta posicion y mueva la hoja a lo largo de la linea de corte.

ASERRADO DE METAL

Cuando corte angulares, vigas en H, vigas en |, perfiles en U, etc., empiece el corte en la
superficie en el punto donde el mayor ndmero de dientes vaya a entrar en contacto con la pieza
de trabajo. Para hacer un corte de bolsillo, haga primero un agujero de inicio. Para prolongar la
duracién de la hoja, se puede aplicar aceite de corte a la superficie de trabajo a lo largo de la
linea de corte.
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MANTENIMIENTO

MANTENGA LIMPIA LA HERRAMIENTA

Limpie periddicamente todas las aberturas de ventilacion con aire comprimido seco. Todas las
piezas de pléstico deben limpiarse con un pafio suave y hamedo. No utilice NUNCA disolventes
para limpiar las piezas de plastico. Los disolventes podrian disolver o estropear el material.

ADVERTENCIA: Use gafas de seguridad ANSI Z87.1 mientras utilice aire comprimido.

S| LA HERRAMIENTA NO ARRANCA

Si la herramienta no arranca, compruebe si las clavijas del enchufe del cable de alimentacién
hacen buen contacto en el tomacorriente. Compruebe también si hay fusibles fundidos o
cortacircuitos abiertos en la linea de alimentacion.

INSPECCION DE LAS ESCOBILLAS Y LUBRICACION

Para la seguridad y proteccion eléctrica continuas del usuario, la inspeccion y el cambio de las
escobillas de esta herramienta debe realizarlos UNICAMENTE un Agente de Servicio Autorizado
de FLEX Power Tools.

Al cabo de aproximadamente 100 horas de uso, lleve o envie la herramienta al Agente de
Servicio Autorizado de FLEX Power Tools mas pr6ximo para que la limpien e inspeccionen
minuciosamente, le cambien las piezas desgastadas cuando sea necesario, la lubriquen con
lubricante nuevo si hace falta, le pongan escobillas nuevas y comprueben su rendimiento.

Toda pérdida de potencia antes de la comprobacién de mantenimiento mencionada
anteriormente puede indicar que la herramienta necesita servicio inmediato. NO SIGA USANDO
LA HERRAMIENTA S| SE PRODUCE ESTA SITUACION. Si la tensi6n de funcionamiento
presente es correcta, devuelva la herramienta al Agente de Servicio para obtener servicio
inmediato.

SERVICIO DE REVISION Y REPARACIONES

Todas las herramientas de calidad acabarén necesitando servicio o cambio de piezas debido al
desgaste ocasionado por el uso normal. Estas operaciones, incluyendo la inspeccion vy el
cambio de escobillas, debe realizarlas SOLAMENTE un Agente de Servicio AUTORIZADO de
FLEX Power Tools. Toda reparacion hecha por estas agencias estd completamente garantizada
contra materiales defectuosos y mano de obra defectuosa. No podemos garantizar las
reparaciones realizadas o intentadas por agencias que no sean éstas.

Si tiene alguna pregunta sobre la herramienta, no dude en escribimos en cualquier momento.
En todas las comunicaciones, tenga la amabilidad de facilitar toda la informaci6n que aparece en
la placa de especificaciones de la herramienta (ndmero de modelo, tipo, nimero de serie, etc.).



Caracteristicas do aparelho

Numero do produto 307.779
Tensédo da rede 230V
Poténcia absorvida 1200 W
Poténcia util 750 W
Frequéncia 50 Hz
Numero de cursos por minuto (max.) 2600 SPM
Espessura do material (max.)
Madeira 305 mm
Metal 19 mm
Nivel de ruido A avaliado
Nivel de pressao acustica 88 dB
Nivel de poténcia acustica 101 dB
USAR PROTECQAO PARA OS OUVIDOS!
Valor efectivo, médio, tipico da aceleracéo 20 m/s?
Peso
Com mala e acessorios 9,5 kg
Sem mala e acessoérios 4,5 kg

MEDIDAS DE SEGURANCA SUPLEMENTARES
1.

w

8.

SEGURE A MAQUINA, SEMPRE, pelos punhos isolados, para evitar um choque eléctrico, se serrar

um cabo condutor de corrente embutido numa parede ou noutra zona sem visibilidade!

AFASTE AS MAOS da zona de trabalho!
Utilize SEMPRE LAMINAS DE SERRA BEM AFIADAS!

AO SERRAR, COLOQUE-SE NUMA POSICAO para que os terminais das pecas serradas,

ao cairem, nao possam provocar ferimentos!

Utilizar SEMPRE a lamina de serra adequada para o material que se pretende serrar.
NUNCA trabalhe com a serra S 2902 VV sem a base de apoio montada

(ver o capitulo «<BASE DE APOIO MOVEL» nestas Instrugdes de Servigo).

ALGUNS TIPOS DE MADEIRAS CONTEM PRODUTOS DE PROTECCAO PREJUDICIAIS
A SAUDE. Ao trabalhar-se com estes materiais, devem ser tomadas medidas de protecc&o
especiais, para se evitar a sua respiracao e o contacto com a pele. Solicite ao seu fornecedor
todas as indicacOes de seguranca e respeite-as absolutamente.

NUNCA tente fazer CORTES DE PENETRACAO em metal

PECAS DE REPARACAO
Em todos os trabalhos de manutencgé&o ou reparagéo, utilizar somente pegas de reparagdo originais!

INSTRUCOES DE SERVICO

INTRODUCAO

A serra S 2902 VV da FLEX corta madeira até uma espessura de 30,5 cm, metal até uma espessura de
19 mm, assim como, muitos outros materiais, como plastico, fibra de vidro, borracha rija (= ebonite), etc..

LIGAR E DESLIGAR A SERRA

1.

A tensédo da fonte de alimentag&o de corrente tem que coincidir com a tensao indicada na placa
de caracteristicas da serra. Ligue a ficha da serra a tomada de corrente.

Segure bem a serra. Premir o interruptor de servigo (A), fig. 1, para ligar a maquina. Para desligar,
liberte o interruptor.
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REGULAGCAO SEM ESCALONAMENTO DO NUMERO DE CURSOS

A serra esta equipada com um interruptor de servigo que permite uma regulagdo sem escalonamento
do numero de cursos (0 até 2600 por minuto). Exercendo pressao sobre o interruptor de servigo,
vai aumentando o nimero de cursos da lamina de serra.

Para cortar a maioria dos metais, recomenda-se um nimero de cursos reduzido. Para madeira
recomenda-se um namero de cursos elevado. Através dum corte de teste (com restos de madeira

ou de metal) pode ser seleccionado o nimero de cursos mais adequado para se conseguir o resultado
desejado.

SEGURAR A SERRA

Segurar a serra como se mostra na fig. 2. Ao cortar, acidentalmente, um cabo condutor de corrente numa
parede, a caixa da engrenagem, a placa distanciadora, a lamina de serra, assim como a base de apoio
mével podem tornar-se condutores de corrente.

CUIDADO: PARA SE EVITAR UM CHOQUE ELECTRICO A SERRA TEM QUE ESTAR,
SEMPRE, SEGURA COMO SE INDICA NA FIG. 2. TAMBEM A COBERTURA DE BORRACHA
DO PUNHO DIANTEIRO TEM QUE ESTAR CORRECTAMENTE APLICADA E NAO PODE
ESTAR DANIFICADA.

SELECCAO DA LAMINA DE SERRA

Para se alcancar o maximo rendimento, uma longa duracgao da lamina, assim como um corte perfeito,
utilize a lamina correcta para a tarefa que pretende executar.

Para cortar metal, seleccione, sempre, uma lamina em que, pelo menos, trés dentes assentem no
material.

UTILIZACAO DA LAMINA DE SERRA
CUIDADO: DESLIGUE A FICHA DE REDE DA MAQUINA DA TOMADA DE CORRENTE.

1. Desapertar o parafuso (A) da pinca de aperto da lamina de serra apresentado na fig. 3, através de
trés ou quatro voltas completas em sentido contrario ao dos ponteiros do relégio com a chave de
parafusos sextavados interiores fornecida conjuntamente.

2. Introduzir a lamina de serra na pinca de aperto até ao batente, como se apresenta em (A), fig. 4.

A lamina de serra encontra-se na posi¢ao correcta quando o furo no cabo da lamina de serra
coincidir com o furo (B) apresentado na fig. 5 e que se localiza na parte traseira da pin¢a de aperto
da lamina de serra.

3. Apertar bem o parafuso da pinca de aperto.

4. Para desmontar a lamina de serra, desapertar a pinca de aperto da lamina de serra, rodando trés
ou quatro vezes o parafuso e, depois, puxar a lamina de serra para fora da pinca de aperto.

CUDADO: NUNCA TOCAR NA LAMINA DE SERRA DIRECTAMENTE DEPOIS DA SUA
UTILIZACAO, POIS, ELA PODE ESTAR MUITO QUENTE.
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DOIS TIPOS DE CURSOS

A base de apoio movel (A) apresentada na fig. 6 serve de apoio durante o corte. Ela pode ser ajustada
de forma a apoiar as respectivas operacdes de corte desejadas.

CUIDADO: DESLIGAR A FICHA DE REDE DA MAQUINA DA TOMADA DE CORRENTE.

CUIDADO: NUNCA UTILIZE A MAQUINA S 2902 VV SEM A BASE DE APOIO ESTAR
MONTADA.

A base de apoio do modelo S 2902 VV pode ser ajustada, desapertando os dois parafusos de sextavado
interior, com a chave propria fornecida conjuntamente, que se localizam na parte de baixo do punho
dianteiro, como se apresenta em (A), fig. 7. Desapertar ambos os parafusos, até que seja possivel
deslocar a base de apoio livremente. Ajustar a base de apoio na posi¢éo correcta e apertar bem,
novamente, os dois parafusos antes referidos.

INDICACAO: N3o deslocar a base de apoio demasiado para a frente, para ndo se perder
0 contacto entre a base de apoio e o0 parafuso traseiro. Isso provocaria a instabilidade da base
de apoio.

Depois do ajuste, certifique-se de que os dois parafusos estdo bem apertados.

COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO

ANTES DA COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO

Para seleccdo da lamina de serra mais adequada para o material a trabalhar, consulte a tabela das
laminas de serra disponiveis. Com a utilizag&o da lamina de serra mais curta, de acordo com a espessura
do material, consegue-se a maior rentabilidade no trabalho.

O material a cortar deverd ser rigido. Pecas pequenas devem estar presas no torno de bancada ou
fixadas na bancada de trabalho com grampos de carpinteiro. Se necessario, fixar de novo as pecas,
em cortes em curvas, de conformidade com a progressao do trabalho. Pecas de grandes dimens&es
podem ser fixadas manualmente em cavaletes de serrar. A velocidade de corte optimizada é conseguida
com uma reduzida pressao de avanco. Pressdo mais forte ndo aumenta a velocidade de corte.

SERRAR MADEIRA

A serra S 2902 VV é utilizada de forma semelhante a uma serra vertical, em que ela é movimentada,
durante o corte, na direccdo do utilizador. Mas, porque a lamina de serra s6 corta no curso ascendente
e ndo no descendente, como acontece com a serra vertical, a face com bom aspecto ou terminada deve,
durante o corte, apontar para baixo.

CORTES DE PENETRACAO

A serra S 2902 VV pode ser utilizada para cortes de penetracdo em madeira, contraplacado, placas de
madeira e materiais sintéticos. NAO tente fazer cortes de imersdo em metais!

Assinale a linha de corte na pec¢a com clareza. Comutar a serra para curso orbital, para conseguir 0s
melhores resultados em cortes de penetracdo. Segure a serra com uma das méaos no punho dianteiro
e com a outra mao no punho traseiro. Para cortar, apoiar, primeiro a serra nas barras de apoio da base
de apoio e depois, orienta-la ao longo da linha de corte assinalada (SEM tocar na peca), como se indica
na fig. 8. Depois, ligue a serra. Agora utilize as barras de apoio como ponto de oscilacdo, movimentando
a serra para a frente, levantando o punho traseiro, como se indica na fig. 9.

Depois da lamina de serra ter feito o corte através do material, continue a levantar o punho traseiro,
até que a serra se encontre em posicao vertical, em relacdo a superficie da peca. Mantenha a serra
nesta posi¢cado e conduza-a ao longo da linha de corte assinalada.
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SERRAR METAL

Ao cortar perfis de metal, vigas em H, | e U, inicie o corte sobre a superficie, no ponto onde o maior
ndmero possivel de dentes tenha contacto com a peca. Em cortes interiores no metal, fazer primeiro
furos para a serra poder entrar! Para prolongar o tempo de duracao da lamina de serra, devera aplicar
um pouco de 6leo ao longo da linha de corte.

MANUTENCAO

MANTER A MAQUINA LIMPA!

Sopre regularmente todas as aberturas de ventilagdo com ar comprimido. Todos os componentes
sintéticos devem ser limpos com um pano limpo e humido. NUNCA utilize diluentes para a limpeza
de componentes de material sintético. Estes podem, por isso, decompor-se ou ficar danificados.

CUIDADO: Utilizando ar comprimido deve usar 6culos de proteccdo, de acordo com ANSI Z87.1

NAO E POSSIVLE LIGAR A MAQUINA

Se a maquina nao arrancar, verifique se os pélos da ficha fazem um bom contacto com a tomada.
Verifique, também se algum fusivel queimou ou se algum interruptor de corte de carga esta aberto.

CONTROLO DAS ESCOVAS DE CARVAO E LUBRIFICACAO

Para sua seguranca e para garantia de protec¢do contra um choque eléctrico, o controlo e a substituicdo
das escovas de carvdo SO devem ser efectuados por um Servigo de Assisténcia Técnica autorizado para
ferramentas eléctricas FLEX.

Depois de cerca de 100 horas de funcionamento, deve entregar ou enviar a maquina para o préximo
Servigo de Assisténcia autorizado para ferramentas eléctricas FLEX, para uma limpeza minuciosa

e inspeccao. Eventualmente, serd necessario substituir algumas pecas de desgaste. Se necessario,
a maquina deve ser submetida a nova lubrificagcao e equipada com novas escovas de carvao.
Depois deve ser feito o teste de poténcia a maquina.

Se a maquina falhar antes da inspeccéo atras referida, serdo, certamente, necessarios trabalhos de
manutenc&o ou de reparacdo imediatos. NESTE CASO, NAO DEVE UTILIZAR A MAQUINA! Depois de
ter controlado a tensao de rede, devera entregar o seu aparelho, tdo breve quanto possivel, no Servico
de Assisténcia Técnica.

«SERVICE» E REPARACOES

Todos os produtos de qualidade exigem manutencao ou substituicdo de componentes, em consequéncia
de desgaste, provocado pelo normal funcionamento da maquina. Dela fazem parte a inspecc¢éo

e a substituicio das escovas de carvao. Estes trabalhos SO DEVEM ser efectuados por um Servico

de Assisténcia autorizado para ferramentas eléctricas da FLEX. Assim, beneficiard da garantia total
para material e funcionamento da maquina. Reparacdes executadas ou iniciadas fora dos Servicos de
Assisténcia antes referidos, estdo excluidas das condi¢Bes de garantia. Caso pretenda colocar alguma
guestdo sobre a sua maquina, escreva-nos em qualquer momento. Na troca de correspondéncia devera
indicar particularidades constantes da placa de caracteristicas da maquina (Nimero do modelo, tipo,
nr. de fabrico, etc.).
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TEGHNISCHE GEGEVENS

ONderdeeINUMMEE ............c.cocuiaerinanerrariessaasnsassasasssassnsasesasassssnansasatasasssassnsasnsasass 307.779
SPANNINGSDION .ccvvvuciireerr et esssies s e ss et ebss e ssae st bbbt s bbb bbb b s b 230V
STTOOMVEIDIUIK ....ecervcirriicmscirmcssssesssssnssessss s sassssss st sssssssnsssssssssssasssnsasasssassssssnnas 1200W
KraChtOpDIeNgSt ...t s 750W
B (101 T] gL OO 50 Hz
S1agen PEr MINUUL (MAX.) ... oeererreeeeeriearssmassssseseassasassssasasssmssassssssasssaasasnasssnases 2600 SPM
Werkbereik (max.)

HOUL ettt s s bbb ems b pemssmsan b s snsanan 30,5¢cm

1 T 7 | U 19 mm
A-gewogen niveaus:

OOIUIASANUKNIVEAUL.......eeeeeeeeeecenee e enseeaaenneaensnsnnasansssacasasasnssnssansssmsasnssnsssasasns 88 dB

GIUIASKIACHINIVEAU..........coreeeneecenecsrenssensesessssesanssssssenssassrsnstassessssasssnsssssarasens 101 dB
Draag oorbescherming!
Typische gemiddelde effectieve versnellingswaarde...........coovecreneencccsnceennene 20 m/s?
Gewicht

Met Koffer €N T0BDENOTEN..........cociueaeaeereermaasasaasssasasasasasaasssssasasssasasassasasssassssaaces 9,5 kg

Zonder koffer 8n t08DBRIOTEN ... essnsennses 45kg

AANVULLENDE VEILIGHEIDSREGELS

1. Gebruik ALTIID de geisoleerde hendels voor het vasthouden van de machine om een
toevallige elektrische schok te voorkomen, als gevolg van het doorzagen van een elekirische
draad die onder stroom staat, wanneer er in een muur of ander blind gebied wordt gezaagd.

2. HOUD DE HANDEN UIT DE BUURT van het zaaggebied.

3. Gebruik ALTWD scherpe zaagbladen.

4. BLIJF UIT DE BUURT van eindstukken die na het zagen naar beneden kunnen vallen.
5. Gebruik ALTIID het juiste zaagblad dat aanbevolen wordt voor het te zagen materiaal.

6. BEDIEN de S 2902 VV NIET zonder de geleideschoen (zie de sectie DRAAIENDE GELEIDE-
SCHOEN in deze handleiding).

7. SOMMIG HOUT IS BEHANDELD MET EEN CONSERVEERMIDDEL DAT GIFTIG KAN ZLIN.
Wees extra zorgvuldig om inademen of aanraking met de huid te voorkomen wanneer u met
zulke materialen werkt. Vraag alle beschikbare veiligheidsinformatie van uw leverancier aan en
volg deze op.

8. PROBEER NIET metaal met de insteekmethode te zagen.

RESERVEONDERDELEN

Gebruik bij onderhoud alleen identieke reserveonderdelen.

GEBRUIKSAANWIJZING
VOORWOORD

De FLEX S 2902 VV is ontworpen voor het zagen van hout tot 30,5 cm dik, metaal tot 19 mm
dik en verschillende andere materialen zoals plastic, fiberglas, harde rubber, enz.

HET STARTEN EN STOPPEN VAN DE ZAAG

1. Zorg ervoor dat de spanning van de stroomtoevoer hetzelfde is als op het gegevensplaatje
op de zaag is aangegeven. Verbind de zaag met de spanningsbron.
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2. Houd de zaag stevig vast. Knijp in de trekschakelaar (A) Afb. 1 om de motor te starten. Laat
de trekschakelaar los om de motor te stoppen.

VARIABELE SNELHEID
De zaag is uitgerust met een variabele snelheidsregelaar (0 tot 2600 spm). Terwijl de trekker
wordt ingeknepen, vermeerdert de snelheid van het zaagblad.

De lagere snelheden worden aanbevolen voor het zagen van de meeste metalen, terwijl de
hogere snelheden worden aanbevolen voor hout. Een paar keer oefenen met verschillende
snelheden (op afvalmateriaal) helpt u bij het kiezen van de beste snelheid voor het verkrijgen
van de gewenste resultaten voor uw toepassing.

VASTHOUDEN VAN DE ZAAG

Houd de zaag vast zoals dit is weergegeven in Afb. 2. De tandwielbehuizing, tussenliggende
plaat, zaagblad en draaiende geleideschoen kunnen onder stroom komen te staan als het
zaagblad binnenin een muur in een onder stroom staande draad zaagt.

WAARSCHUWING: TER VOORKOMING VAN NIET BEDOELDE ELEKTRISGHE SCHOK
MOET DE ZAAG WORDEN VASTGEHOUDEN ZOALS DIT IS WEERGEGEVEN IN AFB. 2,
EN DE RUBBER BEDEKKING VAN DE VOORBEHUIZING MOET JUIST EN ONBESCHA-
DIGD ZIJN GEINSTALLEERD.

HET SELECTEREN VAN HET ZAAGBLAD

Voor de beste prestatie, een langere levensduur voor het zaagblad en een gladdere zaagsnede
moet u het juiste zaagblad voor het werk selecteren.

Wanneer u metaal zaagt, moet u altijd een zaagblad selecteren waarbij tenminste drie tanden in
de dikte van het materiaal grijpen.

HET INSTALLEREN VAN HET ZAAGBLAD
WAARSCHUWING: ONTKOPPEL GEREEDSCHAP VAN DE STROOMBRON

1. Gebruik de geleverde zeskantsleutel om de schroef van de zaagbladklem (A) Afb. 3 los
te maken, door drie tot vier slagen tegen de klok in te draaien.

2. Steek het zaagblad in de zaagbladklem tot het de onderkant raakt (A) Afb. 4. Wanneer
het zaagblad juist is geinstalleerd lijnt het gat in de zaagbladschacht uit met het gat (B)
Afb. 5 aan de achterkant van de zaagbladklem.

3. Draai de klemschroef goed vast.

4. Maak ter verwijdering van het zaagblad de zaaghladklem met drie slagen los en trek het
zaagblad uit de klem.

WAARSCHUWING: RAAK HET ZAAGBLAD NA GEBRUIK NIET ONMIDDELLIJK AAN
WANT HET KAN BIJZONDER HEET ZIJN.

DRAAIENDE GELEIDSCHOEN

De draaiende geleideschoen (A) Afb. 6 dient als een reststeun tijdens het maken van een
zaagsnede en deze kan worden aangepast om in veel soorten zaagtoepassingen te voorzien.

WAARSCHUWING: ONTKOPPEL GEREEDSGHAP VAN DE STROOMBRON
WAARSCHUWING: BEDIEN DE S 2902 VV NIET ZONDER DE GELEIDESCHOEN



Model S 2092 VV draaiende geleideschoen wordt bijgesteld door de twee zeskantschroeven
los te maken (met de geleverde sleutel) die zich aan de onderkant van de voorste tand-
wielbehuizing (A) Afb. 7 bevinden. Maak beide schroeven voldoende los om de draaiende
geleideschoen vrij te laten bewegen. Stel in gewenste stand bij en draai beide schroeven
goed vast.

N.B. Stel de draaiende geleideschoen niet zover bij dat deze contact met de achterschroef
verliest. Door dit wel te doen wordt de geleideschoen onstabiel.

Zorg er na bijstelling voor dat beide schroeven goed zijn vastgedraaid.

HET BEDIENEN VAN DE ZAAG
VOORDAT U AAN HET WERK GAAT

Selecteer het geschiktste zaagblad voor het te zagen materiaal. Hanteer voor het efficiéntste
gebruik het kortste zaagblad, geschikt voor de dikte van het te zagen materiaal.

Zorg ervoor dat het te zagen materiaal stug is. Kleine werkstukken moeten stevig in een bank-
schroef of met klemmen aan de werkbank vastgeklemd worden. Terwijl het werk vordert bij
gekrulde of gebogen uitgesneden stukken kan het materiaal opnieuw worden aangepast om de
beweging van de zaag te vergemakkelijken. Als het stuk groot genoeg is, kan het alleen met de
hand over de schragen worden vastgehouden. De zaag zaagt vrijelijk met slechts geringe
toevoerdruk. Als de zaag geforceerd wordt, zal het zagen niet sneller gaan.

HET ZAGEN VAN HOUT

De S 2902 VV wordt bijna net zo gebruikt als een handzaag, want het gereedschap wordt
gedurende het zagen naar de bedienaar bewogen. Omdat het zaagblad echter bij de slag naar
boven zaagt in plaats van bij de slag naar beneden zoals het geval is bij de handzaag, moet de
goede of afgewerkte kant van het werkstuk naar beneden wijzen tijdens het zagen.

INSTEEKZAGEN

De S 2902 VV kan voor het insteekzagen van hout, multiplex, gipsplaat en materialen van
plastic worden gebruikt. Probeer NIET om de zaag in metaal te steken.

Markeer de zaaglijn duidelijk op het werkstuk. Zet de zaag op de ronddraaiende beweging om
bij het insteekzagen de beste prestatie te krijgen. Grijp de voorkast met één hand vast en de
achterhandgreep met de andere hand. Om de zaagsnede te beginnen, laat u de zaag op de
leischoen rusten, zet het zaagblad op één lijn met de aangegeven zaaglijn (ZONDER dat het
zaagblad het werk aanraakt), zoals in Afb. 8 getoond. Start de zaag. Met de steun als draaipunt
rolt u de zaag naar voren door de achterhandgreep naar boven te brengen, zoals in Afb. 9
getoond. Wanneer het zaagblad door het werkstuk gegaan is, gaat u door met het naar boven
brengen van de achterhandgreep totdat de zaag loodrecht op het werkstuk staat. Houd de zaag
in deze stand en beweeg het zaagblad langs de zaaglijn.

HET ZAGEN VAN METAAL

Bij het zagen van hoekstaal, H-, |- en U-profielstaal enz. begint u de zaagsnede op het
opperviak waar het grootste aantal tanden in aanraking komt met het werkstuk. Om een
zakvormige zaagsnede te maken, moet u eerst voorboren. Om de levensduur van het zaagblad
te verlengen, kunt u langs de zaaglijn op het werkoppervlak zaagolie aanbrengen.
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ONDERHOUD
HOUD HET GEREEDSCHAP SCHOON

Blaas regelmatig alle luchtdoorgangen met droge perslucht schoon. Alle kunststoffen
onderdelen moeten met een zachte vochtige doek worden gereinigd. Gebruik NOOIT
oplosmiddelen om kunststofonderdelen schoon te maken. Dit zou het materiaal kunnen
oplossen of op andere wijze beschadigen.

WAARSCHUWING: Draag een ANSI Z87.1 veiligheidsbril bij gebruik van perslucht.

GEREEDSCHAP WEIGERT TE STARTEN

Als het gereedschap weigert te starten, controleer dan of de polen van de stekker goed contact
maken met het stopcontact. Controleer ook of er doorgeslagen zekeringen of open stroomon-
derbrekers in de leiding zijn.

BORSTELCONTROLE EN SMERING

Voor uw voortdurende veiligheid en elekirische bescherming moet het inspecteren van de
borstels en het vervangen ervan in dit gereedschap ALLEEN door een erkend servicebureau
voor elektrische FLEX-gereedschappen worden uitgevoerd.

Neem, of stuur uw gereedschap na een gebruik van ongeveer 100 uur, naar uw dichtstbijzijnde
erkende servicebureau voor elektrische FLEX-gereedschappen, om het gereedschap grondig te
laten schoonmaken en te laten inspecteren. Versleten onderdelen te laten vervangen, en waar
nodig, opnieuw te laten smeren met een vers smeermiddel. Indien dit is vereist, te laten
uitrusten met nieuwe borstels en de prestatie te laten testen.

Alle krachtverlies dat zich voordoet vo0r de bovenstaande onderhoudsbeurt, kan een
aanduiding zijn dat onmiddellijke service van uw gereedschap is vereist. GA NIET DOOR MET
UW GEREEDSCHAP ONDER DEZE OMSTANDIGHEDEN TE GEBRUIKEN. Als het juiste
werkvoltage voorhanden is, retourneer uw gereedschap dan naar het servicebureau voor
onmiddellijke service.

ONDERHOUD EN REPARATIES

Alle kwaliteitsgereedschappen vereisen uiteindelijk service of vervanging van onderdelen als
gevolg van normale gebruiksslijtage. Dit werk, inclusief het inspecteren van de borstels en hun
vervanging, moet ALLEEN door een ERKEND Servicebedrijf voor FLEX Elektrische
Gereedschappen worden uitgevoerd. Alle door deze instanties uitgevoerde reparaties zijn
volledig gegarandeerd tegen defect materiaal en vakmanschap. Wij kunnen door anderen dan
deze instanties uitgevoerde reparaties niet garanderen.

Indien u vragen heeft over het gereedschap, staat het u vrij ons te allen tijde te schrijven. Geef
in al uw communicaties a.u.b. alle informatie door die voorkomt op het naamplaatje op uw
gereedschap (modelnummer, type, serienummer enz.).



Tekniske data

Komponentnummer 307.779
Netspaending 230V
Optagen effekt 1200 W
Afgivet effekt 750 W
Frekvens 50 Hz
Slag i minuttet (maks.) 2600 SPM
Materialetykkelse (maks.)
Tree 305 mm
Metal 19 mm
A-veegtet stgjniveau
Lydniveau 88 dB
Lydeffektniveau 101 dB
BRUG HOREVARN!
Typisk gennemsnitlig effektivveerdi af accelerationsfrekvens 20 m/s?
Veegt
Med kuffert og tilbehgr 9,5kg
Uden kuffert og tilbehgr 4,5 kg

YDERLIGERE SIKKERHEDSFORANSTALTNINGER

1. Hold ALTID FAST | MASKINEN ved hjzelp af de isolerede handgreb, for at undga elektrisk stad,
hvis du skulle komme til at save i en stramfagrende ledning i en vaeg eller pa et andet sted uden frit
udsyn!

2. HOLD HZANDERNE VZK fra arbejdsomradet!

Brug ALTID SKARPE SAVKLINGER!

4. STIL DIG HEN PA EN SADAN MADE VED AFSAVNING, at endestykker, som eventuelt falder ned,
ikke kan forarsage tilskadekomst!

5. Brug ALTID den passende savklinge til emnet, der skal skeeres!

6. Arbejd ALDRIG med S 2902 VV saven uden stgtteskoen (se afsnittet BEVAGELIG STOTTESKO
i betjeningsvejledning).

7. NOGLE TRASORTER INDEHOLDER SUNDHEDSFARLIGE BESKYTTELSESMIDLER.

For at undga indanding og hudkontakt, skal der treeffes seerlige sikkerhedsforanstaltninger, nar der
arbejdes med denne type materialer. Rekvirer alle sikkerhedsinstrukser hos din leverandgr og falg
dem.

8. Prgv IKKE DYKSAVNING i metal!

w

RESERVEDELE
Brug udelukkende originale reservedele ved vedligeholds- og reparationsarbejder!

Betjeningsvejledning

INDLEDNING

FLEX S 2902 VV saven skeerer tree indtil en tykkelse pa 30,5 cm, metal indtil en tykkelse pa 19 mm samt
diverse andre materialer sdsom plast, glasfiber, hardgummi osv.

TAND OG SLUK SAVEN
1. Strgmkildens spaending skal veere i overensstemmelse med den viste spaending pa savens typeskilt.
Stik savens netstik i stikkontakten.

2. Hold fast i saven. Tryk pa teend/sluk-knappen (A), fig. 1, for at starte motoren. Den slukkes,
nar knappen slippes.
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TRINLGDS INDSTILLING AF SLAG | MINUTTET

Saven er udstyret med en teend/sluk-knap, som muligggr en trinlgs justering af slagtallet
(0 til 2600 slag pr. minut). Trykkes der flere gange pa teend/sluk-knappen, gges savklingens slagtal.

Til skeering af de fleste metaltyper anbefales et lavt slagtal og til skeering af tree et hgjere slagtal. Find frem
til det bedst egnede slagtal ved hjeelp af flere pragvesnit (med overskudsmateriale i tree eller metal) for at
opna det gnskede resultat.

HOLDE SAVEN

Hold saven som vist pa fig. 2. Gearhuset, mellempladen, savklingen samt den bevaegelige stattesko kan
blive stramfgrende, hvis du kommer til at save i en stremfgrende ledning i en vaeg.

FORSIGTIG: FOR AT UNDGA ELEKTRISK ST@D SKAL SAVEN ALTID HOLDES SOM VIST
PA FIG. 2. DESUDEN SKAL GUMMIKAPPEN PA DET FORRESTE HUS VZARE UBESKADIGET
OG INSTALLERET KORREKT.

VALG AF SAVKLINGE

For at opna maksimumydelse, lang standtid og et mere frit snit ma der udelukkende bruges en savklinge
eksakt tilpasset emnet, der skal bearbejdes.

Veelg altid en klinge til savning i metal, som griber ind i emnet med mindst tre teender.

MONTERING AF SAVKLINGE
FORSIGTIG: TRAK MASKINENS NETSTIK UD AF STIKKONTAKTEN!

1. Den pa fig. 3 viste skrue (A) pa savklinge-spaendetangen lgsnes med den medleverede
sekskantnggle via tre eller fire fulde drejninger mod uret.

2. Iseet savklingen i savvklinge-spaendetangen indtil stop som vist i (A), fig. 4. Savklingen har den
korrekte position, nar hullet i klingeskaftet er positioneret med hullet (B) vist pa fig. 5, som befinder
sig pa bagsiden af savklinge-spaendetangen.

3. Spaend skruen pa spaendetangen helt fast.

4. Tag savklingen ud ved at Igsne savklinge-spaendetangen ved hjeelp af tre eller fire hele drejninger.
Traek savklingen ud af spaendetangen.

FORSIGTIG: ROR ALDRIG DIREKTE VED SAVKLINGEN EFTER BRUGEN, DA DEN KAN
VAERE MEGET VARM.

TO SLAGLANGDER

Den pa fig. 6 viste stattesko (A) tiener som statte under savningen. Den kan justeres saledes, at den er
tilpasset den pagaeldende skeeremetode.

FORSIGTIG: TRAK MASKINENS NETSTIK UD AF STIKKONTAKTEN!

FORSIGTIG: BRUG ALDRIG S 2902 VV MASKINEN UDEN ST@TTESKO!

Stetteskoen pa modellen S 2902 VV justeres ved at lgsne de to unbrakoskruer anbragt pa undersiden
af det forreste gearhus med den medleverede nggle som vist i (A), fig. 7. Begge skruer lgsnes, sa den
beveaegelige stattesko kan bevaeges frit. Indstil stgtteskoen i den rigtige stilling og spsend begge skruer
helt fast igen.

BEMARK: Den beveaegelige stgttesko ma ikke justeres sa langt fremme, at kontakten mellem
stgtteskoen og den bagerste skrue gar tabt. Herved bliver stgtteskoen ustabil.

Veer sikker pd, at begge skruer er spaendt helt fast efter justeringen.
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IBRUGTRAGNING

FOR IBRUGTAGNING

Du kan ved hjeelp af savklingesortiment-tabellen vaelge den egnede savklinge til emnet, der skal
behandles. Den mest gkonomiske arbejdsmade er brugen af den korteste savklinge for den pagaeldende
materialetykkelse.

Materialet, som skal skeeres, skal vaere ubevaegeligt. Spaend mindre dele fast i skruestikken eller fastgar
dem pa arbejdsbordet med skruetvinger. Spaend eventuelt emner fast igen i henhold til arbejdsforlgbet
ved kurvesnit. Starre emner kan fastholdes med handen pa savbukke. Optimal snithastighed opnas med
lavt fremfaringstryk. Haijt tryk gger ikke skaerehastigheden!

SKARING | TRA

Under savningen bevaeger S 2902 VV saven sig pa lignende made som en handsav hen imod brugeren.
Da savklingen skeerer i opadgaende i stedet for i nedadgaende retning, hvilket er tilfaeldet med en
handsav, bar den gode side eller siden, der skal bearbejdes, pege nedad under savningen.

DYKSAVNING
S 2902 VV saven kan bruges til dyksavning i tree og krydsfiner samt i veegplader og plastmaterialer.
Prgv IKKE dyksavning i metal!

Markér tydeligt skeerelinjen pa emnet. Omstil saven pa orbitalslag for at f4 en optimal ydelse ved
dyksavning. Hold saven med den ene hand pa det forreste hus og den anden hand pa bageste handgreb.
For at udfare savningen skal saven hvile pa statteskoens stattebjeelke og veere positioneret langs den
markerede skeerelinje (UDEN at savklingen bergrer emnet) som vist pa fig. 8. Teend derefter saven.
Brug nu stgttebjeelken som drejepunkt, idet du, ved at lgfte det bageste greb, beveeger saven fremad
som vist pa fig. 9.

Nar savklingen har skaret emnet igennem, skal handgrebet stadigveek lgftes opad, indtil saven befinder
sig i lodret stilling i forhold til emnets flade. Hold saven i denne stilling og fgr den pa langs med den
markerede skeerelinje.

SAVNING | METAL

Savning af vinkeljern, H-, I- og U-profilstal: Anbring savklingen pa emnets overflade, hvor det stgrst mulige
antal taeender bergrer emnet. Lommesnit i metal skal altid forbores! Der kommes skeereolie pa langs med
skeerelinjen for at forleenge savklingens levetid.

VEDLIGEHOLDELSE

HOLD VAERKTJJET RENT!

Udblees kaleabninger jeevnligt med trykluft. Renger helst plastdele med en ren, fugtig klud. Brug ALDRIG
oplgsningsmidler til rengaring af plastdele. Det kan bevirke, at plastdelene oplgses eller beskadiges.

FORSIGTIG: Brug beskyttelsesbriller i henhold til ANSI Z87.1 ved brug af trykluft.

MASKINEN KAN IKKE SATTES | GANG

Kontrollér, hvis maskinen ikke vil g& i gang, om netstikkets poler har god kontakt i stikkontakten.
Sgg ogsa efter overbraendte sikringer eller abne lednings-sikkerhedsafbrydere.
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KULBZRSTEKONTROL OG SM@RING

For din egen sikkerheds skyld og for at kunne garantere beskyttelse mod elektrisk stad ma eftersyn
og skift af kulbgrster UDELUKKENDE foretages af et autoriseret serviceveaerksted for FLEX-elvaerktgj.

Efter cirka 100 driftstimer bar vaerktgjet afleveres pa eller indsendes til det neermeste autoriserede
servicevaerksted for FLEX-elveerktaj med henblik pa grundig rengering og inspektion. Sliddele skal
eventuelt udskiftes. Veerktgjet skal om ngdvendigt smares og forsynes med nye kulbgrster. Til sidst
afprgves veerktgjsydelsen.

Hvis der opstar fejl pa veerktajet far ovennaevnte inspektion, er det eventuelt pakreevet straks at udfgre
vedligeholdsarbejder eller reparationer BRUG IKKE VAERKTJJET HVIS DET ER TILFALDET! Aflever
hurtigst muligt dit veerktgj pa servicevaerkstedet efter at have kontrolleret netspaendingen.

SERVICE OG REPARATIONER

Alt kvalitetsveerktgj er udsat for slid ved normal brug. Derfor skal det vedligeholdes og sliddele skal
udskiftes fra tid til anden. Dertil hgrer inspektion og skift af kulbgrsten. Disse arbejder ma KUN udfares af
et AUTORISERET serviceveerksted for FLEX elvaerktgj. Du har saledes fuld garanti, hvad angar materiale
og ydelse. Reparationer, som ikke er udfart af ovennaevnte kundeservicer, er ikke omfattet af garantien.
Du er velkommen til at kontakte os nar som helst, hvis du skulle have spgrgsmal omkring dit veerktg;.
Husk i den forbindelse pa& at meddele os dataene angivet pa veerktgjets typeskilt (model-nr., type,
fabrikationsnummer osv.).
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Apparatets typekjennetegn

Delnummer
Nettspenning
Opptaksytelse
Uttaksytelse
Frekvens
Turtall per minutt (max.)
Materialtykkelse (max.)
Tre
Metall
A-vurdert lydniva
Lydtrykksniva
Lydeffektniva
BRUK HZRSELSVERN!
Typisk middels effektivverdi for akselerasjon
Vekt
Med koffert og tilbehgr
Uten koffert og tilbehar

307.779
230V
1200 W
750 W

50 Hz
2600 SPM

305 mm
19 mm

88 dB
101 dB

20 m/s2

9,5 kg
4,5 kg

SPESIELLE SIKKERHETSTILTAK

1. Hold maskinen alltid i de isolerte handtakene dersom det er fare for at du under skjeering

med spenningsfarende, skjult kabel kan komme i kontakt med kabelen og fa stat!
Hold hendene borte fra arbeidsomradet!
Bruk alltid skarpe sagblad!

Bruk ALLTID egnet sagblad for det materialet som skal sages.

o g AW

FORINGSSKO i denne betjeningsveiledningen).

STILL DEG OPP UNDER SAGINGEN SLIK at sluttstykker som faller ned ikke skader deg!

Du ma ALDRI arbeide med S 2902 VV sagen uten faringsskoen (se avsnittet BEVEGELIG

7. NOEN TRETYPER INNEHOLDER GIFTIGE BESKYTTELSESMIDLER. Under arbeid med slike

materialer ma det treffes saerlige forsiktighetstiltak for & unnga innanding og hudkontakt. Sgrg for

at du far alle sikkerhetsanvisninger fra leverandgren og fglg disse naye.
8. Foreta ikke DYKKERSNITT i metall!

RESERVEDELER
Ved vedlikeholds- hhv. reparasjonsarbeider ma det kun brukes originaldeler.

BETJENINGSVEILEDNING
INNLEDNING

FLEX-S-2902-VV sagen skjeerer tre inntil en tykkelse pa 30,5 cm, metall inntil en tykkelse pa 19 mm

sasom forskjellige andre materialer s& som kunststoff, glassfiber, hard gummi osv.

INNKOPLING OG UTKOPLING AV SAGEN

1. Spenningen og strgmtypen ma stemme overens med den spenningen som er angitt pa typeskiltet.

Sett stgpselet pa sagen inn i stikkontakten.

2. Hold sagen fast. Trykk driftsbryteren (A) fig. 1, for & sla pa motoren. For utkopling slippes bryteren

igjen.
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TRINNL@GS TURTALLSINNSTILLING

Sagen er utstyrt med en driftsbryter som tillater en trinnlgs innstilling av lgftetallet (O til 2600 |gft per
minutt). Ved a trykke pa driftsbryteren forhgyes turtallet til sagbladet.

For skjeering av de fleste metaller anbefales det et lavt turtall. For tre anbefales det et hgyere turtall.
Ved a foreta noen pravesnitt (med trerester hhv. metallrester) kan det velges ut et turtall som er passende
for & oppna gnsket resultat.

HOLDING AV SAGEN

Hold sagen slik som vist pa fig. 2. Ved evt. saging inn i en stramfagrende ledning i en vegg, kan drivkassen,
mellomplaten, sagbladet og den svingbar faringssko lades opp og bli stramfagrende.

FORSIKTIG: FOR A UNNGA ET ELEKTRISK ST@T, MA SAGEN ALLTID HOLDES SLIK SOM
VIST PA FIG. 2. DESSUTEN MA GUMMIKLEDNINGEN PA FRAMKASSEN V/RE RIKTIG
INSTALLERT OG VZARE USKADD.

VALG AV SAGBLAD

For & oppna en hgy ytelse, en lang levetid for bladet, sdsom et rent snitt, ma du bruke henholdsvis
det riktige bladet for det riktige arbeidet.

For skjeering av metall ma du alltid velge et blad hvor minst tre tenner griper inn i arbeidsmaterialet.

INNSETTING AV SAGBLAD
FORSIKTIG: TREKK ST@PSELET PA SAGEN UT AV STIKKONTAKTEN

1. Lesne skruen pa spenntangen pa sagbladet (A) som er vist i fig. 3 med tre eller fire dreininger mot
klokkens retning med den vedlagte innvendige sekskantngkkelen.

2. Sett sagbladet inn til anslag, som vist i (A) fig. 4. Sagbladet er i rett posisjon nar hullet pa skaftet pa
bladet er innrettet etter hullet som er vist pa fig. 5 (B) som beginner seg pa baksiden av spenntangen
for sagbladet.

3. Skru spenntangskruen sikkert fast.

4. For & ta ut igjen sagbladet ma spenntangen for sagbladet lzsnes med tre eller fire fulle dreininger
og sagbladet trekkes ut av spenntangen.

FORSIKTIG: IKKE TA | SAGBLADET LIKE ETTER BRUK, DA DET KAN VAERE MEGET
VARMT.

TO LOFTETYPER

Faringsskoen (A) som er vist i fig. 6, er beregnet som statte under skjeering. Den kan innstilles slik at den
kan brukes til forskjellige skjeeretyper.

FORSIKTIG: TREKK ST@PSELET PA SAGEN UT AV STIKKONTAKTEN

FORSIKTIG: BRUK IKKE S 2902 VV MASKINEN UTEN FGRINGSSKOE!

Faringsskoen pd modellen S 2902 VV blir innstilt med den vedlagte ngkkelen ved a lgsne de to innvendige
sekskantskruene som befinner seg pa undersiden av drivkassen framme, slik som vist pa (A) fig. 7.
Begge skruene Igsnes sa mye at den bevegelige skoen kan beveges fritt. Fgringsskoen innstilles sa

i riktig posisjon, og begge skruene skrues fast.

HENVISNING: Den bevegelige faringsskoen ma ikke innstilles sa langt framme at kontakten
mellom fgringsskoen og skruen bak gar tapt. Derved blir fgringsskoen ustabil.

Etter innstillingen ma du veere sikker pa at de to skruene er fast tilskrudd.

36



IBRUKTAKING

FOR IBRUKTAKING

For & velge ut det sagbladet som er best egnet for det arbeidet som skal gjgres, bar du farst se etter
i tabellen over sortimentet av sagblad. Ved a bruke det kortest mulige sagbladet alt etter materialtykkelse,
oppnas den best mulige gkonomiske bruken.

Det materialet som skal skjeeres bar veere ubgyelig. Sma deler bar veere skrudd fast i skrustikken eller
veere festet med skrutvingere til arbeidsbenken. Arbeidsstykket bgr i lgpet av kurvesnittet plasseres
pa nytt om ngdvendig. Starre arbeidsstykker kan holdes med hand pa sagbukken. Den optimale
snitthastigheten blir nddd med lavt framskyvingstrykk. Sterkere trykk forhayer ikke snitthastigheten!

SAGING AV TRE

Under sagingen beveger S 2902 VV seg i likhet med en handsag slik at den blir beveget mot brukeren
under sagingen. Da sagbladet skjserer under et oppoverlgft i steder for nedoverlgft, som er tilfelle ved
en handsag, begr den gode, fulle siden peke nedover under skjeeringen.

DYKKERSNITT
S 2902 VV sagen kan brukes for dykkersnitt i tre, sponplater, veggplater og kunststoff. IKKE forsgk
a foreta dykkersnitt i metall!

Tegne opp snittlinjen i arbeidsstykket pa forhand. Sla sagen om pa Orbitallgft, for & oppna en optimal
ytelse under dykkersnitt. Hold sagen med en hand pa framkassen og med en andre handen pa det bakre
handtaket. For skjeering stettes sagen farst pa stettebjelken pa fgringsskoen og rettes langs den
opptegnede snittlinjen (UTEN at sagbladet kommer i bergring med arbeidsstykket) slik som vist pa fig. 8.
Sla pa sagen. Bruk stattebjelken som svingningspunkt for sagen ved 4 lgfte det bakre handtaket framover,
slik som vist pa fig. 9.

Nar sagbladet har skaret igjennom arbeidsstykket, blir handtaket trukket opp inntil sagen star loddrett til
flaten pa arbeidsstykket. Sagen fgres sa videre i denne posisjonen langs den opptegnede shittlinjen.

SAGING AV METALL

Ved skjeering av vinkeljern, H-, I- og U-beerere, legges sagbladet oppa flaten til arbeidsstykket, hvor et sa
stort antall sagtenner som mulig kommer til innsats. Ved lommesnitt i metall ma det ferbores! Skjeereolje
kan smgres pa langs snittlinjen, for a forlenge levetiden til sagbladet!

VEDLIKEHOLD

HOLD MASKINEN REN

Blas ut alle luftedpninger regelmessig med trykkluft. Alle kunststoffdelene bar rengjares med en ren, fuktig
klut. Bruk ALDRI lgsemidler for rengjgring av kunststoffdeler. Disse kan da lgse seg opp eller bli skadet.

FORSIKTIG: Under bruken av trykkluft ma du bruke vernebrille!

MASKINEN VIL IKKE STARTE

Dersom det ikke er mulig a sla pa maskinen, sa kontroller om polene pa stapselet har god kontakt
i stikkontakten. Kontroller ogsa gdelagte sikringene og de apne lastskillebryterne.
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KONTROLL AV KULLBZRSTENE OG SMJRING

For din egen sikkerhet og til beskyttelse mot elektrisk stgt, bgr kontrollen og utskiftingen av kullbgrstene
KUN foretas ar autorisert kundeservice for FLEX elektroverktay.

Etter ca. 100 driftstimer bgr maskinen leveres inn eller sendes til neermeste autorisert kundeservice

for FLEX elektroverktay for grundig rengjgring og vedlikehold. Om ngdvendig ma slitte deler skiftes ut.
Om ngdvendig ma maskinen smgres inn og utstyres med nye kullbgrster. Deretter ma driften av maskinen
kontrolleres.

Dersom maskinen paviser defekt fgr denne tiden, er det kanskje nagdvendig med gyeblikkelig
vedlikeholds- hhv. reparasjonsarbeider. | ET SLIKT TILFELLE MA MASKINEN IKKE BRUKES!
Etter at du har kontrollert stramspenningen, ma verktgyet snarest mulig leveres inn til kundeservice.

SERVICE OG REPARASJONER

Alle kvalitetsprodukter er utsatt for slitasje ved normal bruk. Derfor ma de av og til vedlikeholdes og deler
som er slitt ma skiftes ut. Hertil hgrer ogsa ettersyn og utskifting av kullbgrsten. Disse arbeidene, sdsom
vedlikehold og utskifting av kullbgrster, bgr KUN foretas av et AUTORISERT kundeservice verksted for
FLEX elektroverktay. Da har du ogsa den fulle garantien for material og handverksutfgrelse. Reparasjoner
eller forsgk pa dette som ikke blir gjennomfart av var oppgitte kundeservice, er utelukket fra garantien.
Dersom du skulle har spgrsmal angaende maskinen, s kan du skrive til oss nar som helst. Ved alle
henvendelser bgr du angi detaljene for maskinen som er angitt pa typeskiltet (modell nr., type,
fabrikasjons nr. osv).
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TEKNISKA DATA

AIKEINUMMET ...t e ea s m e e be e 307.779
SPANNING ..o e eeeeeeeeeeeeeeeeteseesesaeanseenansaassesssasssesaasnsnnsansassnsessassasesssnsassansnsaens 230V
ENergifOrDrUKNING .......ccveveie e eeeeecer et see s eneassases e es e esesnenseneassesaanaseas 1200 W
UTBITEKL ... e crecrcnrcnia e ercrr e cinin e casansasass e r s enersansanensansaansasrarsanasnansansnssnrassansanas 750 W
FIBKVENS ......ccscrercrrencareesisnesearesnaseanstsansessasessansasnsnasnsnsassassssassassasesnaneanssansensaneasans 50 Hz
Max SIAQLaL...........ooieirerceeirece et e b e n e 2600 s/min
Max ségdjup

L1 - PO OO U USROS 30,5cm

INETAIL ....ccrecrerecrcrrenecnenen e aresr s s ernsneneansarass e srase s cararnanannansarsasessasnareanasnansarannan 19 mm
Ljudnivaer:

[UALTYCKSNIVA....cocrecirinieritiis s scssssssesssscas bbb s s bas s sb b sbsanassarabnes 88 dB

[JUASTYTKENIVA......oceeciririeritiiis s icsssnsssssscscas bbb sss s ssss s s s s s snssssassssasene 101 dB
Anvand hdrselskydd!
Effektiv medelacCeleration...... ..o eiinsnianesisasniacensrseratnsesnsnanasnsssasasssasans 20 m/s?
Vikt

Komplett med VASKA..........coiii s st et r e nananeas 9,5kg

e T IR L1 T=] T U SUNRN 4,5 kg

SPECIELLA SAKERHETSBESTAMMELSER

1. Hall ALLTID ségen i de isolerade handtagen for att férhindra eventuella stromstotar vid
oavsiktlig genomségning av strémforande ledning i vigg eller pa annan plats.

BEROR EJ bearbetningsomradet.

ANVAND ALLTID vilslipade sigblad.

STA ALLTID si att fallande avsigade delar ej kan villa skada.
ANVAND ALLTID ritt sigblad for respektive material,

6. ANVAND ALDRIG S 2902 VV utan gejdsko. (Se vidare avsnittet om DEN RORLIGA
GEJDSKON i denna bruksanvisning.)

7. VISST TRAVIRKE KAN INNEHALLA GIFTIGA ROTSKYDDANDE KEMIKALIER. Undvik
nogsamt inandning och hudkontakt vid bearbetning av dessa material. Fraga efter och 6] alla
sakerhetsforeskrifter frin materialleverantdren.

8. Urséagning i metall REKOMMENDERAS INTE.

L

RESERVDELAR

Anvind enbart originalreservdelar vid reparation och underhall.
. BRUKSANVISNING

FORORD

Sagen FLEX S 2902 VV kan sdga travirke upp till 30,5 cm tjocklek, metall upp till 19 mm
tjocklek liksom manga andra material sisom plast, glasfiber, hardgummi m.fl.

IGANGSATTNING OCH AVSTANGNING

1. Kontrollera att strémkéllans spanning 6verensstimmer med den pa maskinen angivna.
Anslut sagen till stromkéllan.

2. Hall sdgen stadigt. Starta maskinen genom att trycka in avtryckaren (A) enligt fig. 1 och
sting av den genom att slappa avtryckaren.
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HASTIGHETSREGLERING

Sagen dr utrustad med ett steglost hastighetsreglage (frén 0 till 2600 s/min). S&gbladets
hastighet dkar vartefter avtryckaren trycks in.

De lagre hastigheterna rekommenderas fér sagning i metall, medan de hogre hastigheterna
rekommenderas for trd. Sagningsforsdk med olika hastigheter i provbitar ger bést slutresultat.

HUR SAGEN SKALL HALLAS
Héll sdgen som visas i fig. 2. Vaxelhuset, mellanplattan, ségbladet och den rorliga gejdskon
kan bli strémférande om bladet sagar i stromforande ledningar inuti en vigg.

VARNING! FOR ATT UNDVIKA OLYCKSHANDELSE SASOM ELCHOCK MASTE SAGEN
HALLAS SOM VISAS | FIG. 2, OCH DEN MASTE HA GUMMISKYDDET OVER
VAXELHUSET ORDENTLIGT INSTALLERAT OCH INTE SKADAT.

VAL AV SAGBLAD

Genom att vdlja lampligt sagblad for uppgiften uppnds bést resultat, ling hallbarhet for
sdghladet och jamnare skar.

Vid sagning i metall viljes ett sagblad, som griper i underlaget med minst tre ténder.

MONTERING AV SAGBLAD
VARNING! KOPPLA UR VERKTYGET FRAN STROMKALLAN.

1. Anvind bifogade sexkantsnyckel for att lossa sdgbladets sdgbladsfistet (A) i fig. 3
genom att vrida motsols tre till fyra varv.

2. Stoppa in sagen i sagbladsféstet s& langt det gar (A) i fig. 4. Sagbladet &r i ratt lige da
hélet i sdgbladets axel &r mitt for halet (B) i fig. 5 i fastets bakre sida.

3. Drag till skruven ordentligt.

4, Sagbladet lossas genom att lossa sagbladsfistet tre till fyra varv och dra bladet ur fistet.
VARNING! ROR ALDRIG SAGBLADET OMEDELBART EFTER ANVANDNINGEN,
EFTERSOM DET KAN VARA MYCKET VARMT.

RORLIG GEJDSKO
Den rérliga gejdskon (A) i fig. 6 fungerar som ett stdd vid signing och den kan justeras for
att passa for manga olika ségningstillimpningar.

VARNING! KOPPLA UR VERKTYGET FRAN STROMKALLAN.

VARNING! ANVAND INTE MODELL $ 2902 VV UTAN GEJDSKO.

Den rorliga gejdskon pa modell S 2902 VV kan justeras genom att lossa de tvd sexkants-
skruvarna (med bifogade nyckel) som finns pa undersidan av det frimre véxelhuset (A} i fig.
7. Lossa bada skruvarna tillrickligt for att gejdskon skall kunna rdra sig fritt. Justera till
Onskat ldge och drag till bada skruvarna ordentligt.

OBS! Flytta inte den rorliga gejdskon sa langt ut att den férlorar kontakt med den bakre
skruven. Om det hander blir gejdskon ostadig.

Efter justering kontrolleras att skruvarna ar tilldragna.



SAGENS ANVANDNING
INNAN MAN BORJAR

| sdghladsforteckningen finns uppgifter om mest lampliga sagblad for respektive ndamél. Det
blir mest ekonomiskt att anvanda kortast mojliga blad som passar till materialets tjocklek.

Se till att materialet, som skall bearbetas ar styvt. Mindre stycken skall fastas i skruvstad eller
med en skruviving pa arbetsbédnken. Alltmedan arbetet fortskrider i hoprullade eller vridna
arbetsstycken kan det vara nodvandigt att behova flytta arbetsstycket for att tillgodose sdgens
rorelsemajlighet. Om arbetsstycket ar tillrackligt stort, kan det rdcka om det halles for hand i en
sagbock. Sagen fungerar smidigt med enbart ett I4tt tryck for frammatning. Okat tryck pa
sagen okar inte saghastigheten.

TRASAGNING

Sagmodell S 2902 VV anvinds ungefar som en vanlig handsdg, dvs den forflyttas mot den,
som sdgar. Eftersom sagbladet verkar nir det gar uppét, till skillnad mot en handsag, som
verkar pa nedgaende, skall triplattans baksida vara uppéatriktad vid sagning.

URSAGNING

Sagmodell S 2902 VV kan anvéndas till ursagning av hal i trd, plywood, fiberplattor och plast-
material. Ursdgning i metall REKOMMENDERAS INTE.

Rita in snittlinjen tydligt pa arbetsstycket. For bast resultat anvandes orbitalslag vid ursagning.
Fatta med ena handen om frimre kapan och med andra handen pa det bakre handtaget. L3t
sagen vila pd gejdskon med sagbladet utmed snittlinjemarkeringen (men It INTE sigbladet
rora vid arbetsstycket), som visas i fig. 8. Starta maskinen. Anvéind gejdskon som vridpunkt,
och skjut sagen framat-nerdt genom ait hoja bakre handtaget, sdsom visas i fig. 9. Fortsatt aft
resa sdgbladet medan det arbetar sig ner i materialet till dess det ar vinkelrdtt mot arbetsytan.
Behall ségen i detta lige medan den fores utmed snittlinjen.

METALLSAGNING

Vid signing av vinkelstal och profilskenor av olika slag skall arbetet pabdrjas med att sd manga
sagtander som mbjligt griper in i arbetsstycket. Vid ursdgning borras forst ett hdl. Om skérolja
anvindes utmed snittlinjen haller ségbladet lingre.
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UNDERHALL

HALL VERKTYGET RENT

Blas regelbundet ur alla Gppningar med torr tryckluft. Alla delar av plast skall torkas av med en
fuktig trasa. Anvind ALDRIG ldsningsmedel till plastdelar, for de kan losas upp eller skadas pa
annat sétt.

VARNING! Anvind ANSI Z87.1 eller andra lampliga skyddsglasdgon vid arbete med
tryckluft.

OM SAGEN INTE VILL STARTA

Om maskinen inte vill starta, kontrollera att stiften pa elkontakten far kontakt i elurtaget. Se
ocksa till att sdkringarna ar hela och alla stromstéllen dr paslagna.

KONTROLL AV BORSTAR - SMORJNING

Av sikerhetsskél och for skydd mot elektriska stotar skall kontroll och utbyte av borstar
pa detta verktyg ENDAST utforas av en av FLEX Vertygsmaskiner auktoriserad service-
representant.

Efter cirka 100 driftstimmar skickas verktyget till ndrmaste av FLEX auktoriserad serviceverk-
stad for total rengdring och genomgang, da vid behov slitna delar och borstar byts ut,
smdrjning sker med nya smorjmedel och prestanda kontrolleras.

Om verkiyget skulle forlora prestanda fére ovan beskrivna underhllskontroll, kan det betyda
att verkiyget omedelbart behdver skickas in pa service. ANVAND INTE VERKTYGET UNDER
SADANA OMSTANDIGHETER. Kontrollera férst att elspanningen ar den ritta. Om s3 ar fallet,
skall verktyget omedelbart skickas in till servicerepresentanten fdr service.

SERVICE OCH REPARATIONER

Alla kvalitetsverktyg behdver forr eller senare IAmnas in till service for utbyte av slitna delar,
aven efter normal anvandning. Detta, inklusive kontroll och utbyte av kolborstar skall ENDAST
utforas av en for FLEX Verktygsmaskiner AUKTORISERAD serviceverkstad. Dessa verkstader
ger full garanti mot defekter i material och utforande. Vi kan inte ge garantier fGr reparationer
eller forsok dértill av ndgon annan &n dessa verkstider.

For ytterligare upplysningar om verktyget var vanlig Kontakta oss och uppge samtliga
uppgifter pa produktskylten (modellnummer, typ, serienummer, osv).



Tunnustiedot

Osanumero 307.779
Verkkojannite 230V
Ottoteho 1200 W
Antoteho 750 W
Taajuus 50 Hz
Iskuluku minuutissa (max.) 2600 spm
Materiaalivahvuus (max.)
Puu 305 mm
Metalli 19 mm
A-painotettu melutaso
Aanenpainetaso 88 dB
Aanitehotaso 101 dB
KAYTA KUULONSUOJAIMIA!
Kiihdytyksen keskimaarainen tehoarvo on tavallisesti 20 m/s?
Paino
Laukun ja varusteiden kanssa 9,5 kg
llIman laukkua ja varusteita 4,5 kg

LISATURVATOIMENPITEET

1. Pida AINA kiinni KONEEN eristetyista kasikahvoista sahkodiskun valttdmiseksi teran osuessa
sahattaessa seindssa oleviin séhkdjohtoihin tai muihin vaarallisiin kohtiin, jotka eivéat ole nakyvissa!

2. PIDA KADET POISSA tygskentelyalueelta!

Kayta AINA TERAVIA SAHANTERIA!

4. VARO KATKAISTAESSA mahdollisesti putoavia paatykappaleita. Seiso aina niin, ettei ole
loukkaantumisvaaraa!

5. Kayta AINA sahattavaan materiaaliin sopivia sahanteria!

6. ALA tyoskentele KOSKAAN S 2902 VV sahalla ilman tukikenkaa (katso kappale SAADETTAVA
TUKIKENKA tassa kayttdohjeessa).

7. JOTKIN PUULAJIT SISALTAVAT TERVEYDELLE HAITALLISIA PUUNSUOJA-AINEITA.
TyOstettdessa tallaisia materiaaleja on ryhdyttava erityisiin varotoimenpiteisiin, jotta valtytaan aineen
hengittdmiseltd ja sen joutumisesta iholle. Pyyda toimittajalta turvallisuusohjeet ja noudata niita
tarkasti.

8. ALA yrita tehdd UPOTUKSIA metalliin!

w

VARAOSAT
Kaytéa huolto- ja korjaustdissa vain alkuperéisia varaosial

KAYTTOOHJE

JOHDANTO

FLEX-S 2902-VV saha leikkaa puuta 30,5 cm vahvuuteen ja metallia 19 mm vahvuuteen asti seka erilaisia
muita materiaaleja kuten muovia, lasikuitua ja kovakumia jne.

SAHAN KAYNNISTYS JA PYSAYTYS
1. Virtaldhteen jannitteen tulee olla sama kuin sahan tyyppikilvessa ilmoitettu jannite. Laita sahan

verkkopistotulppa pistorasiaan.
2. Pida kiinni sahasta. Kaynnistéa kone painamalla kayttokytkinté (A), kuva 1. Pysayta kone paastamalla
kytkin vapaaksi.
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PORTAATON ISKULUVUN SAATO

Saha on varustettu kayttokytkimell&, joka mahdollistaa portaattoman iskuluvun sd&doén
(0—2600 iskua minuutissa). Sahanteran iskuluku kasvaa painettaessa lisaa kayttokytkinta.

Useimpien metallien sahaamiseen suositellaan alhaista iskulukua. Puuta sahattaessa tulee valita
korkeampi iskuluku. Tee pari koesahausta (jaljelle jaaneisiin puu- tai metallipaloihin) ja valitse niiden
perusteella iskuluku, jolla padset parhaiten hyvaan lopputulokseen.

OIKEA OTE SAHASTA

Pida sahasta kiinni, kuten kuvassa 2 naytetdaan. Sahattaessa mahdollisesti seindssa olevaan
sahkojohtoon voi vaihteistokotelosta, valilevystd, sahanterésta ja tukikengéasta tulla jannitteellinen.

VAROITUS: SAHKOISKUN VALTTAMISEKSI ON SAHASTA PIDETTAVA AINA KIINNI,
KUTEN KUVASSA 2 NAYTETAAN. ETURUNGON KUMISUOJUKSEN TULEE MYOS
OLLA OIKEIN PAIKALLAAN JA EHJA.

SAHANTERAN VALINTA

Kayta sahattavaan materiaaliin sopivaa sahanterdd, jotta sahausteho on paras mahdollinen ja etté tera
kestaa mahdollisimman pitkaan ja liikkuu takeltelematta.

Sahattaessa metallia valitse sahanterd, joka tarttuu materiaaliin vahintdan kolmella hampaalla.

SAHANTERAN KAYTTO
VAROITUS: IRROTA KONEEN VERKKOPISTOTULPPA PISTORASIASTA!

1. Avaa sahanteran kiinnityksen ruuvi (A), katso kuva 3, kiertamalla ruuvia oheisella
kuusiokoloavaimella vastapaivaan kolme tai nelja taytta kierrosta.

2. Kiinnitd sahantera kiinnitykseen vasteeseen asti, katso (A) kuvassa 4. Sahantera on oikeassa
asennossa, kun terén varressa oleva reikd on kohdakkain terén kiinnityksessa olevan,
kuvaan 5 merkityn reian (B) kanssa.

3. Kirista kiinnityksen ruuvi kunnolla kiinni.

4. Poista sahanterda avaamalla kiinnitysta kolme tai nelja taytta kierrosta ja vetamalla sahanteré pois
kiinnityksesta.

VAROITUS: ALA KOSKE SAHANTERAAN HETI KAYTON JALKEEN, TERA VOI OLLA HYVIN
KUUMA.

KAKSI ISKUTAPAA

Kuvassa 6 oleva tukikenka (A) toimii tukena sahattaessa. Sen asennon voi saataa kyseiseen
kayttotarkoitukseen sopivaksi.

VAROITUS: IRROTA KONEEN VERKKOPISTOTULPPA PISTORASIASTA!

VAROITUS: ALA KAYTA S 2902 VV KONETTA KOSKAAN ILMAN TUKIKENKAA!

Mallin S 2902 VV tukikengén asento sdadetéén avaamalla koneen mukana toimitettavalla avaimella kaksi
kuusiokoloruuvia, jotka sijaitsevat vaihteistokotelon etuosassa, katso (A) kuvassa 7. Avaa kumpaakin
ruuvia sen verran, ettd tukikenkaa pystyy liikuttamaan vapaasti. Aseta tukikenka oikeaan asentoon ja
kiristd molemmat ruuvit.

OHJE: Ala aseta tukikenkaa niin pitkélle eteenpain, etta tukikengén ja takimmaisen ruuvin vélissa
ei ole enda kosketusta. Talloin tukikengasta tulee epastabiili.

Varmista asetuksen jalkeen, ettd molemmat ruuvit on kiristetty kunnolla.
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KAYTTOONOTTO

ENNEN KAYTTOONOTTOA

Katso teralajitelma-taulukosta, mikéa sahantera soveltuu parhaiten tyostettavaan materiaaliin.
Tyo6skentely on taloudellisinta valittaessa mahdollisimman Iyhyt sahattavalle materiaalille soveltuva
sahantera.

Sahattavan materiaalin tulee pysya kunnolla paikallaan. Kiinnitd pienemmat osat ruuvipenkkiin tai
ruuvipuristimen avulla tydpenkkiin. Kiinnité tarvittaessa tyokappaleet kaarisahauksia tehtaessé uudelleen
paikalleen riippuen sahauksen etenemisesta. Isommat tydkappaleet voidaan pitaa kasin paikoillaan
sahatukkien paalla. Optimaaliseen sahausnopeuteen paastaan painamalla sahaa vain vahan eteenpain.
Liika painaminen ei lis&& sahausnopeutta!

PUUN SAHAAMINEN

Sahattaessa S 2902 VV saha liikkuu kdsisahan tapaan koneen kayttajaan pain. Mutta koska sahantera
leikkaa ylospainliikkeen aikana eika alaspainliikkeen aikana, niin kuin tapahtuu kasisahalla sahattaessa,
on hyvan ja valmiin puolen oltava sahattaessa alaspain.

UPOTUKSET
S 2902 VV sahalla voidaan tehda upotuksia puuhun ja lastulevyyn seka seinalevyihin ja
muovimateriaaleihin. ALA yrita tehda upotuksia metalliin!

Merkitse sahauslinja selvasti tytkappaleeseen. Vaihda sahaan orbitaali-isku, jotta sahausteho on
optimaalinen upotuksia tehtaessa. Pida toisella kadella kiinni sahan eturungosta ja toisella kadella
takakahvasta. Aseta saha ensin tukikengan tukiosan varaan niin, ettd saha on merkityn sahauslinjan
paalla (ILMAN etta tera koskettaa sahattavaa kappaletta), katso kuva 8. Kaynnista saha. Kayta tukiosaa
kallistuspisteena ja siirrd sahaa eteenpain takakahvasta nostamalla, katso kuva 9.

Kun sahantera on leikannut materiaalin lapi, nosta takakahvaa edelleen yl6spéin, kunnes saha on
pystyasennossa tyokappaleeseen ndhden. Ohjaa sahaa tdssé asennossa merkittyd sahauslinjaa pitkin.

METALLIN SAHAAMINEN

Sahattaessa kulmarautoja seka H-, I- ja U-terasprofiileja aseta sahantera tytkappaleen paalle niin, etta
mahdollisimman moni hammas tarttuu sahattaessa tydkappaleseen. Kun teet taskuleikkauksia metalliin,
poraa ensin alkureika! Sahauslinjaa pitkin voidaan levittda leikkuudljyd sahanteran kayttéajan
pidentdmiseksi.

HUOLTO

TYOKALUN PUHDISTUS!

Puhalla jaahdytysilma-aukot puhtaaksi paineilmalla saanndéllisin valein. Puhdista muoviosat puhtaalla
ja kostealla kankaalla. ALA kayta KOSKAAN liuottimia muoviosien puhdistamiseen, koska ne voivat
vaurioitua liuottimien vaikutuksesta.

VAROITUS: Puhdistettaessa paineilmalla kaytd ANSI Z87.1 -standardin mukaisia suojalaseja

KONE EI KAYNNISTY

Jos kone ei kdynnisty, tarkista ensin, onko verkkopistotulppa kunnolla kiinni pistorasiassa. Tarkista myos,
ovatko johdon suojasulakkeet palaneet tai suojakatkaisijat auki.
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HIILIHARJOJEN TARKASTUS JA VOITELU

Turvallisuussyisté ja séahkdiskun valttamiseksi hiiliharjojen tarkastuksen ja vaihdon saa suorittaa
AINOASTAAN FLEX-séhkotyokalujen huoltamiseen valtuutettu huoltoliike.

Noin 100 kayttétunnin jalkeen kone pitéaa toimittaa tai lahettda lahimpaan FLEX-sahkotytkalujen
huoltoliikkeeseen, jossa koneelle suoritetaan perusteellinen puhdistus ja huolto. Tarvittaessa vaihdetaan
kulutusosat. Mikali tarpeen, kone 6éljytaan uudelleen ja varustetaan uusilla hiiliharjoilla. Sen jalkeen
tarkistetaan koneen teho.

Jos koneeseen tulee vika ennen ylla mainittua maaraaikaishuoltoa, on huolto- ja korjausty6t tehtava
mahdollisesti heti. ALA KAYTA TASSA TAPAUKSESSA ENAA KONETTA! Verkkojannitteen
tarkastamisen jalkeen toimita kone mahdollisimman pian huoltoliikkeeseen.

HUOLTOPALVELU JA KORJAUKSET

Kaikki laatutydkalut kuluvat normaalissa kaytdssa. Sen vuoksi ne on huollettava aika ajoin ja kulutusosat
vaihdettava. Téallaiseen huoltoon kuuluu hiiliharjojen tarkastus ja vaihto. Tyot saa suorittaa VAIN FLEX
sahkotyokalujen huoltamiseen VALTUUTETTU huoltoliike. Talldin koneella on taysi takuu, joka kattaa
materiaalista ja tydsta aiheutuvat viat. Korjaukset, joita ei ole suorittanut yllamainitut huoltoedustukset,
eivat kuulu takuun piiriin. Jos sinulla on konetta koskevia kysymyksia, voit aina esittdéd ne meille
kirjallisesti. llmoita samalla koneen tyyppikilvessa olevat tiedot (mallinumero, tyyppi, valmistusnumero
jne.).
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TeXviKa XapakTnpIoTIKA Epyaleiou

Kwdikég napayyeAiag 307.779
Tdon dikTUou 230V
Arnoppo@oUpevn 1oxUg 1200 W
Anod1dduevn woxUg 750 W
Zuyvotnta 50 Hz
Ap1Bu6g dladpowyv 1o Aemtd (UEYLoTog) 2600 SPM
Néxog katepyalduevou UAIKOU (LUEYIOTO)

ZUAo 305 mm

Métalho 19 mm
21d0un Bopupou a&lohoynuévn Bdoel A

146N AKOUOTIKAG Tieong 88 dB

146N aKOUOTIKAG LoXU0G 101 dB

NA ®OPATE QTOAZNIAEX!
Turkr] €O AMOTEAEOUATIKY] TIUA TNG eTTAXUVONG 20 m/s?
Bdpog

Me BaAtodkl kat eEapTtruata 9,5 kg

Xwplig BaArodkl kal eEaptruara 4,5 kg

NMPOZOETA METPA AZ®0AAEIAZ

1.

w

8.

KpatdteTO MHXANHMA NMANTOTE otig povwHEVES XEIPOAABEG, WOTE va anopuUyeTe TNV

nAektponAn&ia oe nepintwon nou kKOYeTe Katd AAB0og NAekTpoPOpa KaAwdla o€ Toixo 1] o Ao

un epgaveg onpueio!
KPATATE TA XEPIA ZAZ MAKPIA ano tnv neploxn epyaoiag!
Xpnoonole(teMANTOTE KO®TEPEZ MPIONOAAMEZ!

KATA TO KOWIMO ZTAGEITE ETZI, wote va unv TPAUUATIOTETE aAmnd TUXOV NMMTOVTA TEPUATIKA

Tepdyxa!

Xpnoiponole(teMANTOTE tnv yia 1o koBopevo katepyalduevo UAIkO KatdAAnAn nplovoiapa!

Mn douAéPeTeMOTE pe T oéya S 2902 VV xwpig To médNo eniBeong (BA. kepdhaio KINOYMENO

MEAIAO EMIGEZHX 0’ autéqg TIg 0dnyYieq XelpIooU).

MEPIKA EIAH =YAOY NEPIEXOYN MEZA NPOZTAZIAZ ENIBAABH IMNA THN YTEIA. Katd v
gpyacia pe Tétola katepyaldueva UNIKA pénel va NApeTe e10IKA TIPOPUAAKTIKA LETPA, WOTE va

unv eloniveloete To katepyalduevo UAIKS oUTe va €pBel autd oe enagn Ue To dépua.
AneuBuvBeite otov mpounBeutn oag yia TG unodei&elg aopaieiag kat Tnpnote teq andiuta.

Mnv eruelprioete not€ TOMEZ ZE BAOOX og HETANO!

ANTAAAAKTIKA

>€ epyaocieq ouvtripnong Kal EMIOKEUEG XPNOIUOTIOLETE HOVOV YVAOLA AVTAAAAKTIKA!

OAHrIEZ XEIPIZMOY

EIZArQrH

H oéya FLEX S 2902 VV kdBet EUN0 pEXPL TO TIAX0g Twv 30,5 cm, HETAANO LEXPL TO TIAX0G Twv 19 mm

kaBwg kal dldpopa AAa Katepyaldueva UNKA Onwg NMAACTIKO, UGASIVEG, GKANPO KOUUL KTA.

OEZH THZ ZElrAZz ZE KAl EKTOZ AEITOYPTIAZ

1.

H tdon g myng pelpatog mpénel va CURPWVEL e TNV TAOoT) NMou avaypd@eTal oTnv rmvakida
TUToU Tng o€yag. BAAte To @Ig NG 0€yag péoa otnv npida.

Kpatdate yepd ) o€ya. Mardre tov dlakortn Asttoupylag (A) eik. 1, yia va 8€oete TO unxavnua
oe Aettoupyia. Na tn 8€on ekTdg Acttoupylag Eavagrivete Tov dlakdmTn eAeUBePO.
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PYOMIZH APIOMOY AIAAPOMQN XQPIZ AIABAOMIZEIZ

H géya eival epodlaougvn pe dlakdrtn Astroupyiag, o omnoiog erurpénel Tn pUBION Tou aplBuou
dladpopwv Xwpig dlapadpuioelg (0 €wg 2600 diladpouég To Aemtd). Me nmeparr€pw NATNUA TOU dLAKOTTN
Aettoupyiag au&dveral o aplBudg dladpouwy TG nplovolauag.

Ma 10 KOYIUO TWV TIEPITOOTEPWY HETANWY CUVIOTATAL XAPNASG aploudg dadpouwv. MNa EUAo
ouvioTdtal peyahutepog apBudg dladpouwy. Kavovtag Jeptlkég SOKIUACTIKES TOUESG (e
neplooelpara EUAou 1) avtioTtolxa petdAAou) unopel va emheyel 0 KATAANAOTEPOG APIBUOG
Oladpopwyv, WOTE va erreuxdel To emBuunTd anotéAsoua.

KPATHMA THZ ZElAz

Kpatdrte mn o€ya onwg deixvetal oTny €lK. 2. & TMEPIMTWAT TIOU EVOEXOUEVWG KOTIEl NAEKTPOPSPO
KaAwdlo o€ ToiX0, elval duvatdv va popTiotolv pe pelua 1o ep(BAnua g petddoong kivnong, N
evOldueon MAdka, n nplovoAaua kadwg Kat To Kivoupuevo médNo emnibBeong.

MPOZOXH: NMATHN AMTO®YIH HAEKTPOTAH=IAZ NMPEMNEINA KPATATE TH XETATNANTOTE
ETZ1OMQZ AEIXNETAI ZTHN EIK. 2. ENIZHZ MPEMEINA EXEITOMOOETHOEI Q5TA KAINA
MHN NMAPOYZIAZEI BAABEX TO AAZTIXENIO KAAYMMA TOY EMIMPOZOIOY
NMEPIBAHMATOX.

EMIAOIH THZ NPIONOAAMAZ

XpnoonolelTe TNV YA TO EKACTOTE KatePyaldpevo UAIKO KATAAMNAN nplovoAapla, WOoTE va IETUXETE
v unAdtepn anddoor, peyalUTtepn SIAPKeLa MAPAPOVAG KABWG Kal To eAeUBepT Komr.

Katd 10 KO0 HETANOU ETINEYETE TNV MPLOVOAAA TAVTOTE ETOL, WOTE VA EUMAEKOVTAL OTO
katepyalduevo UAIKS TOUAAXLOTOV TPELG 0OOVTEG.

XPHZH THZ NMPIONOAAMAZ
MPOZOXH: BIAZETE TO @I TOY EPIF'AAEIOY AMNO THN MPIZA!

1. Alote T Bida (A) mou delxvetal oTnV €IK. 3 TOU CUCQPLYKTHPA TNG MPLOVOAANAG ME TPEIG i
T800EPEIG TIANPEIG TIEPIOTPOPES AvTIBeTA OTN POPA TWV JEIKTWV TOU POoAoYIoU e TO KAEID{ TUTIoU
AAev Tou apadidetal padi pe to pnxavnpua.

2. TonoBetnote TNV NELOVOAAUA HEXPL TO TEPHA OTOV CUOPLYKTAPA TNG, ONwg delxveTal oTo (A) K.
4. H nplovoAapua Bpiokeral otn cwotr] 8€am, dtav n Tpuna oto oTéAeXoq TnNG AMdpag eival
eubuypappopévn He TV Tpuna (B) mou delxvetal otny k. 5, ) onoia BpiokeTal oTnV E0WTEPLKNA
HEPLA TOU CUOPLYKTHPA TNG TIPLOVOAQUAG.

3. Zo@i&te yepd N Bida ToU CUCPLYKTPA TNG TIPOVOAAUAG.

4. TMa v agpaipeon g niplovohauag AJOTe TOV CUCPIYKTHPA TNG TIPLOVOAAUAG UE TPEIG T
T800€ePEIG TTIANPEIG TIEPIOTPOPEG KAl BYAATE TNV TIplovoAaua amnd Tov CUOPLYKTHPA.

MPOZ0OXH: MHN MIANETE THN NMPIONOAAMA NOTE AMEXQZ% META TH XPHZH THZ, TATI
MMOPEI NA EINAI TTOAY KAYTH.

AYO EIAH AIAAPOMHZ

To nédiAo enibeong (A) ou delxveTal oTnV EIK. 6 XpnoeUel wG CTNEYHA KATd 10 KOYIUOo. AuTd unopel
va pubuloTel €01, WoTe va eEUNMPEeTel TIG eKACTOTE EMIBUUNTEG dladlkaoieq KOTNAG.

MPOZOXH: BTAZETE TO ®IZ TOY EPIAAEIOY AMO THN TPIZA!

MPOZ0OXH: MH AEITOYPIEITE TO MHXANHMA S 2902 VV NOTE XQPIZ TO MEAINO
EMIGEZHZ.
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To édno enibeong Tou povtéhou S 2902 VV pubuiletal pe To KAeIB( mou tapadideral pali, Advovtag
TIG dUo Bideg TUTOU AAev, ol omoieq BplokovTal otnv KATw MAEUPA TOU euTipoobiou MePIBANUATOG TNG
peTAdoong kivnong, onwg deixvetat oto (A) ek. 7. AUoTe TIG dU0 Bideg 1600, WOTE TO KIVOUUEVO TIEDIAO
eniBeong va prnopel va Kiveirat eAelBepa. Pubuiote To mEdIAO eniBeong otn cwoTr] 880N Kal oPpiEte
yepd 11g dUo Bideg.

YNOAEI=ZH: Mn @p€pete 10 KivoUevo iEdIN0 eniBeong ndpa oAU unpootd kat xadei n emagn
HeTagu Tou nEdINoU eniBeong kal Tng onioblag Bidag. ‘ETol 1o médNo eniBeong yiveral
aoTtafEg.

Metd ) pUBuIon dlao@aiioTe, OTL Exouv oPixtel Yepd ot duo Bideg.

OEZzH ZE AEITOYPTIA

MPIN TH ©OEZH ZE AEITOYPTIA

lMNa v emhoyn TNG yla 10 KOPOUEVO KaTePYAlLOUEVO UAIKO KATAMNAOTEPNG plovoAauag
OUMBouAeuTE(TE TOV TIIVAKA E10WV TIPLOVOAAUWY. XPNOOTIOIWVTAG TNV KOVTUTEPN TIPLoVOAQa
gmruyxdavetatl avdioya pe To mdxog Tou UAIKOU 1) olkovokdtepn Asttoupyia Tou epyaieiou.

To koBduevo UNIKO mpénel va eival akivnto. Ta pikpdTepa TERAXIA TIPEMEL VA JAYKWVOVTAL OE UEYYEVN
N va OTEPEWVOVTAL OTOV MAYKO €0YACI(AG UE OPLYKTPEG. 2€ KAUMUAOEIDE(G TOUEG Ta kaTepyaldueva
Tepdxa npénel avdloya pe tnv npdodo NG epyaciacg va LAayKwvovTal 1] va oTepewvovTal ek véou. Ta
peyalUtepa katepyaldueva Tepdyia pnopolv va kpatiolvral pe To X€pL endvw og unootnpiypara. H
1OavIKY) TaxUTNTA KOTNG EMTUYXAvETAl Ye eAAxLoTn rniieon npowdnong. H woxupn nieon dev au&dveltnyv
Tayxutnta komng!

MPIONIZMA =ZYAOY

Katd to npiéviopa n ogya S 2902 VV kiveital mapduola Ue To nptdvt Xepodg mpog TI§ AKPEQ XEIPLOPOU.
Enedn] dpwg 1 nplovolapa koBel katd T Sladpopr] MPog Ta eumnpdg kat OxtL katd tn dladpoun npog
TA Tiow, ONWg OTNV TEPIMTWON TOU MELOVIOU XEIPAG, MPEMEL N KAAN 1) n eneepyalduevn MAeupd va
deixvel Katd 10 KOYIUO TIPOG TA KATW.

TOMEZ ZE BAOOZz

H oéya S 2902 VV unopei va xpnoiuormoindei yia Topég oe BdBog oe EUAO Kal KOVTpanAake kabwg Kal
oe nAdkeq Tolxou kal mAaoTikd. MHN enxelpfioete Topég oe BdBog ae pETtalio!

2XeBIA0TE EUKPLVWG TN YPAUUN KON enavw oto katepyaldpevo Tepdylo. Pubuiote Tn oéya oe
TPOXLOKNA dladpor], WoTe va TETUXETE TNV IBAVIKA anddoon oe TouEg o BAabog. Kpatdrte tn odya pe
TO €va X€pl oTo eUMNPOcio ep(PANua kat e To Ao xépl otnv otioBia Aafr). MNa to kYo o pilete
MPwWTa TN o€ya endvw otn pAapdo atriplEng Tou nMEdIAOU eMiBeong Kal TNV euBuypauileTe KATd HAKOG
NG OXedIAOUEVNG YPAUUNG KOTAG (XQPIZ va €pBel n nplovohaua og enagn e 1o katepyalduevo
TeUAXL0), Onwg delxveral otny €k, 8. OETeTE TN C€yA O€ Asrroupyia. Xpnoomnowwvtag m pdpdo
OTAPENG wg onelo oTPEYng, PEPVETE TN CEYA MPOG TA EUMNMPOG, AvaonKwvovTag Tnv oriodia Aapn,
oénwg deixvetal atnyv K. 9.

Agou n nplovoAaua EXeLKOYEL TO katepyalouevo Tepdxlo, ouvexilete va TpaBdte ot XelpoAafr) mpog
Ta navw, UEXPL va €pBel 1 oéya kABeTa TNV empdvela Tou katepyaldpevou Tepaxiou. Tuvex(Cete va
odnyeite Tn o€ya otn 6€on auTtr] Katd PAKOG TNG OXESIACHUEVNC YPAMMTG KOTING.

MPIONIZMA METAAAOY

210 KOY L0 OONPOYWVIWY KABWG Kal aTodAvwy Hoppodokwv (Mpo®iA) datoung T, | kal M emibgtete
™V NPlovOAQua endvw oTny eTIPAvEld TOU Katepyalduevou Tepaxiou, Omou ¢’ autd eUNAEKETAL O
peYaAUTePOoG duvaTtdg apBudg 0ddévtwy. Ze Touég TUTIou BUAAKA O€ UETAAND AVOIYETE MPOKATAPKTIKA
TpUneg! Katd unkog tng YPAUUNG Kommnig propel va emalelpdel AadL komng, woTe va mapatadsin
OAPKELQ TTAPAUOVNG TNG TPLOVOAQLAG.
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2YNTHPHzH

AIATHPEITE TO EPIFAAEIO KAGAPO!

Kabapilete T’ avolypata YUuEng TAKTIKA e EKPUONOT e METIIEOUEVO agpd. Ta MAAOTIKA pépn TipEnel
va kaBapifovral pe kabapd, Bpeyuévo navi. Mn xpnoponowmjoete NOTE dlaluTikd yia Tov kabaplopd
TWV MAAQCTIKWV JEPWV, EMELDN] TA HEPT auTd HnopoUlv evdeXoUEvwg va dlahuboulv 1] va urooTouv

Inpa.

APOZOXH: Katd mn xprjon neneopévou aspa npenet Baoel ANSI Z87.1 va popdTte
MPOCTATEUTIKA patoyudha.

TO MHXANHMA AEN MIMOPEI NA TEOEI ZE AEITOYPTIA

2 e neplrtwon nou dev eival duvath N B€0m TOU UNXAVIIATOG 0€ AstToupyia, EAEYETE UNTIwG eV EXOUV
KAQAT enagn ol mOAoL Tou @I Ye TV ipila. Enlong npénel va eAéyEete, Unwg €xouv Kael ot
TIPOOTATEUTIKEG AOPAAEIEG I UATIWG elval avolyTol oL MPOooTATEUTIKO! SIAKOTTEG TOU JIKTUOU.

EAEMXOz 2TA KAPBOYNAKIA (WHKTPEZ) KAI AITTANZH

Ma v ao@dield oag Kal yla v npootacia and nAektponAn&ia Ta kapBouvdkia (PNKTPeg) MpEmneL va
e\eyxovtal kat va avtikadiotavrat MONO and eEouciodotnuévn unnpeacia TeXVIKAg eEunnpétnong
TMEAATWV YIa NAeKTPIKA gpyaleia tng FLEX.

Metd and nepinou 100 wpeg Asttoupylag MPEMEL va PEPETE 1| va AnMOCTE(AETE TO EpyaAeio otV
TAnoéotepn eEo0UC10SOTNUEVT UTINPEGIA TEXVIKAG eEUNMNPETNONG TTEAATWYV YA NAEKTPIKA epyaleia
g FLEX ya pillkd kabapioud kat EAeyxo. Evdexopévwg npénel va avrikataotadouv Ta avaAwaiua
HEPN. Av Xpeldletal To epyaleio mipénel va AadwBel ek veéou Kal va eEoTAIoTE( Je KalvoUupyla
kappBouvdkia. Katdmiv nipénel va eAeyxBel n anddoom Tou epyaleiou.

Ze neplrwon mou to epyaleio xaldoel iplv Tov napandvw avapepBEvta EAeyX0, eival evOEXOUEVWG
anapafmnteg Auedeg epyaaieg ouvtrpnong f avriotowxa emokeuwv. 2THN MEPINTQXH AYTH MH
AEITOYPIHZETE MEPAITEPQ TO EPIAAEIO! Apou eAéyEete Tnv Tdom Tou dIKTUOU, MAapakaAeiode va
MapadWOoETE TO EPYAAED 0AG TO CUVTOUOTEPO dUVATO OTNV UTNPECia TEXVIKAG eEunnpETnong
TEEAQTWV.

2EPBIZ KAI EMIZKEYEZ

‘O\a 1a epyaleia moldTNTAG UNOKEVTAL KATA TNV KAVOVIKN Xpron oe ¢Bopd. Na Tov Adyo autd npénel
KATA dlaoThuaTa va ouvtneoUvTal Ta epyaleia Kal va avtikabiotavtal Ta undpxovta avalwaoiua
MEPN. ZTA METPA AUTA AVAKOUV 0 EAEYXOG KAl 1] avTIKATACTAOT) TV YnKTpwv (kapBouvdkia). AuTég ol
epyaoieg emrpéneral va yivovtat MONO and EZ0YZIOAOTHMENH uninpeoia texvikng eEunmpétnong
neAatwv yla nAektpikd epyaieia tng FLEX. Ztnv nepimtwon auth éxete Tnv nANpen kAAUYn mapoxnq
eyyunong ya Ta UAIKA Kal TNy epyaoia. Emiokeugg mou dev €ylvav oTIq Mapandvw avilmpoowrieleg,
anokAslovtal and kabe nmapoxn eyyunong oe niepmrwon BAARNG. Av €XETE EPWTNATEIG OXETIKA E TO
epyaieio oag, unopeite va pag ypdyete avd ndoa otypr]. Mnv napeheipete va dwoete 1a otolxeia
otnv mvakida Tunou Tou gpyaleiou (KwdIKAG HovTéAou, TUTOG, aplOdg KATAOKEUNG KTA.).
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Dane techniczne urzadzenia

Numer urzadzenia 307.779
Napiecie sieciowe 230V
Moc przyjmowana 1200 W
Moc oddawana 750 W
Czestotliwosc 50 Hz
Liczba skokéw na minute (maks.) 2600 SPM
Grubos¢ przecinanego materiatu (maks.)
drewno 305 mm
metal 19 mm
Poziom hatasu na stanowisku pracy
poziom cisnienia akustycznego 88 dB
poziom hatasu w czasie pracy 101 dB
STOSOWAC OSOBISTE SRODKI OCHRONY StUCHU!
Typowa srednia wartos¢ efektywna przyspieszenia 20 m/32
Ciezar
ze skrzynka i wyposazeniem 9,5 kg
bez skrzynki i wyposazenia 4,5 kg

DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

1.

w

8.

MASZYNE TRZYMAC TYLKO za izolowane uchwyty, aby w czasie ewentualnego naciecia przewodu
elektrycznego pod napieciem, ukrytego w scianie lub innym niewidocznym miejscu, zapobiec porazeniu

pradem!
DLONIE TRZYMAC Z DALA od obszaru pracy!
Prosze stosowa¢ TYLKO OSTRE BRZESZCZOTY!

PRZY ODCINANIU MATERIALU NALEZY SIE TAK USTAWIC, aby spadajace koncowki nie mogty

spowodowac zadnych zranien!

STOSOWAC ZAWSZE tylko brzeszczoty odpowiednie dla materiatu przeznaczonego do ciecia!
NIE WOLNO NIGDY pracowac pitg S 2902 VV bez ptozy prowadzacej (patrz rozdziat ,,Ruchoma ptoza

prowadzaca“ niniejszej istrukcji obstugi).

NIEKTORE MATERIALY DREWNIANE ZAWIERAJA SRODKI OCHRONNE SZKODLIWE DLA ZDROWIA.
Przy pracy z takimi materiatami nalezy zastosowac szczegdlne srodki ostroznosci, aby zapobiec wdychaniu
materiatu lub jego zetknieciu ze skora. Prosze zazadac od dostawcy materiatéw odpowiednich wskazéwek
bezpieczenstwa i doktadnie zastosowaé sie do nich.

NIE WOLNO PROWADZIC CIEC WGLEBNYCH/WCINANIA w metalu!

CZESCI ZAMIENNE

Do przegladow, konserwaciji i napraw urzadzenia stosowac tylko oryginalne czesci zamienne!

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA | OBSLUGI

WPROWADZENIE

Pita FLEX S 2902 VV przeznaczona jest do ciecia drewna o gruboéci do 30,5 cm, metalu o grubosci do 19 mm
i innych materiatow, jak tworzywa sztuczne, widkno szklane, ebonit, itd.

WLACZANIE | WYLACZANIE PILY

1.

Napiecie zrodta pradu musi by¢ zgodne z napieciem podanym na tabliczce znamionowej pity. Prosze wtozy¢
wtyczke pity do gniazdka sieciowego.

Prosze chwyci¢ mocno pite. W celu wiaczenia maszyny nacisnaé przycisk wytacznika (A), rysunek 1.

Aby wytaczyé maszyne nalezy zwolni¢ przycisk wytacznika.
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BEZSTOPNIOWE NASTAWIANIE LICZBY SKOKOW

Pita wyposazona jest w wytacznik, ktdry umozliwia bezstopniowe nastawienie liczby skokéw (0 do 2600 skokdw
na minute). Poprzez ponowne nacisniecie przycisku wytacznika zwieksza sie liczbe skokéw brzeszczotu.

Do ciecia wiekszosci metali zaleca sie mniejsza liczbe skokdéw. Natomiast do drewna lepsze jest nastawienie
wiekszej liczby skokow. Poprzez pitowanie prébne (na resztkach drewna, wzglednie metalu) mozna wybraé takag
liczbe skokow, ktéra jest optymalna dla uzyskania wymaganego rezultatu.

SPOSOB TRZYMANIA PILY

Pite nalezy trzymac¢ w sposoéb przedstawiony na rysunku 2. Czesci metalowe pity, jak korpus przektadni, piyta
posrednia, brzeszczot i ruchoma ptoza prowadzgca moga by¢ pod napieciem, jezeli np. podczas ciecia $ciany
brzeszczot natrafi na przewdd elektryczny znajdujacy sie pod napieciem.

ZACHOWAC OSTROZNOSC: ABY ZAPOBIEC DOZNANIU PRZYPADKOWEGO SZOKU
ELEKTRYCZNEGO NALEZY ZAWSZE TRZYMAC MASZYNE W SPOSOB PRZEDSTAWIONY

NA RYSUNKU 2. OSLONA GUMOWA KONCOWKI KORPUSU MASZYNY MUSI BYC PRZY TYM
PRAWIDEOWO NALOZONA | NIEUSZKODZONA.

WYBOR BRZESZCZOTU

Aby uzyskac¢ najwyzsza wydajnosé, dtugi okres uzytkowania brzeszczotu, jak réwniez czyste ciecie, nalezy dobrac
odpowiedni brzeszczot do danego materiatu.

Do ciecia metali wybiera¢ brzeszczot, ktory wehodzi do materiatu co najmniej trzema zebami.

MONTAZ BRZESZCZOTU
ZACHOWAC OSTROZNOSC: WTYCZKE PILY WYJAC Z GNIAZDKA SIECIOWEGO!

1. Zapomoca klucza (do srub z gniazdem wewnetrznym szesciokatnym), ktéry nalezy do zakresu dostawy,
odkreci¢ srube (A), rysunek 3, szczek mocujacych brzeszczot w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara wykonujac trzy lub cztery petne obroty.

2. Brzeszczot pity wsuna¢ do szczek mocujacych, az do oporu, patrz rysunek 4. Brzeszczot znajduje sie
w prawidtowej pozycji, jezeli otwér w chwycie brzeszczotu pokrywa sie z otworem (B), rysunek 5, ktory
znajduje sie na tylnej stronie szczek mocujgcych.

3. Srube szczek mocujacych dokreci¢ prawidtowo.

4. W celu wyjecia brzeszczotu pity odkrecic¢ srube szczek mocujacych brzeszczot wykonujac trzy lub cztery
petne obroty i wyja¢ brzeszczot ze szczek mocujacych.

ZACHOWAC OSTROZNOSC: NIE DOTYKAC BRZESZCZOTU NATYCHMIAST PO UZYCIU,
MOZE BYC GORACY.

RUCHOMA PLOZA PROWADZACA

Ptoza prowadzaca (A), rysunek 6, stuzy jako podpora podczas ciecia. Ploza daje sie odpowiednio nastawic,
w zaleznosci od zadania.

ZACHOWAC OSTROZNOSC: WTYCZKE PILY WYJAC Z GNIAZDKA SIECIOWEGO!

ZACHOWAC OSTROZNOSC: PILY S 2902 W NIE WOLNO EKSPLOATOWAC BEZ PLOZY
PROWADZACEJ!

Ptaze prowadzacg modelu S 2902 VV przestawia sie za pomoca klucza nalezacego do zakresu dostawy poprzez
odkrecenie dwdch srub (A), rysunek 7, z gniazdem wewnetrznym szesciokgtnym, ktére znajdujg sie na dole
kohAcdwki obudowy. Obie $ruby nalezy na tyle odkrecic¢, aby ptoza prowadzaca data sie poruszy¢. Ploze
prowadzaca przestawi¢ do odpowiedniej pozycji i dokreci¢ prawidtowo obie sruby.

Wskazowka: Ruchomej ptozy prowadzacej nie wysuwac za bardzo do przodu, aby ptoza nie stracita
kontaktu z tylng sruba. Ploza prowadzaca byta by wtedy niestabilna.

Po przestawieniu nalezy sprawdzi¢, czy obie $ruby dokrecone sa prawidiowo.
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URUCHOMIENIE

PRZED URUCHOMIENIEM

W celu wybrania brzeszczotu najbardziej dpowiedniego dla materiatu przeznaczonego do ciecia prosze przejrzec
tabele asortymentu brzeszczotow. Poprzez zastosowanie najkrotszego brzeszczotu dla danej grubosci cietego
materiatu uzyskuje sie najwyzszy efekt ekonomiczny.

Materiat przeznaczony do ciecia powinien by¢ nieruchomy. Mniejsze czesci nalezy unieruchomi¢ w imadle,

albo zamocowac na stole warsztatowym za pomoca zwornicy $rubowej. Przy cieciu tukow zmieniaé utozenie
obrabianego przedmiotu zaleznie od postepu pracy. Wieksze przedmioty obrabiane mozna trzymac rekg na kozle.
Optymalng predkos¢ ciecia osiaga sie z matg sitg postepowa. Zwiekszenie sity postepowej nie zwiekszy predkosci
ciecia!

PILOWANIE DREWNA

Pita S 2902 VWV porusza sie w czasie pitowania podobnie do pity recznej, tzn. w kierunku do uzytkownika. Poniewaz
brzeszczot tnie przy ruchu do gory, a nie jak przy pile recznej przy ruchu na dét, nalezy potozy¢ obrabiany materiat
dobrg lub wykanczang strong na dot.

CIECIA WGLEBNE/WCINANIE

Pite S 2902 VW mozna zastosowaé do ciecia wgtebnego w drewnie, sklejce, ptytach sciennych i tworzywach
sztucznych. W metalu Nie wolno wykonywa¢ cie¢ wgtebnych/wcinania!

Prosze wyraznie zakresli¢ linie ciecia na obrabianym materiale. Chwyci¢ pite jedng rekg za koncoéwke korpusu,
a druga za tylny uchwyt. Najpierw oprze¢ pite na podporce ptozy i ustawic wzdtuz zakreslonej linii ciecia (BEZ
dotkniecia brzeszczotem obrabianego przedmiotu), jak przedstawiono na rysunku 8. Nastepnie wiaczyc¢ pite.
Uzy¢ podpore jako punkt osiowy wychylenia, tzn. poprzez uniesienie tylnego uchwytu przechyli¢ pite do przodu,
jak przedstawiono na rysunku 9.

Jezeli brzeszczot przeszedt przez obrabiany materiat, dalej unosi¢ tylny uchwyt do goéry, az pita znajdzie sie
w pozycji prostopadtej do obrabianego przedmiotu. Prosze prowadzi¢ pite w tej pozycji wzdtuz linii ciecia.

PILOWANIE METALU

Przy cieciu metalowych katownikéw i profili o ksztatcie H, | lub U nalezy przytozy¢ brzeszczot do tej powierzchni
obrabianego przedmiotu, gdzie mozliwie najwieksza ilos¢ zebdw dotknie materiatu. Przy wycinaniu otworéw

w metalu nalezy najpierw przewierci¢ materiat wiertarkg! W celu przedtuzenia okresu uzytkowania brzeszczotow
nalezy nanies¢ olej chlodzaco-smarujacy wzdtuz linii ciecia.
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PRZEGLAD | KONSERWACJA
UTRZYMYWANIE CZYSTOSCI MASZYNY

Otwory wentylacyjne przedmuchiwaé regularnie sprezonym powietrzem. Wszystkie czesci z tworzywa sztucznego
przecierac czysta, wilgotng scierkg Do czyszczenia powierzchni z tworzyw sztucznych nie wolno stosowac
zadnych rozpuszczalnikéw, poniewaz moga one rozpuscic lub uszkodzi¢ tworzywo sztuczne.

ZACHOWAC OSTROZNOSC: Przy przedmuchiwaniu sprezonym powietrzem stosowaé okulary
ochronne zgodnie z normg ANSI Z87.1.

MASZYNY NIE DA SIE WEACZYC

Jezeli maszyna nie wiaczy sie, prosze sprawdzié, czy koncéwki wtyczki elektrycznego przewodu zasilajagcego
kontaktujg prawidtowo w gniazdku sieciowym. Nalezy rowniez sprawdzi¢, czy bezpieczniki nie sg przepalone,
a bezpieczniki automatyczne wytgczone.

SPRAWDZANIE SZCZOTEK WEGLOWYCH | SMAROWANIE

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkownika i zagwarantowa¢ ochrone przed porazeniem pradem elektrycznym,
nalezy zlecic¢ sprawdzenie i wymiane szczotek weglowych TYLKO w autoryzowanym punkcie serwisowym firmy
FLEX dla narzedzi elektrycznych.

Po okoto 100 godzinach pracy nalezy oddac¢ lub przesta¢ narzedzie do najblizszego autoryzowanego punktu
serwisowego firmy FLEX dla narzedzi elektrycznych w celu przeprowadzenia gruntownego czyszczenia, wykonania
przegladu i konserwacji. Przy tym trzeba rowniez wymieni¢ czesci zuzywalne. W razie potrzeby nalezy narzedzie
ponownie naoiliwi¢ i wyposazy¢ w nowe szczotki weglowe. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ dziatania
narzedzia.

Jezeli narzedzie ulegnie awarii przed opisanym wyzej przegladem, przeprowadzenie natychmiastowego przegladu,
wzglednie naprawy moze okazaé sie konieczne. W takim przypadku nie wolno uZywaé narzedzia! Prosze
sprawdzi¢, czy przyczyng awarii nie jest brak napiecia w sieci elektrycznej, a jezeli tak nie jest, przekazac
urzadzenie jak najszybciej do punktu serwisowego.

SERWIS | NAPRAWY

Wszystkie narzedzia elektryczne wysokiej jakosci ulegajg zuzyciu na skutek eksploatacji. Dlatego nalezy
przeprowadzac konserwacje i wymiane zuzytych czesci. Do tego nalezy rowniez przeprowadzenie przegladu
i wymiana szczotek weglowych. Prace te nalezy zleci¢ do wykonania TYLKO w autoryzowanym punkcie
serwisowym firmy FLEX dla narzedzi elektrycznych. Wszystkie naprawy przeprowadzone w takich punktach
serwisowych objete sg petng gwarancjg na wady materiatowe i wykonanie. Naprawy lub proby napraw
przeprowadzone przez inne warsztaty, anizeli wyzej wymienione powodujg utrate prawa do roszczen
gwarancyjnych. Jezeli macie Panstwo jeszcze jakies zapytania dotyczace niniejszej maszyny, prosze do nas
napisac w kazdym czasie. W korespondencji prosze podac dane umieszczone na tabliczce znamionowej
urzadzenia (hnumer modelu, typ, numer urzadzenia itp.).
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Késziilék-paraméterek

Eszkdzszam 307.779
Haldzati feszliltség 230V
Felvett teljesitmény 1200 W
Leadott teljesitmény 750 W
Frekvencia 50 Hz

Loketszam percenként (max.)
Anyagvastagsag (max.)

2600 Ioket/perc

Fa 305 mm
Féem 19 mm
A-sulyozasu zajszint
Hangnyomasszint 88 dB
Hangteljesitményszint 101 dB
VISELJEN HALLASVEDO ESZKOZT!
A gyorsulas jellemzd atlagos effektiv értéke 20 m/s?
Suly
Kofferrel és tartozékokkal 9,5 kg
Koffer és tartozékok nélkul 4,5 kg

TOVABBI BIZTONSAGI INTEZKEDESEK

1. A GEPET MINDIG a szigetelt fogantyuknal fogva kell tartani, hogy ha a falban fesziiltséget vezetd vezetékbe
vagy valamilyen mas, nem belathaté helybe vag bele, elkerlilje az aramiteést!

2. TARTSA TAVOL A KEZET a munkater(lettél!

Hasznaljon MINDIG ELES FURESZLAPOKAT!

4. LEFURESZELESKOR HELYEZKEDJEN EL UGY, hogy az esetleg leesé végdarabok ne okozhassanak
sériléseket!

w

5. Hasznaljon MINDIG a vagni kivant anyagnak megfeleld flrészlapot!

6. Az S 2902 VV fliresszel SOHA ne dolgozzon ugy, hogy nincs felhelyezve a tamasztd papucs
(lasd a MOZGATHATO TAMASZTO PAPUCS c. pontot a jelen kezelési utasitasban).

7. EGYES FAFAJTAK AZ EGESZSEGRE VESZELYES VEDOSZEREKET TARTALMAZNAK. liyen anyagokkal
dolgozva kilénleges évintézkedésekre van szilkség, hogy az anyagot ne lélegezhesse be vagy az anyag ne
kerlljén érintkezésbe a bdrrel. A biztonsagi eldirasokat a szallitotdl kell bekérni, és szigoruan be kell tartani
Oket.

8. NE PROBALJON MEG BEMERULO VAGASOKAT késziteni fémben!
POTALKATRESZEK

Karbantartasi ill. javitasi munkakhoz csak eredeti pétalkatrészeket szabad hasznalni!

KEZELESI UTASITAS
BEVEZETES
AFLEXS 2902-VV flrész max. 30,5 cm vastag fa, max. 19 mm vastag fém, valamint mas egyéb anyagok vagasara
alkalmas, mint pl. mlanyag, Gvegszal, keménygumi, stb.
A FURESZ BEKAPCSOLASA ES KIKAPCSOLASA

1. Az aramforras feszlltségének meg kell egyeznie a flirész adattablajan feltintetett feszlltségértékkel.
Dugaszolja be a flrész halozati dugaszat a fali csatlakozo aljzatba.

2. Fogja meg szilardan a flrészt. A gép bekapcsolasahoz nyomja le az Gzemi kapcsolot (A) 1. abra.
A gép kikapcsolasahoz engedje fel a kapcsolot.
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FOKOZATMENTES LOKETSZAM-BEALLITAS

A fUrészen Uzemi kapcsold talalhatd, amely lehetéve teszi a I16ketszam fokozatmentes szabalyozasat (percenként
0-tol 2600 Ioketig). Az zemi kapcsolo tovabbi lenyomasakor névekszik a flirészlap |6ketszama.

A legtébb fém vagasahoz alacsony l6ketszamot célszer( valasztani. Fahoz valasszon nagyobb [6ketszamot.
Néhany probavagas keészitésével (pl. maradékfa vagy -fém) kivalaszthatja azt a I6ketszamot, amely a leginkabb
megfelel a kivant eredmény eléréséhez.

A FURESZ TARTASA

A flrészt tartsa a 2. dbran lathatd médon. Ha véletlenll a falban feszlltség alatt 4ll6 vezetékbe vag, a hajtomiihaz,
a kodzlemez, a flrészlap és a mozgo tamasztd papucs feszlltség ala kertlhet.

VIGYAZAT: AZ ARAMUTES ELKERULESE ERDEKEBEN A FURESZT MINDIG UGY KELL TARTANI,
AHOGYAN AZT A 2. ABRA MUTATJA. UGYANAKKOR AZ ELULSO HAZ GUMIBORITASANAK IS
ELOIRAS SZERINT RAJTA KELL LENNIE A GEPEN, ES SERULESMENTESNEK KELL LENNIE.

A FURESZLAP KIVALASZTASA

A nagyobb teljesitmény, a hosszabb élettartam, valamint a tisztabb vagas elérése érdekében hasznalja
a megmunkalni kivant anyagnak megfeleld flrészlapot.

Fém vagasahoz valasszon olyan lapot, amely legalabb harom fogaval fog be az anyagba.

A FURESZLAP BESZERELESE
VIGYAZAT: HUZZA KI A GEP HALOZATI DUGASZAT A CSATLAKOZO ALJZATBOL.

1. Az egyiitt szallitott belsé hatlapu kulccsal az éramutatd jarasaval ellentétes iranyban harom-négy teljes
fordulattal oldja meg a flirészlap-szoritd patron 3. abran lathato (A) csavarjat.

2. Utkozésig tolja be a flirészlapot a flrészlap-szoritd patronba az (A) 4. abran lathatd modon. A frészlap akkor
van megdfeleld helyzetben, ha a flrészlap szaran lévd lyuk egybeesik az 5. abran lathato furattal (B), amely
a flrészlap-szoritd patron hatoldalan talalhato.

3. Huzza meg erdsen a flrészlap-szoritd csavart.

4. Aflrészlap kiszereléséhez harom-négy teljes fordulattal oldja meg a flrészlap-szoritod patront, és huzza ki
a flrészlapot a flirészlap-szoritdbol.

VIGYAZAT: KOZVETLENUL HASZNALAT UTAN NE FOGJA MEG A FURESZLAPOT, MERT NAGYON
FORRO LEHET.

KETFELE LOKETMOD

A 6. abran lathato tamasztd papucs (A) vagaskor biztosit megtamasztast. Ez a papucs mindig a kivant vagasi
mUveletnek megfeleléen allithatd be.

VIGYAZAT: HUZZA KI A GEP HALOZATI DUGASZAT A CSATLAKOZO ALJZATBOL.

VIGYAZAT: TAMASZTO PAPUCS NELKUL SOHA NE MUKODTESSE AZ S 2902 VW GEPET!

Az S 2902 VWV modell tamasztd papucsat az ellilsé hajtomdlhaz aljan talalhato két belsd hatlapu csavar
megoldasaval lehet allitani az egyiitt szallitott kulcs segitségével, amint az az (A) 7. abran lathaté Oldja meg annyira
a két csavart, hogy a mozgathato tamasztd papucsot szabadon lehessen mozgatni. Allitsa megfeleld helyzetbe

a tamasztd papucsot, és huzza meg erdsen a két csavart.

MEGJEGYZES: Ne allitsa a mozgathatd tamaszté papucsot annyira elére, hogy a tAmaszté papucs és
a hatsé csavar kozott megsziinjdn az érintkezés. llyenkor ugyanis a tamaszté papucs instabilla valik.

A bedllitast kdvetden ne feledje el erésen meghuzni a két csavart.
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UZEMBE HELYEZES

UZEMBE HELYEZES ELOTT

A megmunkalni kivant anyaghoz legjobban megfeleld flrészlap kivalasztasahoz tekintse meg a flirészlap valaszték
tablazatot. Az anyagvastagsagtol figgden a legrovidebb flrészlapot valasztva fokozhatja a gazdasagossagot.

A vagni kivant anyag ne legyen mozgathato. A kisebb darabokat satuba kell fogni, vagy csavaros szoritokkal kell
régziteni Sket a munkapadon. ivek vagasakor a munkadarabokat a munkafolyamatnak megfeleléen fogja be jra.
A nagyobb munkadarabokat kézzel kell megfogni flrészbakokon. Az optimalis vagasi sebesséeg kis elétolo
nyomassal érheté el. Nagyobb nyomas alkalmazasaval a vagasi sebesség nem fokozhato!

FA FURESZELESE

Flrészelés kdzben az S 2902 VV flrész kéziflirészhez hasonldan a gép kezeldje felé mozog. De mivel a flirészlap
felfelé, nem pedig lefelé mozgasakor vag - ugyanugy, mint a kéziflrész -, ezért vagaskor a munkalap
szinoldalanak vagy megmunkalandé oldalanak lefelé kell néznie.

BEMERULO VAGASOK

Az S 2902 VV flrész faban és rétegelt falemezben, valamint fallemezek és mianyagok esetén bemerilé vagasra
alkalmas. NE PROBALJON MEG BEMERULO VAGASOKAT késziteni fémben!

Rajzolja fel a munkadarabon jol lathatéan a vagasvonalat. Kapcsolja at a flrészt orbitalis 16ketre, hogy optimalis
teljesitményt érjen el bemerild vagasnal. Egyik kezével tartsa a flrészt az elilsé hazon, masik kezével pedig

a hatsé fogantyun. Vagashoz tamassza meg elébb a flrészt a tamasztd papucs tdmasztod oszlopan, majd allitsa
ra a 8. abran lathaté modon a felrajzolt vagasvonalra (ANELKUL, hogy a flrészlap érintkezésbe keriilne

a munkadarabbal) Kapcsolja be a flrészt. A tamaszté oszlopot forgaspontként hasznélva a hatso fogantyu
megemelésével vigye elbre a flirészt a 9. abran lathatd mddon.

Miutan a flrészlap atvagta a munkadarabot, emelje még feljebb a fogantyut, amig a flrész meréleges nem lesz
a munkadarab fellletére. Most mar ebben a helyzetben tovabb vezetheti a flirészt a felrajzolt vagasvonal mentén.
FEM FURESZELESE

Szogvasak, H-, |- és U-gerendak vagasakor kezdje a vagast azon a fellleten, ahol a legtdbb flrészfog érintkezik
a munkadarabbal. Zsebvagas esetén furjon el6é a fémben! A flrészlap élettartamanak meghosszabbitasa
érdekében vigyen fel forgacsold olajat a vagasvonalra.

KARBANTARTAS

TARTSA TISZTAN A SZERSZAMOT!

Rendszeresen flvassa ki sUritett levegével a szell6z4 nyilasokat. Tiszta, nedves ronggyal tisztitson meg minden
mdanyag részt. Mlanyag részek tisztitasahoz NEM SZABAD oldészert hasznalni, mivel az esetleg feloldja vagy
tonkreteheti a miianyag részeket.

VIGYAZAT: Sdritett levegd hasznalatakor viseljen ANSI Z87.1 szerinti védészemiiveget!

A GEP NEM KAPCSOLHATO BE

Ha a gép nem indulna be, ellendérizze, hogy a haldzati dugasz kivezetései megfeleléen érintkeznek-e a fali
csatlakozo aljzattal. Esetleg azt is ellendrizze, hogy nem égtek-e ki biztositékok vagy nem bontott-e a vezetekvédd
megszakitd.
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A SZENKEFEK ELLENORZESE ES KENES

Az On biztonsaga és védelme, valamint az aramités megelézése érdekében a szénkefék ellenérzését és cseréjét
CSAK FLEX elektromos szerszamok szerzédéses vevoszolgalati mihelye végezheti el.

Kérllbelll 100 Gzemora utan a gépet at kell adnia vagy be kell kildenie alapos tisztitasra és revizidra a legkozelebbi
szerzdédéses FLEX vevészolgalati mihelybe. Szikseég esetén ki kell cserélni az lGzemszerlen kopo alkatrészeket.
Ha szlkséges, Ujra at kell olajozni és Uj szénkefékkel kell felszerelni a gépet. Ezutan ellendrizni kell a gép
teljesitményet.

Ha a gép a fent emlitett revizio elétt meghibasodna, sziikség lehet az azonnali karbantartasi vagy javitasi munkakra.
ILYEN ESETBEN NEM SZABAD A GEPET HASZNALNI! Miutan ellenérizte a haldzati fesziiltséget, kérjik,
haladéktalanul adja at a szerszamot a vevdszolgalati mihelynek.

SZERVIZ ES JAVITASOK

A mindségi szerszamok normal hasznalat mellett kopasnak vannak kitéve. Ezért idénként szilkség van
karbantartasukra, és ki kell cserélni az izemszerlien kopd alkatrészeket. A karbantartas kiterjed a szénkefe
felllvizsgélatara és kicserélésére is. Ezeket a munkékat CSAK az elektromos FLEX szerszamokban illetékes
SZERZODESES vevészolgalati miihely végezheti el. llyen esetben Ont teljes garancia illeti meg az anyag és
a teljesitmény tekintetében. Nem vonatkozik a garancia azokra javitasokra, melyeket nem a fent emlitett
képviseletek vallalnak vagy végeznek el. Ha kérdései lennének az On gépével kapcsolatban, kérjik, forduljon
hozzank barmikor irasban. Barmilyen irasbeli kdzlés esetén kérjlk, tintesse fel a gép adattablajan feltintetett
adatokat (modellszam, tipus, gyartasi szam, stb.).
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Charakteristické hodnoty naradi

Cislo dilu

Sitové napéti

Prikon

Vykon

Kmitocet

Pocet zdvih( za minutu (max.)
Tloustka materialu (max.)

Drevo
Kov

Hladina hluku vyhodnocena s filtrem A

Hladina akustického tlaku
Hladina akustického vykonu
NOSTE PROTIHLUKOVOU OCHRANU!

Typicka stredni efektivni hodnota zrychleni
Hmotnost

S kufrem a prislusenstvim
Bez kufru a pfisluSenstvi

307.779
230V
1200 W
750 W

50 Hz
2600 SPM

305 mm
19 mm

88 dB
101 dB

20 m/s?

9,5 kg
4,5 kg

DODATECNA BEZPECNOSTNi OPATRENI

1.

w

8.

Drzte VZDY NARADI za izolované rukojeti, abyste pii nafiznuti vedeni ve zdi, kterym protéka elektricky proud

nebo na jiném neprehledném misté, zabranili urazu elektrickym proudem!
Méjte RUCE V DOSTATECNE VZDALENOSTI od pracovni oblasti!
Pouzivejte VZDY OSTRE PILOVE LISTY!

PRI ODREZAVANI SE POSTAVTE TAK, aby eventualné spadlé koncové kusy nemohly zptisobit zadna

poranéni!
Pouzivejte VZDY pilovy list vhodny pro fezany material!

S pilou S 2902 VW NIKDY nepracujte bez opérné botky (viz odstavec POHYBLIVA OPERNA BOTKA v tomto

navodu k obsluze).

NEKTERE DRUHY DREVA OBSAHUJi OCHRANNE PROSTREDKY OHROZUJIiCi ZDRAVI. Pfi praci
s takovymi materialy je nutno provést zvlastni preventivni opatreni, aby se zabranilo vdechovani a kontaktu

materialu s pokozkou. Vyzadejte si a presné dodrzujte bezpecnostni upozornéni dodavatele.

Nezkousejte ZADNE PONORNE REZY do kovu!

NAHRADNI DiLY

Pri udrzbarskych event. opravarskych pracich pouzivejte pouze originalni nahradni dily!

Navod k obsluze

uvoD

Pila FLEX S 2902 VV feze drevo do tloustky 30,5 cm, kov do tloustky 19 mm a rovnéz r(izné jiné materialy,
jako plasty, sklovlaknité materialy, tvrdou pryz atd.

ZAPNUTI A VYPNUTI PILY

1.

Napéti proudového zdroje musi souhlasit s napétim uvedenym na typovém stitku pily. Zastréte sitovou

zastréku pily do zasuvky.

2. Pilu pevné drzte. K zapnuti naradi stisknéte provozni vypinac (A) obr. 1. K vypnuti vypina¢ opét uvolnéte.
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PLYNULE NASTAVENI POCTU ZDVIHU

Pila je vybavena provoznim vypinacem, umoznujicim plynulé nastaveni po&tu zdvihl (O az 2600 zdvih( za minutu).
Dalsim stisknutim provozniho vypinace se zvysi pocet zdvih( pilového listu.

K fezani vétsiny kovl se doporuéuje maly pocet zdvih(. Pro dievo se doporuduje vétsi pocet zdvihd.
Prostrednictvim nékolika zkusebnich fezl (se zbytkovym dievem nebo kovem) Ize zvolit pocet zdvihd,
ktery je nejvhodnéjsi k dosazeni pozadovaného vysledku.

DRZENI PILY

Drzte pilu tak, jak je ukazano na obr. 2. Pfi eventualnim nafiznuti vedeni ve zdi, kterym protéka elektricky proud,
muze byt pod napétim prevodovka, mezideska, pilovy list a rovnéz pohybliva opérna botka.

POZOR: K ZABRANENI URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM SE PILA MUSI DRZET VZDY TAK, JAK JE
UKAZANO NA OBR. 2. MUSI BYT TAKE SPRAVNE NAMONTOVANY A NEPOSKOZENY PRYZOVY KRYT
PREDNIHO TELESA NARADI.

VOLBA PILOVEHO LISTU

K dosazeni nejvétsiho vykonu, trvanlivosti ostfi a rovnéz volného rezu pouzijte pro opracovavany material vhodny
pilovy list.

Pri frezani kovu zvolte vzdy takovy pilovy list, ktery zabira do materialu nejméné tremi zuby.

NASAZENI PILOVEHO LISTU
POZOR: VYTAHNETE SiTOVOU ZASTRCKU NARADI ZE ZASUVKY!

1. Pomoci dodavaného kli¢e pro Srouby s vnitinim Sestihranem povolte tremi nebo &tyrmi pinymi otackami Sroub
(A) klestiny pilového listu, vyobrazeny na obr. 3.

2. Vlozte pilovy list az na doraz do klestiny pilového listu, jak je ukazano na (A) obr. 4. Pilovy list se nachazi
ve spravneé pozici, jestlize otvor ve stopce pilového listu je vycentrovan s otvorem (B), vyobrazenym na obr. 5,
ktery se nachazi na zadni strané klestiny pilového listu.

3. Sroub klestiny spolehlivé utahnéte.

4. Kvyndani pilového listu povolte tremi nebo &tyfmi plnymi otackami klestinu pilového listu a vytahnéte pilovy
list z klestiny.

POZOR: PILOVY LIST NIKDY NEUCHOPUJTE PRIMO PO JEHO POUZITI, PROTOZE MUZE BYT VELMI
HORKY.
DVA DRUHY ZDVIHU

Opérna botka (A), vyobrazena na obr. 6, slouzi jako opéra pfi fezani. Necha se prestavit tak, aby slouzila pravé
pozadovanému fezani.

POZOR: VYTAHNETE SiTOVOU ZASTRCKU NARADI ZE ZASUVKY!

POZOR: NIKDY NEPROVOZUJTE NARADI S 2902 W BEZ OPERNE BOTKY!

Pomoci dodavaného kli¢e se opérna botka modelu S 2902 VV prestavuje povolenim dvou Sroubd s vnitinim
Sestihranem, které se nachazeji na spodni strané prevodovky, jak je ukazano na (A) obr. 7. Oba Srouby povolujte
tak daleko, aby se pohyblivou opérnou botkou nechalo volné pohybovat. Prestavte opérnou botku do spravné
pozice a oba Srouby spolehlivé utahnéte.

UPOZORNENI: Pohyblivou opérnou botku nepfestavujte pfilis daleko dopredu, aby nedoslo ke ztraté
kontaktu mezi opérnou botkou a zadnim Sroubem. Tim bude opérna botka nestabilni.

Po prestaveni zajistéte, aby byly oba Srouby spolehlivé utazeny.
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UVEDENI DO PROVOZU
PRED UVEDENIM DO PROVOZU

Kvolbé pilového listu nejvhodnéjsino k opracovavanému materialu se podivejte do tabulky sortimentu pilovych listd.
Pouzitim nejkratsiho pilového listu vzdy podle tloustky materialu se dosahne nejvétsi hospodarnosti.

Rezany material se nema pohybovat. Malé soudéasti upnéte do svéraku nebo je pomoci &roubové svorky upevnéte
na pracovni stdl. PFi kfivkovych fezech obrobky eventualné podle postupu prace znovu upnéte. Vétsi obrobky Ize
drzet na kozach pro rezani pilou rukou. Optimalni rychlosti fezu se dosahne s malym posuvnym pritlakem.

Silny pritlak rychlost rezu nezvysi!

REZANI DREVA

Béhem fezani se pila S 2902 VWV pohybuje podobné jako ruéni pila smérem k obsluze. Protoze vak pilovy list reze
pri zdvihu nahoru misto pfi sestupném pohybu, jak je tomu v pripadé ruéni pily, ma byt dobra nebo opracovavana
strana béhem rezani smérem dolu.

PONORNE REZY

Pilu S 2902 VWV Ize pouzivat pro ponorné rezy ve drevé a preklizce a rovnéz ve sténovych panelech a plastech.
Nezkousejte ZADNE ponorné fezy v kovu!

Nakreslete zretelné ¢aru fezu na obrobek. Prepnéte pilu na orbitalni zdvih, abyste dosahli optimalniho vykonu pfi
ponornych fezech. Drzte pilu jednou rukou na prednim télese naradi a druhou rukou na zadni rukojeti. K fezani pilu
nejdfive oprete na patni opérku botky a nasmérujte ji podél nakreslené ¢ary rezu (BEZ dotyku pilového listu

s obrobkem), jak je ukazano na obr. 8. Pilu zapnéte. Za pouziti patni opérky jako otoéného bodu pohybujte pilou
nazvednutim zadni rukojeti dopredu, jak je ukazano na obr. 9.

Kdyz pilovy list obrobek ufizne, tahnéte dale za rukojet smérem nahoru, az pila stoji svisle k ploSe obrobku.
V této pozici vedte pilu podél nakreslené ¢ary fezu.

REZANi KOVU
Pri rezani ocelovych uhelnik(l a rovnéz ocelovych profil(l H, | a U polozte pilovy list na plochu cbrobku, kde dochazi
k zabéru pokud mozno nejvétsiho podtu zubtl. U kapsovych rezl v kovu predvriejte! Podél ¢ary fezu je mozno
nanést rezny olej, aby se prodlouzila trvanlivost ostfi pilového listu.

UDRZBA
UDRZUJTE NARADI CISTE!

Vyfoukejte pravidelné vSechny chladici otvory stlacenym vzduchem. Plastové dily se maji &istit Cistym, navihéenym
hadrikem. K disténi plastovych dild NIKDY nepouzivejte rozpoustédla, tyto dily se tim mohou eventualné rozpustit
nebo poskodit.

POZOR: Pri pouziti stlaceného vzduchu noste ochranné bryle podle ANSI Z87.1.

NARADI NELZE ZAPNOUT

Neni-li mozno naradi zapnout, zkontrolujte, zda koliky sitové zastréky maji dobry kontakt se zasuvkou. Mélo by se
také zkontrolovat, nejsou-li prepalené pojistky pro jisténi vedeni nebo prerusené odpinace.
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KONTROLA UHLIKOVYCH KARTACKU A MAZANI

Pro Vasi bezpecnost a k zaru¢eni ochrany pred urazem elektrickym proudem ma kontrolu a vyménu uhlikovych
kartackl provadét POUZE autorizované servisni stredisko pro elektronaradi FLEX.

Po priblizné 100 provoznich hodinach by se mélo naradi predat nebo zaslat do nejblizsiho autorizovaného
servisniho strediska pro elektronaradi FLEX k dikladnému vyd&isténi a inspekci. Eventualné by se mély vyménit
opotrebované dily. Je-li to nutné, mélo by se naradi znovu naolejovat a vybavit novymi uhlikovymi kartacky.
Potom by se mél prezkouset vykon naradi.

Jestlize pred vyse uvedenou inspekci dojde k vypadku naradi, jsou mozna nutné okamzité udrzbarské event.
opravarské prace. V TOMTO PRIPADE NARADI DALE NEPOUZIVEJTE! Po kontrole sitového napéti,
predejte prosim Vase naradi co nejrychleji servisnimu stredisku.

SERVIS A OPRAVY

Vsechny kvalitni vyrobky podléhaji pfi normalnim pouzivani opotrebeni. Proto se ¢as od ¢asu musi provadét udrzba
a soucasti podléhajici rychlému opotfebeni se musi vymeénit. K tomu patti inspekce a vyména uhlikovych kartacku.
Tyto prace sméji byt provedeny POUZE AUTORIZOVANYM servisnim stiediskem pro elektronaradi FLEX.

Mate pritom plnou zaruku na material a sluzby. Opravy, které nebyly vySe uvedenymi zastoupenimi udélany nebo
podniknuty, jsou z poskytnuti zaruky vylou¢eny. Mate-li otazky k Vasemu naradi, kdykoliv nam prosim napiste.
Uvedte pfi tom Udaje z typového stitku naradi (¢islo modelu, typ, vyrobni &islo atd.).
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Parametre naradia

Cislo dielu 307.779
Sietové napatie 230V
Prikon 1200 W
Vykon 750 W
Kmitocet 50 Hz
Pocet zdvihov za minutu (max.) 2600 SPM
Hrubka materialu (max.)

Drevo 305 mm

Kov 19 mm
Hladina hluku vyhodnotena s filtrom A

Hladina akustického tlaku 88 dB

Hladina akustického vykonu 101 dB

NOSTE PROTIHLUKOVU OCHRANU!
Typicka stredna efektivnha hodnota zrychlenia 20 m/s?
Hmotnost

S kufrom a prislusenstvom 9,5 kg

Bez kufra a prislusenstva 4,5 kg

DOPLNUJUCE BEZPECNOSTNE OPATRENIA

1. Drzte NARADIE VZDY za izolované rukovati, aby ste pri napileni vedenia v stene, ktorym vedie elektricky
prud nainom neprehladnom mieste, zabranili Urazu elektrickym prudom!

2. MajteRUKY V DOSTATOCNEJ VZDIALENOSTI od pracovnej oblasti.

Pouzivajite VZDY OSTRE PILOVE LISTY!

4. PRI ODPILENi SA POSTAVTE TAK, aby eventualne spadnuté koncové kusy nemohli sposobit ziadne
poranenie!

w

5. Pouzivajte VZDY pilovy list vhodny pre pileny material!
6. Spilou S 2902 W NIKDY nepracuijte bez opornej botky (pozri odsek POHYBLIVA OPORNA BOTKA v tomto
navode na obsluhu).

7. NIEKTORE DRUHY DREVA OBSAHUJU OCHRANNE PROSTRIEDKY, OHROZUJUCE ZDRAVIE.
Pri praci s tymito materialmi je potrebné vykonat osobitné preventivne opatrenia, aby sa zabranilo
vdychovaniu a kontaktu s kozou. Vyziadajte si vSetky bezpecnostné upozornenia Vasho dodavatela
a dodrziavajte ich.

8. Neskusajte ZIADNE PONORNE REZY do kovu!
NAHRADNE DIELY

Pri udrzbarskych, resp. opravarskych pracach pouzivajte len originalne nahradné diely!

NAVOD NA OBSLUHU
uvob
Pila FLEX S 2902 VV pili drevo do hrubky 30,5 cm, kov do hrabky 19 mm, ako aj rézne iné materialy, ako su
plastické hmoty, sklovladknité materialy, tvrda guma atd'.
ZAPNUTIE A VYPNUTIE PiLY

1. Napatie prudového zdroja sa musi zhodovaf s napatim uvedenym na typovom stitku pily. Zastréte siefovu
zastréku pily do zasuvky.

2. Pilu pevne drzte. Na zapnutie naradia stlacte prevadzkovy vypinac (A) obr. 1. Na vypnutie vypina¢ opét
uvolnite.

63



PLYNULE NASTAVENIE POCTU ZDVIHOV

Pila je vybavena prevadzkovym vypinacom, ktory umoznuje plynulé nastavenie poctu zdvihov (O az 2600 zdvihov
za minGtu). Daldim stladenim prevadzkového vypinaca sa zvyéi pocet zdvihov pilového listu.

Na pilenie vacsiny kovov sa odporuc¢a maly pocet zdvihov. Pre drevo sa odporuca vacsi pocet zdvihov. S pomocou
niekolkych skusobnych rezov (so zvyskovym drevom alebo kovom) sa zvoli pocet zdvihov, ktory je najvhodnejsi na
dosiahnutie zelaného vysledku.

DRZANIE PiLY

Drzte pilu podla obr. 2. Pri event. napileni vedenia v stene, ktorym vedie elektricky prud, moze byt pod napatim
prevodovka, medzidoska, pilovy list, ako aj pohybliva oporna botka.

POZOR: NA ZABRANENIE URAZU ELEKTRICKYM PRUDOM SA PiLA MUSi DRZA VZDY PODLA OBR.
2. TIEZ MUSI BY SPRAVNE NAMONTOVANY A NEPOSKODENY GUMOVY KRYT PREDNEHO TELESA
NARADIA.

VOLBA PILOVEHO LISTU

Na dosiahnutie najvyssieho vykonu, dlhej zivotnosti pilového listu, ako aj ¢istého rezu, pouzivajte pre opracovavany
material spravny pilovy list.

Na pilenie kovu zvolte vzdy takovy pilovy list, ktory zasahuje do materialu najmenej tromi zubami.

NASADENIE PiLOVEHO LISTU
POZOR: VYTIAHNITE SIETOVU ZASTRCKU NARADIA ZO ZASUVKY!

1. Pomocou dodavaného kltuc¢a na skrutky s vnutornym Sestihranom povolte 3 alebo 4 plnymi otockami skrutku
(A) kliestiny pilového listu, vyobrazenu na obr. 3.

2. Vlozte pilovy list az na doraz do kliestiny pilového listu, podla (A) obr. 4. Pilovy list je v spravnej polohe, ak je
otvor v stopke pilového listu vyrovnany s otvorom (B), vyobrazenym na obr. 5, ktory sa nachadza na zadnej
strane kliestiny pilového listu.

3. Skrutku kliestiny spolahlivo utiahnite.

4. Na vybranie pilového listu povolte 3 alebo 4 plnymi oto¢kami kliestinu pilového listu a vytiahnite pilovy list
z kliestiny.

POZOR: PILOVY LIST NIKDY NEUCHOPUJTE PRIAMO PO JEHO POUZITi, PRETOZE MOZE BY VELMI
HORUCI.
DVA DRUHY ZDVIHOV

Oporna botka (A), vyobrazena na obr. 6, slizi ako opora pri pileni. Je mozné ju prestavit tak, aby sluzila prave
zelanému pileniu.

POZOR: VYTIAHNITE SIETOVU ZASTRCKU NARADIA ZO ZASUVKY!

POZOR: NIKDY NEPREVADZKUJTE NARADIE S 2902 W BEZ OPORNEJ BOTKY!

Pomocou dodavaného klu¢a sa oporna botka modelu S 2902 VV prestavuje uvolnenim dvoch skrutiek s vnutornym
Sesthranom, ktoré sa nachadzaju na spodnej strane prevodovky, podla (A) obr. 7. Obidve skrutky povolte tak
daleko, aby sa pohyblivou opornou botkou dalo volne pohybovat. Prestavte opornl botku do spravnej polohy

a obidve skrutky spolahlivo utiahnite.

UPOZORNENIE: Pohyblivi opornu botku neprestavuijte prilis daleko dopredu, aby nedoslo k strate
kontaktu medzi opornou botkou a zadnou skrutkou. Tym by bola oporna botka nestabilna.

Po prestaveni zaistite, aby obidve skrutky boli spolahlivo utiahnuté.

64



UVEDENIE DO PREVADZKY

PRED UVEDENiIM DO PREVADZKY

Pri volbe pilového listu, ktory je najvhodnejsi pre opracovavany material, si pozrite tabulku sortimentu pilovych
listov. Pouzitim najkratsieho pilového listu podla hrabky materidlu sa dosiahne najvacsej hospodarnosti.

Pileny material by sa nemal pohybovat. Malé suc¢asti upnite do zveraka alebo s pomocou skrutkovej zvierky
upevnite na pracovny stol. Pri krivkovych rezoch obrobky eventualne podla postupu prace znovu upnite.
Vacsie obrobky je mozné drzat na kozach na pilenie rukou. Optimalnej rychlosti rezu sa dosiahne s malym
posuvnym pritlakom. Silny pritlak rychlost rezu nezvysi!

PiLENIE DREVA

V priebehu pilenia sa pila S 2902 VV pohybuje podobne ako ruéna pila smerom k obsluhe. Pretoze vSak pilovy
list pili pri zdvihu nahor namiesto pri zostupnom pohybe, ako je tomu v pripade ru¢nej pily, mala by dobra alebo
opracovavana strana v priebehu pilenia smerovat nadol.

PONORNE REZY

Pilu S 2902 VWV je mozné pouzivat pre ponorné rezy v dreve, preglejke, stenovych paneloch a plastickych hmotach.
Neskusajte ZIADNE ponorné rezy do kovu!

Zaznacte zretelne Ciaru rezu na obrobku. Prepnite pilu na orbitalny zdvih, aby ste dosiahli optimalny vykon pri
ponornych rezoch. Drzte pilu jednou rukou na prednom telese naradia a druhou na zadnej rukovéti. Na pilenie pilu
najskor oprite na patnu oporu botky a nasmerujte ju pozdiz nakreslenej &iary rezu (BEZ dotyku pilového listu

s obrobkom), podla obr. 8. Pilu zapnite. Pouzivajte teraz patnu oporu ako otocny bod tak, Ze nadvihnutim zadnej
rukovati pohybujete pilou smerom dopredu, podla obr. 9.

Ked pilovy list obrobok odpili, tiahnite d'alej za rukovat smerom nahor, az pila stoji zvisle k ploche obrobku.
V tejto polohe vedte pilu pozdiz nakreslenej Giary rezu dalej.

PiLENIE KOVU

Pri pileni ocelovych uholnikov, ako aj ocelovych profilov H, | a U polozte pilovy list na plochu obrobka,

kde dochadza k zaberu ¢o mozno najvacsiho poctu zubov. Pri kapsovych rezoch v kove predvitajte!

Pozdiz Siary rezu je mozné naniest rezny olej, aby sa predizila trvanlivost ostria pilového listu.
UDRZBA

UDRZIAVAJTE NARADIE CISTE!

Vyfukajte pravidelne vietky chladiace otvory stlaéenym vzduchom. Diely z plastickej hmoty by sa mali &istit Sistou,
navlhéenou handrou. Na ¢istenie dielov z plastickej hmoty NIKDY nepouzivajte rozpustadla, tieto diely sa tym mdzu
rozpustit alebo poskodit.

POZOR: Pri pouzivani stlaceného vzduchu noste ochranné okuliare podla ANSI Z87.1.

NARADIE NIE JE MOZNE ZAPNUT

Ak nie je mozné naradie zapnut, skontrolujte, ¢i maju koliky sietovej zastréky dobry kontakt so zasuvkou.
Mali by ste taktiez skontrolovat, &i nie su prepalené pojistky pro istenie vedenia alebo prerusené odpinace.
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KONTROLA UHLIKOVYCH KIEF A MAZANIE

Pre Vasu bezpecnost a na zarucenie ochrany pred urazom elektrickym pradom by malo kontrolu a vymenu
uhlikovych kief vykonavat LEN autorizované servisné stredisko pre elektronaradie FLEX.

Po priblizne 100 prevadzkovych hodinach by sa malo naradie odovzdat alebo zaslat do najblizsieho
autorizovaného servisného strediska pre elektronaradie FLEX na dékladné vycCistenie a insSpekciu. V pripade
potreby by sa mali vymenit opotrebované diely. Ak je to potrebné, malo by sa naradie znovu naolejovat a opatrit
novymi uhlikovymi kefami. Potom by sa mal preskusat vykon naradia.

Ak dojde k vypadku naradia pred hore uvedenou inSpekciou, suU mozna potrebné okamzité udrzbarske resp.
opravarske prace. V TOMTO PRIPADE NARADIE DALEJ NEPOUZIVAJTE! Po kontrole sietového napitia,
odovzdajte prosim Vase naradie ¢o najrychlejsie do servisného strediska.

SERVIS A OPRAVY

Vsetky kvalitné vyrobky podliehaju pri normalnom pouzivani opotrebovaniu. Proto sa ¢as od ¢asu musi vykonat
udrzba a sucasti podliehajluce rychlemu opotrebovaniu sa musia vymenit. K tomu patri inSpekcia a vymena
uhlikovych kief. Tieto prace by malo vykonavat LEN AUTORIZOVANE servisné stredisko pre elektronaradie FLEX.
Pri tom mate plnu zaruku na material a sluzby. Opravy, ktoré nevykonali alebo nepodnikli hore uvedené zastupenia,
su z poskytnutia zaruky vylucené. Ak mate otazky k Vasmu naradiu, kedykolvek nam prosim napiste. Uvedte pri
tom Udaje z typového stitka naradia (¢islo modelu, typ, vyrobné Cislo atd'.).
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Seadme tehnilised andmed

Number 307.779
Vorgupinge 230V
Voimsustarve 1200W
Valjundvdimsus 750 W
Sagedus 50 Hz
Kaigu sagedus min (max.) 2600 SPM
Materjali tugevus (max.)
Puit 305 mm
Metall 19 mm
A-vaartuse miratase
Heliréhu tase 88 dB
HelivGimsuse tase 101 dB
TOOTAMISEL KANDA KUULMISKAITSET!
Tudpiline hinnanguline kiirendus 20 m/s2
Kaal
Kohvri ja juurdekuuluvate osadega 9,5 kg
IlIma kohvri ja juurdekuuluvate osadeta 4.5 kg

TAIENDAVAD OHUTUSNOUDED

1.

MASINAT TULEB ALATI kinni hoida isoleeritud kadepidemetest, et valtida elektril6dki juhul,
kui saetakse sisse elektrijuhtmesse seinas voi ménes muus kohas, kus juhtme olemasolu pole

voimalik kindlaks teha!
KAED tuleb t66piirkonnast EEMAL HOIDA!
KASUTADA AINULT TERAVAID SAELEHTI!

MAHASAAGIMISEL SEISTA NII, et mahasaetav osa ei saaks allakukkumisel teid vigastada!

Kasutada ALATI ainult vastava materjali saagimiseks ettendhtud saelehti!

Saega S 2902 VV ElI TOHI KUNAGI t66tada ilma tugiklotsita (vt kdesolevas instruktsioonis 16iku

LIIKUV TUGIKLOTS)

7. MONED PUIDULIIGID ON TOODELDUD TERVISTKAHJUSTAVATE
PUIDUKAITSEVAHENDITEGA. Niisuguse materjali saagimisel tuleb kinni pidada spetsiaalsetest
ohutusnéuetest, et valtida ohtlike ainete sissehingamist ja kokkupuudet nahaga. Materjali
tarnijatelt tuleb nGuda vastavat teavet ja ohutusnduetest tuleb rangelt kinni pidada.

8. MITTE teha metalli UJUVLOIKEID!

o gk

VARUOSAD

Hoolduse ja remondi puhul kasutada ainult originaalvaruosi!

KASUTUSJUHEND

SISSEJUHATUS

FLEX S 2902 VV saag I6ikab 30,5 cm paksust puitu ja kuni 19 mm paksust metalli, samuti teisi materjale
nagu plastmass, klaaskiud, kumm jne.

SAE SISSE- JA VALJALULITAMINE

1. Veenduge selles, et toitevdrgu pinge on sama, mis on pinge sae andmeplaadil. Uhendage saag
vooluvdrku.

2. Hoidke saest kinni. Sae sisseliilitamiseks vajutage lilitile (A) joon. 1. Sae valjalilitamiseks laske
[Gliti lahti.
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KAIGU SAGEDUSE SUJUV REGULEERIMINE

Saag on varustatud liilitiga, mis véimaldab kaigu sagedust sujuvalt reguleerida (0—-2600 kaiku minutis).
Kui llitit jatkuvalt vajutada, suureneb saelehe kaigu sagedus.

Enamikke metalle soovitatakse I6igata vaiksema kaigu sagedusega, puitu aga suurema kaigu
sagedusega. Soovitud tulemuse saavutamiseks sobivaima kdigu sageduse saab valida proovildikega
jarelejadnud puidu- voi metallitikil.

SAE HOIDMINE

Saagi tuleb hoida kinni nii nagu joonisel 2 ndidatud. Juhul kui saetakse sisse seinas voolu all olevasse
juhtmesse, vbivad llekandekorpus, vaheplaat, saeleht, samuti liikuv tugiklots hakata voolu juhtima.

TAHELEPANU! VALTIMAKS ELEKTRILOOKI, PEAB SAAGI HOIDMA ALATI NIl NAGU JOON. 2
NAIDATUD. SAMUTI PEAB OLEMA SAEKORPUSE ESIOSALE OIGESTI KINNITATUD
DEFEKTIDETA KUMMIKATE.

SAELEHE VALIK

Kasutage t66deldava materjali jaoks sobivat saelehte, nii saate kvaliteetsema tulemuse, vaba |6ikamise
ning saastate masinat.

Metalli I6ikamiseks valige alati saeleht nii, et vAhemalt kolm hammast I6ikaks korraga materijali.

SAELEHE PAIGALDAMINE
TAHELEPANU!: MASINA JUHE TULEB PISTIKUPESAST VALJA TOMMATA!

1. Keerake joonisel 3 naidatud saelehe kinnitusnapitsa kruvi (A) komplektis oleva
kuuskantsisevbotmega kolme voi nelja vastupéeva podrdega lahti.

2. Torgake saeleht kuni I6puni kinnitusnépitsa (A) vahele (joon. 4). Saeleht on 6iges asendis kui auk
saelehes on kohakuti joonisel 5 naidatud auguga (B), mis asub kinnitusnédpitsa tagakiiljes.

3. Tommake kinnitusnapitsa kruvi kindlalt kinni.
4. Saelehe valjavotmiseks keerake saelehe kinnitusnapitsa kruvi kolme vGi nelja pd6rdega lahti ja
tdmmake saeleht valja.

TAHELEPANU! SAELEHTE EI TOHI PUUDUTADA VAHETULT PARAST SAAGIMIST, SEST TA
VOIB OLLA TULINE.

KAHT LIIKI KAIGUD

Joonisel 6 ndidatud tugiklots (A) on toeks saagimisel. Teda on vdimalik vastavalt soovitud saagimise
protsessile reguleerida.

TAHELEPANU!: MASINA JUHE TULEB PISTIKUPESAST VALJA TOMMATA!

TAHELEPANU!: S 2902 VW MASINAT EI TOHI KUNAGI ILMA TUGIKLOTSITA TOOLE PANNA!

Mudeli S 2902 VV tugiklotsi asendit reguleeritakse komplekti kuuluva kuuskantsisevétmega joonisel 7
ndhaoleva esikorpuse allosas kuuskantkruvide (A) keeramisega. Keerata mdlemad kruvid nii palju lahti,
et liilkuv tugiklots end vabalt liigutada laseks. Seejarel viige ta soovitud asendisse ja keerake mélemad
kruvid seejarel tugevasti kinni.

NAPUNAIDE. Liikuvat tugiklotsi ei tooda nii ette, et kaob dra kontakt klotsi ning tagumise kruvi
vahel. See muudaks Kklotsi ebastabiilseks.

Parast reguleerimist tuleb veenduda, et mélemad kruvid oleks tugevasti kinni keeratud.
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KASUTUSELEVOTT
ENNE KASUTUSELEVOTTU

Materjali parimaks t66tlemiseks otsige saelehekataloogist valja sobivaim saeleht. Kéige 6konoomsem
on kasutada materjali tugevusele sobivate saelehtede hulgast lithimat.

Loigatav materjal ei tohi liikuda. Vaiksemad detailid kinnitada kruustangide vahele voi pitskruvidega
t60pingi klilge. Kui sooritatakse kumerldikust, tuleb t66deldavat detaili vastavalt I6ike edenemisele
uuesti kinnitada. Suuremaid detaile voib hoida saepingil ka kaega. Optimaalne I6ikekiirus saavutatakse
vaiksema etteande survega. Tugev surve etteandel ei suurenda I6ikekiirust!

PUIDU SAAGIMINE

S 2902 VV saega saagimisel liigub saag nii nagu kdsisaega saagideski saagija poole. Kuna saeleht
I6ikab mitte alla- vaid Gleskaigul nagu kasisae puhul, peaks materjali parem v6i td6deldav pool olema
saagimise ajal all.

Ujuv Loigete TEGEMINE

S 2902 VV saagi voib kasutada puidule, vineerile, seinaplaatidele ja kunstmaterjalidele ujuvldigete
tegemiseks. Arge proovige teha ujuvldikeid metalli!

Loikekoht tuleb t66deldaval detailil korralikult markeerida. Saag tuleb optimaalse tulemuse
saavutamiseks lulitada iUmber orbitaalkdigu peale. Saagi tuleb lihe kdega korpuse eesosast ja teise
kdega tagumisest kdepidemest kinni hoida. Joonisel 8 on ndidatud, et enne I6ikamist tuleb saag
kdigepealt tugiklotsile toetada ja I6ikejoonele seada (saeleht El tohi téddeldavat detaili puudutada).
Lilitage saag sisse. Nagu joonisel 9 naha, on tugiklots sae toetuspunktiks kui te suunate sae tagumise
kaepideme ilestdstmisega ettepoole.

Parast seda kui saeleht on td6deldavast materjalist Iabitunginud, tommake ta kdepidemest uuestilles,
nii et saeleht jaaks materjali pinnaga vertikaalselt. Hoidke saagi selles asendis ja I10igake modda
markeeritud joont edasi.

METALLI SAAGIMINE

Nurkmetalli, samuti H-, | ja U-profiiliga metalli I6ikamisel asetada saeleht Idigatava materjali peal
sellisele kohale, kus korraga saab kbige rohkem saehambaid materjali sisse IGikuda. Valjaldigete
tegemiseks tuleb metalli sisse puurida margid. Samuti voib kanda I6ikejoonele 16ikedli, mis pikendab
saelehe kasutusiga.

HOOLDUS
TOORIIST TULEB HOIDA PUHTANA!

Jahutusavasid puhastada regulaarselt surughuga. Kunstmaterjalist detaile puhastada niiske lapiga.
Lahusteid ElI TOHI kunagi kunstmaterjalidest detailide puhastamiseks kasutada, sest lahusti vdib
kunstmaterjale tles sulatada voi rikkuda.

TAHELEPANU! Surudhu kasutamisel tuleb vastavalt ANSI Z87.1.-le ette panna kaitseprillid.

MASINAT EI SAA SISSE LULITADA

Juhul kui masinat ei saa sisse liilitada, kontrollige, kas pistik on korralikult pistikupesas. Samuti peaks
kontrollima, kas kaitsmed ei ole 1abi pdlenud voi automaatkaitsmed pole avatud.
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SUSIHARJADE KONTROLLIMINE JA MAARIMINE

Teie turvalisuse huvides ja selleks, et ara hoida elektrild6ki, peaks siisiharjade kontrolli ja vahetust
teostama AINULT firma FLEX poolt volitatud teeninduspunktid.

Umbes 100 t66tunni jarel peaks todriista viima véi saatma puhastamiseks ja kontrollimiseks firma FLEX
poolt volitatud teeninduspunkti. Vajadusel lasta kulunud osad vélja vahetada. Vajadusel dlitatakse
masinat ja paigutatakse uued sUsiharjad. Seejarel tuleb ka masina joudlust kontrollida.

Juhul kui masinaga juhtub midagi enne voi parast Glalnimetatud inspekteerimist, on vajalik kohene
hooldus v6i remont. SEL JUHUL El TOHI MASINAGA ENAM TOOTADA! Kui te olete vorgupinget
kontrollinud, tooge oma masin kohe lahimasse teeninduspunkti.

TEENINDUS JA REMONT

Koik kvaliteetsed tdoriistad kuluvad normaalsel tarvitamisel. Seeparast tuleb neid aeg-ajalt hooldada
ning kulunud osad valja vahetada. Hoolduse alla kaib ka siisiharjade kontroll ja vahetus.

Seda protseduuri tohivad teostada AINULT firma FLEX poolt volitatud teeninduspunktid. Ainult seal
saate materjali ning teenuse sooritamise kohta garantii. Kui lasete oma masinat remontida suvalistes
teeninduspunktides, kaotab mitgigarantii oma kehtivuse. Kui teil on oma masina suhtes kiisimusi,
kirjutage meile igal ajal. Seejuures markige dra andmed, mis on masina andmeplaadil (mudeli number,
tidp, tootmisnumber jne.)
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Jrankio duomenys

Dalinis numeris 307.779
Tinklo jtampa 230V
Imama galia 1200 W
Atiduodama galia 750 W
Tinklo daZnis 50 Hz
Eigos daZnis (maks.) 2600 min-"
Pjaunamas storis (maks.)

MedZiui 305 mm

Metalui 19 mm
A-redukuotas triukSmuy lygis

Triuk8mo slegio lygis 88 dB

TriukSmo galios lygis 101 dB

NAUDOKITES KLAUSOS APSAUGA!
Tipiné redukuoto vibracijy pagreicio verté 20 m/s2
Masé

Su lagaminéliu ir priedais 9,5kg

Be lagaminélio ir priedy, 4,5 kg

PAPILDOMOS SAUGOS PRIEMONES

1. JRANK] VISUOMET laikykite uZ izoliaciniy rankeny, kad iSvengtumete elektros smagio,

ZR S S

8.

jpjove elektros laidg sienoje ar kitoje vietoje, kur jo nematyti!

RANKAS LAIKYKITE ATOKIAU nuo pjavio vietos!

VISUOMET naudokite tik ASTRIAS PJUKLY GELEZTES!

PJAUDAMI STOVEKITE TAIP, kad Jasy nesuZeisty nuopjovos!

VISUOMET naudokite tik pjaunamai medziagai skirtg, pjuklo gelezZte!

NIEKUOMET pjuklu S 2902 VV nedirbkite be uzdedamosios atramos (Zr. Sios instrukcijos skyrelj
"PERSTATOMA UZDEDAMA ATRAMA”).

KAI KURIOSE MEDIENOS RUSYSE YRA NUODINGY APSAUGINIY MEDZIAGU.

Apdorojant tokias medZiagas, reikia imtis ypatingy atsargumo priemoniy, kad nejkvéptuméte Siy,
medZiagy ir iSvengtuméte jy kontakto su oda. Reikalaukite i3 tiekéjy saugos taisykliy ir laikykités jy.
NEBANDYKITE PJAUTI METALO, jj pradurdami!

ATSARGINES DALYS

Techninio aptarnavimo ar remonto darbams naudokite tik originalias atsargines dalis.

APRASYMAS

VADAS

FLEX S 2902 VV pjiuklu galima pjauti iki 30,5 cm storio medines detales, iki 19 mm storio metalines
ir jvairias kitas medZiagas, pvz.: plastmase, stiklo pluosto plastika, kietg gumag ir pan.

PJUKLO JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

1.

Jsitikinkite, kad tinklo jtampa atitinka jtampa, kuri nurodyta pjuklo skydelyje. |kiSkite kabelio kiStuka,
j elektros tinklo lizdg,.

Tvirtai laikykite pjoklg. Norédami jjungti jrankj, paspauskite mygtuka (A), kaip parodyta 1 pav.
Norédami jrankj iSjungti, mygtukg vél atleiskite.
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SKLANDUS EIGOS DAZNIO REGULIAVIMAS

Jrankio jungiklio mygtukas kartu atlieka pjuklo geleZtés eigos daznio reguliatoriaus funkcijg,
(0—2600 per minute). Juo labiau spausite mygtukg, tuo didesnis bus pjuklo eigos daZznis.

Daugumos metaly, pjovimui rekomenduotinas nedidelis daznis. MedZiui rekomenduotinas didesnis
eigos daznis. Keletas bandomuyjy (medZio ar metalo atlieky) pjaviy padés parinkti labiausiai tinkama,
daznj, uZtikrinantj geriausius rezultatus.

PJUKLO LAIKYMAS

Pjaklg laikykite, kaip parodyta 2 pav. Jpjovus sienoje esant]j elekiros laidg pavaros korpusas,
tarpiné ploksté, pjuklo geleZté ar uzdedamoji atrama gali turéti elektros jtampa.

ATSARGIAI: KAD ISVENGTUMETE ELEKTROS SMUGIO, PJUKLA, VISUOMET LAIKYKITE TAIP,
KAIP PARODYTA 2 PAV. TAIP PAT TURIBUTITEISINGAI UZDETAS IR NEPAZEISTAS PRIEKINES
KORPUSO DALIES GUMINIS APDANGALAS.

PJUKLO GELEZTES PARINKIMAS

Norint pasiekti gero pjovimo naSumo, didelio geleZtés darbo resurso ir uZtikrinti Svary pjavj,
naudokite kiekvienam darbui geriausiai tinkancig geleZte.

Metalo pjovimui parinkite tokig geleZte, kad su pjaunama medZiaga turéty ne maZesnj,
kaip trijy dantuky kontakta,

PJUKLO GELEZTES |JDEJIMAS
ATSARGIAI: ISTRAUKITE PJUKLO KABELIO KISTUKA IS ELEKTROS TINKLO LIZDO!

1. Trim arba keturiais apsisukimais prie$ laikrodZio rodyklés sukimosi kryptj atsukite (A) 3 pav.
parodytg sraigtg nuo kartu patiekto SeSiabriauniu rakto.

2. Pjuklo geleZte iki galo jstatykite j pjuklo jungties suspaudZianciajg dalj, kaip parodyta (A) 4 pav.
Pjlklo geleZté yra reikiamoje padétyje, jei kiaurymé geleztéje sutampa su 5 pav. parodyta kiauryme
(B) jungties suspaudZiancios dalies uZpakalinéje pusegje.

3. Patikimai jverZkite suspaudZiancios dalies sraigta.

4. Pjuklo geleZte iSimsite, trim arba keturiais apsisukimais atleide suspaudZiancCiajg dalj ir geleZte
iStrauke i8 suspaudZianciosios dalies.

ATSARGIAI: NIEKUOMET NELIESKITE GELEZTES, VOS TIK BAIGE DARBA,, NES JI GALI BUTI
LABAI KARSTA!
DU PJUKLO GELEZTES JUDEJIMO REZIMAI

6 pav. parodyta uzdedamoji atrama (A) skirta atremti pjuklg pjavio metu. Jg galima perstatyti taip,
kad bty patogiau vesti geleZte, atliekant konkrety pjav;.

ATSARGIAI: ISTRAUKITE PJUKLO KABELIO KISTUKA IS ELEKTROS TINKLO LIZDO!
ATSARGIAI: NESINAUDOKITE PJUKLU S 2902 VV, JEI KREIPIANCIOJI ATRAMA NUIMTA!

UZdedamoiji atrama modelyje S 2902 VV gali bti perstatyta, atleidus du sraigtus apatinéje priekinéje

pavaros korpuso dalyje komplekte esanciu SeSiabriauniu raktu, kaip parodyta (A) pav. 7. Abu sraigtus
atleiskite tiek, kad uZdedamoji atrama laisvai judéty. UZzdedamajg atramg perstatykite j reikiamg padétj
ir abu sraigtus jverzkite.

NURODYMAS: judanciosios dalies negalima tiek perstatyti j priekj, kad ji prarasty kontaktg su
uZpakaliniu sraigtu. Tuomet atrama tapty nestabili.

Perstate jsitikinkite, ar abu sraigtai patikimai jverzti.
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JUNGIMAS DARBUI
PRIES JUNGIANT DARBUI

Norédami parinkti darbui labiausiai tinkama pjuklo geleZte, susipaZinkite su lentele, kurioje pateiktas
pjuklo geleZz€iy asortimentas. Naudodami trumpesnes geleztes, jei tai leidZia medziagos storis,
pasieksite Zymaus ekonominio efekto.

Pjaunama detalé turi nejudéti. MaZesnes reikia jtvirtinti spaustuvuose arba verztuvais tvirtinti prie
darbastalio. Norint uZtikrinti laisvg, pjuklo geleZtés eigg, detale, atpjaunant jos dalj ar figarinio pjavio
atveju, gali tekti i§ naujo tvirtinti pjavio metu. Dideles detales galima pjauti prilaikant ranka arba ant
pjovimo oZio. Geriausias pjavio greitis pasiekiamas esant nedidelei pastimai. Stiprus spaudimas
nepadidina pjovimo greicio!

MEDIENOS PJOVIMAS

Darbiné pjuklo S 2902 VV geleZtés eiga, kaip ir dirbant rankiniu pjaklu, yra pjaklo geleztei judant link
asmens, dirbancio jrankiu. Kadangi pjiklo geleZté pjauna jai judant atgal, o ne pirmyn, kaip tai bina
dirbant rankiniu pjuklu, geroji arba apdirbamoiji pusé pjaunant turi bati apatinéje puséje.

PJUVIS PRADURIANT

Pjaklu S 2902 VV galima pjauti praduriant medj, fanerg, sienos plokstes ir dirbtines medZiagas.
NEBANDYKITE pjauti pradurdami metalo!

AiSkiai pazymékite pjavio linijg ant detalés. Norédami pasiekti optimaliy rezultaty, pjuklg perjunkite

j orbitinj reZima. Pjuklg viena ranka laikykite uz priekinés korpuso dalies, kita uzZ uZpakalinés rankenos.
Pradzioje atremkite kreipiantjjj pagrinda j detale ir sutapatinkite pjuklo geleZte (NELIECIANT detalés)
su pjavio linija pjavio pradiniame taske, kaip parodyta 8 pav. Jjunkite pjiklg. Naudodami apatine
uZdedamos atramos dalj kaip atramos taska, palenkite pjukla, keldami jo uZpakaline dalj, kaip parodyta
9 pav.

Po to, kai geleZté prapjauna detale kiaurai, veskite uZpakaling rankena pirmyn, kol geleZté bus
statmena detalei ir kreipiantysis pagrindas visiSkai atsirems j detalés pavirSiy. Laikydami pjukla,

METALO PJOVIMAS

Jei pjaunate kampuotj, kurio profilis yra H, | arba U formos, pjavj reikia pradéti nuo to pavirSiaus,

kurj pjaunant, su detale kontaktuos didZiausias pjuklo geleztés dantuky skaicius. Jei reikéty pjauti
praduriant, pragreZkite kiauryme! Norédami padidinti pjuklo geleZtés darbo resursg, sutepkite pjavio
linijg pjovimo alyva.

PRIEZIURA
JRANKIS TURI BUTI SVARUS!

Reguliariai prapuskite ventiliacinius plySius suspaustu oru. Visas plastmasines dalis valykite mink3tu
drégnu skuduru. Valydami plastmasines dalis, NIEKUOMET nenaudokite skiedikliy, nes galite jas
iStirpinti arba sugadinti.

ATSARGIAI: UZsidékite apsauginius akinius, laikydamiesi ANSI Z87.1, kai dirbate su suspaustu
oru.

JRANKIS NE|SIJUNGIA

Jei jrankis nejsijungia, patikrinkite, ar kiStukas gerai jkiStas j elektros tinklo lizda.
Patikrinkite, ar neperdegé saugikliai ar jjungti jungikliai.
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ANGLINIY SEPETELIY TIKRINIMAS IR |RANKIO TEPIMAS

Jusy saugumui ir apsaugai nuo elektros smugio angliniy Sepetéliy tikrinimas ir keitimas turéty bati
atliekamas TIK FLEX jgaliotose serviso dirbtuvése.

MaZdaug po 100 darbo valandy jrank] reikéty, pristatyti ar nusiysti j artimiausias FLEX jgaliotas serviso
dirbtuves, ten jj kruop&c€iai iSvalyti ir patikrinti. Susidévéjusias dalis reikia pakeisti. Jei batina, jrank|
reikia i8 naujo sutepti ir pakeisti anglinius Sepetélius. Po to turi bati patikrinta jo galia.

Jei jrankis nejsijungia dar prie$ auk3¢iau minétg patikrinimg, gali bati, kad jj bitina skubiai remontuoti.
SIUO ATVEJU JRANKIO NENAUDOKITE! Po to, kai patikrinsite tinklo jtampa, jrankj kuo grei¢iau
pristatykite j artimiausias FLEX jgaliotas serviso dirbtuves.

SERVISAS IR REMONTAS

Bet kokius kokybiskus jrankius galop reikia techniskai patikrinti ar pakeisti nattraliai susidévéjusias
dalis. Sie darbai, taip pat angliniy Sepetéliy tikrinimas ir keitimas turi bati atliekami TIK FLEX
IGALIOTOSE elektriniy jrankiy serviso dirbtuvése. Jose darbai atliekami kvalifikuotai ir nenaudojant
sveikatai kenksmingy medziagy. Jei remonto darbai buvo atliekami ar juos buvo bandyta atlikti ne
auk3Ciau minétose dirbtuvése, garantiniai jsipareigojimai nebegalioja. Jei Jums kyla kokiy nors
klausimy, susijusiy su Jusy turimu jrankiu, paraSykite mums. Kreipdamiesi rastu, nurodykite visus
duomenis, esancius jrankio skydelyje (Modelio numerj, tipg, gamyklinj numerjir t.t.)
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Detalas numurs
Tikla spriegums
Patérejama jauda
Lietderiga jauda
Frekvence
Gajienu skaits mintte (maks.)
Sagatavju biezums
Koksne
Metals
Ar A novertétais trok3na limenis
Skanas spiediena limenis
Skanas jaudas lImenis
NESAJIET TROKSNU AIZSARGU!
Paatrinajuma parasta videja efektiva vertiba
Svars
ar koferi un aprikojumu
bez kofera un aprikojuma

lekartas tehniska informacija

307.779
230V
1200w
750 W

50 Hz
2600 SPM

305 mm
19 mm

88 dB
101 dB

20 m/s2

9,5 kg
4.5 kg

PAPILDUS DROSIBAS TEHNIKAS PASAKUMI

1. VIENMER turiet MASTNU aiz izol&tajiem rokturiem, lai iezagé&jot kadu siena, vai kada cita
neparskatama vieta apsléptu zem sprieguma esosu vadu, izvairitos no elektrotraumu gusanas!

NEKAD NETURIET ROKAS ierices darbibas zona!
Izmantojiet VIENMER ASAS ZA(jPLZ\TNES!

o0k

KUSTIGA BALSTKURPE).

ZAGEJOT VIENMER NOSTAJIETIES TA, lai kritoSie nozagétie gabali neizraisitu traumas!
VIENMER izmantojiet grieZamajam materidlam piemérotas zagplatnes!
NEKAD nestradajiet ar S 2902 VV zagi bez balstkurpes (sk. 3is Lietosanas pamacibas nodalu

7. DAZI KOKSNES VEIDI SATUR INDIDUS AIZSARGLTDZEKI,_US. Stradajot ar Siem materialiem,
javeic pasi droSibas pasakumi, lai izsargatos no 50 vielu ieelpoSanas un saskarSanas ar adu.
Pieprasiet no sava piegadataja visus dro8ibas tehnikas noteikumus un stingri tos ievérojiet.

8. NEMI_E(,;INIET veikt GREMDES GRIEZUMUS metala!

REZERVES DALAS

Veicot apkopi jeb remontdarbus, izmantojiet tikai originalas rezerves dalas!

LIETOSANAS PAMACIBA

IEVADS

FLEX S-2902-VV zagis zage idz 30,5 cm resnu koksni, l[dz 19 mm biezu metalu, ka arf daZadus citus

materialus, ka piem., plastmasu, stikla Skiedru, cietgumiju.

ZAGA IESLEGSANA UN IZSLEGSANA

1. Stravas avota spriegumam jaatbilst zaga spriegumam, kas noradits uz zaga firmas plaksnites.

Pieslédziet zaga kontaktdak3u pie tikla kontaktligzdas.

2. Stingri turiet zagi. Maginas ieslég3anai nospiediet darba slédzi (A) 1. att. Lai izslégtu, slédzi atkal

atlaidiet.
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BEZPAKAPENISKA GAJIENU SKAITA NOREGULESANA

Zagis ir aprikots ar darba slédzi, kas lauj noregulét bezpakapenisku gajienu skaitu (no 0 lidz

2600 gajieniem minate). No jauna nospieZot darba sledzi, zagplatnes gajienu skaits palielinas.
Lielakas dalas metalu zagésanai ieteicams izvéléties zemaku gajienu skaitu. Koksnei ieteicams
izvéléties augstaku gajienu skaitu. Gajienu skaitu var izvéléties, veicot daZus izméginajuma zagéjumus
(ar koksnes vai metala atlikumiem), kuri ir vispiemérotakie nepiecieS8amo rezultatu sasniegSanai.

ZAGA TURESANA

Turiet zagi ta, ka tas paradits 2. att.. lezagéjot kadu siena apsléptu zem sprieguma eso$u vadu,
parvada korpuss, starpplaksne, zagplatne un kustiga balstkurpe var atrasties zem sprieguma.

UZMANIBU: LAI IZVAIRITOS NO ELEKTROTRAUMAM, ZAGI VIENMER JATUR TA, KA TAS
PARADITS 2. ATT. ARI PRIEKSEJA KORPUSA GUMIJAS APVALKAM JABUT PAREIZI
INSTALETAM UN TAS NEDRIKST BUT BOJATS.

ZIT\C,EPLATNES IZVELE

Augsta darba raZiguma, zagplatnes ilgizturibas sasnieg$anai, ka ari brivaka griezuma realizé3anai,
izmantojiet attiecigajam darbam nepiecie$amo zagplatni.

Metala grieSanai izmantojiet vienmér tadu zagplatni, kura iekeras sagatavé vismaz ar tris zobiem.

ZAGPLATNES IEBUVE

UZMANIBU: IZVELCIET MASINAS KONTAKTDAKSU NO TIKLA KONTAKTLIGZDAS!

1. Ar lidzpiegadato iek3&jo sesstiru atslégu atlaidiet 3. att. paradito zagplatnes spilZzokla skravi (A)

ar tris vai Cetriem pilniem apgriezieniem pretéji pulkstena raditaju virzienam.
2. levietojiet zagplatni un zagplatnes spilZokli lidz atturim, ka tas paradits (A) 4. att.. Zagplatne
atrodas pareiza pozicija, ja caurums platnes gala ir saskanots ar caurumu (B), ka tas paradits (A) 5.
att., kas atrodas zagplatnes spilZokla pakal€ja puseé.
Stingri pievelciet spilZokla skravi.
4, Zagplatnes iznem3anai atlaidiet ar tris vai Setriem pilniem apgriezieniem zagplatnes spilZokli

un izvelciet zagplatni no spilZzokla.

w

UZMANIBU: NEKAD NEAIZSKARIET ZAGPLATNI UZREIZ PEC TAS IZMANTOSANAS, JO TA
VAR BUT LOTI KARSTA.
DIVI GAJIENU VEIDI
6. att. paradita balstkurpe kalpo zagésanas laika ka balsts. To var nostadit atbilstosi attiecigajiem
zagésanas procesiem.

UZMANIBU: IZVELCIET MASINAS KONTAKTDAKSU NO TIKLA KONTAKTLIGZDAS!

UZMANIBU: NEKAD NEDARBINIET S 2902 VV MASINU BEZ BALSTKURPES!

Modela S 2902 VV balstkurpi var noregulét, atlaiZot ar lildzpiegadato atslégu divas iek3éjas sessturu
skraves, kuras atrodas pie priek3&jas parvada galvas apakS€jas puses, ka tas paradits (A) 7. att..
Atlaidiet abas skraves tik talu, lai kustiga balstkurpe varétu brivi kustéties. Nostadiet balstkurpi pareiza
pozicija un stingri pievelciet abas skraves.

NORADIJUMS: Nenostadiet kustigo balstkurpi parak talu uz priek$u, jo citadi var tikt
partraukts kontakts starp balstkurpi un pakaléjo skravi. Ta rez ultata balstkurpe var zaudét
stabilitati.

P&c noregulé3anas parliecinieties, vai abas skruves ir stingri pievilktas.
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EKSPLUATACIJA
PIRMS EKSPLUATACIJAS

Lai izvélétos apstradajamam materialam vispiemérotako zagplatni, sk. Zagplatnu sortimenta tabula.
lzmantojot visisako zagplatni, vadoties peéc materiala stipruma, tiek sasniegts visaugstakais
ekenomiskais efekts.

GrieSanai paredz&tajam materialam jabit nekustigam. Mazas sagataves jaiespilé skrivspilés vai
japiestiprina pie darbgalda ar vitnspailém. Izliekumu un izzagéjumu reZima sagatavi vajag no jauna
iespilét. Lielakas sagataves var saturét uz steka ar roku. Optimalu grieSanas atrumu var sasniegt ar
nelielu padeves spiedienu. Stipraks spiediens nepaaugstina grieanas atrumu!

KOKSNES ZAGESANA

Zagésanas laika S 2902 VV zaga kustiba ir lidziga rokas zagim, kas zagésanas laika tiek virzits uz ta
pielietotaju. Ta ka zagplatne grieZ ar augs&jo gajienu un nevis ar lejupgajienu, ka tas ir ar rokas zagi,
tad labajai vai pabeigtajai pusei zagésanas laika jarada uz leju.

GREMDES GRIEZUMI

S 2902 VV zagi var izmantot dazadiem gremdes griezuma lenkiem koksng, finierT, sienas platés
un sintétiskajos materialos. NEDRIKST veikt gremdes griezumus metala!

Skaidri ieziméjiet griezuma lniju uz sagataves. Gremdes griezumu optimalas jaudas sasniegSanai
parslédziet zagi uz orbitalo gajienu. Turiet zagi ar vienu roku pie priek$éja korpusa un ar otru roku

pie pakaléja roktura. Zagésanai vispirms atbalstiet zagi uz balstkurpes balstsijas un novirziet to gar
uzziméto liniju (NEAIZSAKAROT ar zagplatni sagatavi), ka tas paradits 8. att.. Tad ieslédziet zagi.
Izmantojot balstsiju ka grieSanas punktu, pacelot pakal€jo rokturi, virziet zagi uz priek8u, ka tas paradits
9. att..

P&c tam, kad zagplatne ir parzagéjusi sagatavi, rokturi japace]| talak uz augsu, lidz zagis atrodas
vertikala stavokli pret sagataves virsmu. Virziet zagi $ada pozicija talak gar ieziméto griezuma Iiniju.

METALA ZAGESANA
Zagéjot térauda sturenus, H, [ un U 8kirnu téraudu, uzlieciet zagplatni uz sagataves virsmas, kur ta var

saskarties ar vislielako zobu skaitu. Veicot kabatas iezagéjumus, jaizdara iepriek3€js urbums metala!
Lai paildzinatu zagplatnes izturibu, grie$anas ellu jauzklaj gar griezuma liniju.

APKOPE
INSTRUMENTA TIRIBAS NODROSINASANA

Regulari izputiet ar saspiesto gaisu dzesé3anas spraugas. Visas plastmasas detalas jatira ar tiru, mitru

deformaciju vai bojajumus.
UZMANIBU: Izmantojot saspiesto gaisu, nésajiet ANSI Z87.1 aizsargbrilles.

MASINU NEVAR IESLEGT

Ja masinu nevar ieslégt, tad parbaudiet, vai tikla kontaktdakSai ir labs kontakts ar kontaktligzdu.
Parbaudiet, vai nav pardegusi tikla dro8inataji un vai linijas aizsargautomats ir atvérts.
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ELLOSANA UN OGLSUKU PARBAUDE

Lai nodrosinatu Jusu dro8ibu un aizsardzibu no elektriskajam traumam, oglsuku parbaudi un nomainu
jauztic TIKAI firmas FLEX autorizeétai elektroinstrumentu servisa darbnicai.

Apm. péc 100 darba stundam instrumentu janodod vai jaaizsita specialai tindanai un parbaudei
tuvakajai firmas FLEX autorizétai elektroinstrumentu servisa darbnicai. Ja nepiecieSams, nodilusas
detalas janomaina. NepiecieSamibas gadijuma masinu no jauna jaieello un jaapriko ar jaunam
oglsukam. Péc tam japarbauda masinas jauda.

Ja instruments sabojajas pirms augstak minétas inspekcijas, tad iesp&jams, ka ir nepiecieSama
apkopes vai remontdarbu veik§ana. TADA GADIJUMA INSTRUMENTU IZMANTOT AIZLIEGTS!
Péc tikla sprieguma parbaudes, ludzu, péc iespé€jas atrak nododiet instrumentu servisa darbnica.

SERVISS UN REMONTDARBI

Visi kvalitativie instrumenti, tos normali izmantojot, paklauti nodilumam. Tadél tiem nepiecieSama
regulara apkope un nodiluso detalu nomaina. Pie tam pieder parbaudes un oglsuku nomaina.

Sos darbus drikst veikt TIKAI firmas FLEX AUTORIZETA elektroinstrumentu servisa darbnica. Seit Jums
tiek sniegta pilna garantija par materialu un pareizu riko$anos. Garantijas prasibas netiek apmierinatas,
ja ir veikti remontdarbi vai to méginajumi, kuri nav izpilditi augstak minétajas darbnicas. Ja Jums ir
raduSies jautajumi par instrumentu, tad lGdzu griezieties pie mums jebkura laika rakstiski. Rakstot
veéstuli, noradiet ludzu datus, kuri noraditi uz masinas firmas plaksnites (modela numuru, modeli,
izlaiduma numuru utt.).
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MapameTpbl MHCTPYMEHTa

Homep aetanu 307.779
Hanps)xeHue B ceTn 230 B
MoTpebnAaemana MOWHOCTL 1200 BT
lMonesHaA MOWHOCTb 750 BT
HactoTa 50y
Hncno xo40B B MUHYTY (Makc.) 2600 SPM
TonwmHa matepuana (Makc.)

ApeBecuHa 305 MM

MeTann 19 MM
A-YpoBeHb WwymMa Ha pabodyem mecTe

YPOBEHb 3BYKa 88 b

YPOBEHb 3BYKOBOW MOWHOCTU 101 nb

NONIb3YUTECb NPUCMOCOBJIEHNAMM ONA 3AWUTHI
OPIrAHOB CJIYXA!

Tunn4Hoe ycpenHeHHoe ahheKTUBHOE 3HaYeHe 20 m/cek?
yCKOpeHuA
Bec
¢ yTNAPOM U NPUHALNEXHOCTAMMU 9,5 Kr
6e3 doyTnApa u npuHaaneXxHocTewn 4,5 kr

AOMNOJIHUTEJIbHbIE MEPbI MO OBECMNEYEHWIO BE3SOMNACHOCTH

1.

w

8.

NOCTOAHHO AEP>XUTECbD TONEKO 3a U30IMPOBAHHBIE PYHKN MAWWHKK, HTOOBI NpK Cy4aiHOM
nepepesaHnn pacnonoXXeHHOro B CTEHE UN APYroM MecTe C NNoxXmm o630pom, HaxoaAwerocs
noA HanpAXXeHnem nNpoeoaa Bam yaanock nsbexkatb aNeKTpu4eckoro yaapa!

DEPXXVUTE PYKU NOJAJBIUE OT PABOYEN 30Hb!!

BCEI A nonbayntecs TOJIBKO OCTPbIMU MAJIbHBIMU NMOJIOTHAMI!

NP BbINOJNHEHUN PAEOT BCEIOA BbIBUPAUTE TAKOE MECTO, 4T06bI Ciy4aiitHo
ynaslne BHU3 OTpe3aHHble HacTu 3aroTOBOK He CMOrnu nNpuinHnTL Bam Bpeaa!

BCEIAA nonb3yiTecb TONbKO MUALHBIMW NONOTHAMM, NOAXOAAWNMN ANA pa3pe3aemMoro
mMaTepuana!

HWUKOT A A He pa6oTariTe ¢ nunoi S 2902 VV 6e3 onopHoro tawmaka (CMOTpUTe pasaen AaHHON
MHCTpYKLMK "MOABUXHBIN OMOPHbIN BALIMAK").

HEKOTOPbIE COPTA APEBECWUHbI MPOMNTAHbI A0OBUTbIMA CPEACTBAMU 3ALLUNTDI
OT BPEAUTENEWN. MoaTtomy npu paboTe ¢ TakMMK MaTepuanaMmm Heo6xoAMMO NPUHUMATL
ocobble Mepbl NPeaOCTOPOXKHOCTU, 4TOObI M36exaTb NnonasaHuA BpeAHbIX BEWeCTB B OpraHn3m
Yyepes nerkue nnm koxxy. TpebyinTte oT Bawmnx nocTaBWKHKOB yKa3aHnA No TEXHMKe 6e30nacHOCTU
npu paboTe ¢ nocTaBnAeMbIMU UMW MaTepuanamum u cTporo cobnogante 3T ykasaHun.
Hukoraa He npobyinte PA3PE3ATb metann METOA40M IMOIPY>XKEHUA!

3AMACHbIE HACTU

Mpu npoBeAeHNN TeXo6CNyXMBaHWA NN PEMOHTHBIX PaboT NONL3yNTeCh TONLKO PUPMEHHBIMYU
3an4actAMu!

79



UHCTPYKLUUA NO SKCIJIYATALUN
BBELEHUE

Muna mapkn FLEX S 2902 VV moXeT nepepesaTb APEBECUHY TONWMHON A0 30,5 CM, MeTann TONWnHOMN
00 19 MM, a TaKXXe CUHTETUYECKNE MaTepualbl, CTEKNOBONOKHO, 360HUT 1 Mp.

BKJIIOYEHUE U BbIKJIOMEHUE NMAJIbI

1. HanpaxxeHue B ceTW aNeKTponMTaHWA AOMKHO coBnafaTh CO 3HA4YeHMEM HanpAXeHunA,
npvBeLEeHHbIM B thrpmeHHON Tabnnyke nunbl. BcTaBbTe wWTencenbHyO BUNIKY MWibl B CETEBYIO
po3eTky.

2. Bo3bMuTE NUNY B PYKK 1 KPENKO AepXuTe ee. HToObl BKNHNTb MAWKHKY, HOXXMUTE Ha
nepeknio4aTenb pexxuma paboTbl (A), pucyHok 1. 1nA BbIKAIOYEHWA ABUraTeNA CHoBA OTNyCcTUTE
nepekntoyaTens.

NMJABHAA PETYJIMPOBKA HYUACJIA XO4,0B

Muna ocHaweHa nepekntoyaTenemM pexxuma paboTbl, KOTOPbIN MO3BOAAET NAABHO PerynnpoBaTh YMCN0
xoz08B (0T 0 A0 2600 X040B B MUHYTY). [yTeM aanbHeMwero HaXxxaTuA nepekntoHaTena noBblwaeTcA
CKOPOCTb NepeMelleHnsa NUAbHOMo NooTHA.

Ana pe3Ku 6onbwMHCTBA MeTannoB pekomMeHAyeTCA yCTaHaBnBaTb HU3KOE HACNO XO40B.

AnAa ApeBeCHbl peKOMEeHAYETCA bonee BbICOKanA CKOPOCTb. I'IyTeM BbINMOJIHEHNA I'Ip06HbIX pes3oB
(Ha oTXoaax ApeBECUHbI UK MeTanna) MO>XHO I'IO,EI.OGpaTb HMCNO XO40B NMIIbHOIO NONOTHA,
KOTOpoOe 6onbuwe BCcero noaxoAuT ANA OOCTMXKEHNA XKenaemMmoro pe3ynbTaTa.

OBPAILEHUE C NMUJION

Bcerna nepxxute nuny Tak, kKak n3o6paxkeHo Ha pucyHke 2. Ecnu nuna nepepexxeT, Hanpumep,
pacrnonoXXeHHbIN B CTeHe, HAXOAAWMNCA NoA, HArNpsXeHWeM MPOBOLA, TO KOPyC peAyKTopa,
NpoMeXXyTo4HaA NNacTuHa, NUAbHOE NONOTHO, @ TaKXXe MOABWXKHbIV OMOPHbIN 6awmMak MOryT Ha4aTb
NpPOBOAUTL TOK.

OCTOPOX>XHO! BO USBEXXAHUE 3NEKTPUHECKOIO YAAPA NMUITY BCEI AA CIEAYET
JEPXKATb TAK, KAK NU30BPAXKEHO HA PUCYHKE 2. KPOME TOIO, HA PESVIHOBOW
OBIIVBKE NEPEJAHEFO KOPMYCA HE AOJIXKHO BbITb MOBPEXXAEHUN, 1 OHA
JOJKHA BbITb NMPABUJIBHO YCTAHOBIJIEHA.

BbIBOP NJIBHOIO NOJIOTHA

YT106bI A,06MTHCA HaUBbICILEN MPOnN3BOANTENIBHOCTHU paﬁoTbI, NPOAOJIXKNTENBHOIO CpOKa Cﬂy)KﬁbI
MNbHOIO NONIOTHA, a TakKXXe YNCTOro pe3a, Bceraa VICI'IOJ'IbSyVITG noaxoaduee onAa Ka>xanoro
KOHKPETHOro 3aAaHunA rnmiiibHoe NoJ1I0THO.

JnA pe3kn meTanna cneayet noabupatb NUAbHOE NMOMOTHO, Y KOTOPOro NPy NMUIEHUM B MaTepuan
norpy>aeTcA Kak MMHUMYM Tpu 3y6a.
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YCTAHOBKA NMWJIbHOIO NMOJIOTHA
OCTOPO>XHO! CHAHAJA U3BJNEKUTE N3 PO3ETKW BUJIKY MAJIbI!

1. OTKpyTUTE N306parkKeHHbIn Ha PUCYHKe 3 BUHT (A) 3a)KMMa MUAbHOMO NoA0THA, NOBEPHYB €ro
NPOTUB 4aCOBOWM CTPENKKN HA TPU-HEThIPE NOJIHbIX 060POTA C MOMOLbBIO BXOAAILEr0 B KOMMNEKT
NOCTABKM NWMbl FAEYHOIO KNKoYa C BHYTPEHHUM WECTUMPAHHNKOM.

2. BcTaBbTe NMAbHOE NONOTHO A0 yNopa B 3a)KMM, KaK noKasaHo Ha pucyHke 4, (A).

MunbHOE NONOTHO HAXOAUTCA B MPABUIbHOM MONOXXEHWUN, ECNN OTBEPCTME B €0 XBOCTOBUKE
coBnafaeT ¢ n3obparkeHHbIM Ha pUCYHKe 5 oTBepcTueM (B), Metowmnmea Ha 3aaHel CTopoHe
3aXK1MMa NuiIbHOro NosfoTHa

3. Xopouwo 3aTAHUTE BUHT 3a)KMMa NMAbHOrO NONIOTHA.

4. [1nA u3BneveHnAa NUbHOro NosioTHa ocnabbTe BUHT 3aXKMMa NMyTeM NOBOPOTa Ha TPU-HeTbIpe
NonHbIX 06opoTa M 3aTeM N3BAEKUTE MUNLHOE NONOTHO U3 3aXXKUMa.

OCTOPO>XHO! HNKOT A HE MPUKACAMTECH K MUJIbHOMY MONOTHY CPA3Y NOCHIE
ErO NCNONb30OBAHUA, TAK KAK OHO MOXXET BbITb O4HEHb TOPAYM.

AOBA BUOA XOOA

N306parkeHHbIN Ha pUCYHKe 6 OnopHbIN 6awmak (A) CNy>XMUT B KAQ4eCTBE OMOpbI NpU pe3aHni.
OT10T HawmMak MOXHO nepemewaTb B COOTBETCTBUN C KaXKAbIM KOHKPETHBIM CyHaeM pe3aHuA.

OCTOPO>XHO! CHAHAJIA U3BNEKUTE U3 PO3ETKW BUNKY MNUJbI!

OCTOPOXKHO! NUJ1y S 2902 VV HUKOT A HEJIb3A SKCIJIYATUPOBATb
BE3 ONOPHOIO BAIIMAKA!

MonoxxeHne onopHoro Gawmaka moaenu nunbl S 2902 VV MOXXHO N3MEHUTb, Kak n3obpakeHo Ha
puUcyHke 7, (A), NnyTeM OTKpy4MBaHWA C MOMOLLLIO BXOAALULEr0 B KOMMNEKT NOCTABKU NUAbI Fa€4HOro
Kno4a ABYX BUHTOB C BHYTPEHHUMMW WeCTUrpaHHUKaMN, KOTOpbIe HaXOAATCA Ha HUXXHEN CTOPOHE
nepeaHen 4actTn Kopnyca peayktopa. Oba BUHTa cnefyeTt OTKPYTUTb HACTONBKO, YTOObLI ONOPHbIN
bawmak mor csob6oaHO nepemMewaThea. NepectasbTe 6alMak B HeO6X0AMMOE MONIOXKEeHNe N 3aTAHNTE
oba BMHTA.

PEKOMEHAALLNA: MoaBu>xHbIA ONOpHbIA BaliMak He cneayeT nepeMewaTb Tak Aaneko
Brnepea, 4Tobbl NOTEPANCA KOHTAKT MeX Ay DawmMakoM 1 3a4HUM BUHTOM. MIHa4e OnopHbIN
6awmak cTaHeT HeyCTOMHUBBIM.

Mocne perynnpoBkKu nono>xeHmnA bawmaka yﬁe,ﬂ.l/ITer, 410 ob6a BUHTa XOpOLWoO 3aTAHYTbI.

BBO/J B 3KCIJIYATALUMIO
NEPE/Z BBOAOM B 9KCMJYATALUIO

BbibepuTe 13 TabnuLbl C aCCOPTUMEHTOM MUAbHBLIX MONOTEH UHCTPYMEHT, Hanbonee NoAXoAALLNNA
anAa obpabaTtbiBaeMoro matepuana. Nytem ncnonb3osaHnA Hanbonee KOPOTKOro NUAbHOMO NONOTHA,
B 3aBMCMMOCTU OT TONWMWHbI MaTepuana, A0CTUraeTcA HamBbICIaA NPOM3BOANTENbHOCTL paboThl.

Pa3pe3aembiil maTepuran He AoJKeH ObiTb rMbkMM. Menkue aetann AOMKHbI 3aXKMMaTbCA B TUCKM
WA KPENUTBCA K BEPCTaKy C MOMOILLbIO CTPYOUNHKK. Npy pacnvnnBaHnmn 3aroTOBKM MO KPUBOK ee
HeobX0ANMMO 3aXXKMMaThb B APYroM NONOXKEHMM B COOTBETCTBUN C BbINONHAEMbIM 3TanoM NUIEHUA.
Bonblme 3aroToBKU MOXXHO yAEPXMBATb PYKON, MPMXXMMaA ux K kKo3nam. OnTumanbHaA CKOpOCTb
pe3aHuA LOCTUraeTCA NPV HEe3HAYUTENIbHOM yeunumn nogadqv. Haxxnmaa Ha nuny cunbHee, Bbl He
yBenn4inTe ckopoctu!
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NMAJIEHWE OPEBECWHbI

Bo Bpema nuneHna nuna S 2902 VV nepemeltaeTca, Kak U obblHHaA py4HaA nuna, B HanpasieH!K

K nonb3oBaTento. Ho Tak Kak NMnbHOE NONOTHO peXXeT MaTtepuan npy Xo4e BBEPX, a HE MPU XOAE BHU3,
Kak B cny4ae ¢ 0OblMHON py4HOM NUNOR, TO Ta CTOPOHA 3aroToOBKKU, KOTopaA nocsie obpaboTkn yaet
HaxoauTbcA BBEpXY (HMCTo obpaboTaHHaA CTOpPoHA), MpU MUAEHUU A0NXKHA HAXOAUTLCA BHU3Y.

NOrPY>XHOE NMUJIEHUE

Muny S 2902 VV MOXXHO MCNOMb30BaTb ANA MNOrPY>XHOro NUNeHNA ApeBecuHbl U dbaHepHbIX NAnT,
a TakXXe CTEHOBbIX NaHenen n cuHTeTu4ecknx matepuanos. HE npobyiiTe norpy>kaTte nuny B meTtann!

HeTko 0603Ha4bTe NMHUIO pe3a Ha 3aroToBke. NepeknioynTe NMny Ha opbuTanbHLIN X0 4, HTO NO3BOANT
A06UTbCA ONTUMAaNbHOW NPON3BOANTENLHOCTU NUAEHUA METOAOM MOrpy>XeHusa. BosbMuTech oaHOM
PYKOR 3a NepeaHIon H4acTb Kopnyca nNuibl 1 Apyron — 3a 3a4HIo py4ky. CHa4ana obonpuTtecs Nnnon
Ha onopHyto 6anky 6awMaka 1 BeIPOBHANTE MUALHOE MNONOTHO TakuM o6pa3oMm, HTobbl OHO
pacnonaranocb BAonb 0603Ha4eHHON NMHUKM (HE Kacaack Npyu 9ToOM 3aroTOBKM), Kak NoKasaHo Ha
pucyHke 8. BknouuTe nuny. Tenepb BOCMONb3YNTECh ONOPHOM 6ankon B kKa4ecTBE TOHKM NOBOPOTA,
nepemecTus NUNY Bnepes nyTem NpunoaHUMaHNA 3aHen PyHKn, Kak noKkasaHo Ha pucyHke 9.

Mocne TOro Kak NUAbHOE NONOTHO npopesano 3aroToBkKy, I'IpO,EI.OJ'I)KaIZTe n panbuie NpuNnoagHNMaTb
3a0HIOK Py4HKYy 00 TeX Nop, NoKa n1Mna He OKa)KeTcA B BePTUKalbHOM NMONOXEHUN OTHOCUTENbHO
3aroToBKN. Y,Elep)Kl/IBaFl nMny B 3TOM NONOXXeHUn, BeanTe nmninbHoe NoJfoTHO BAOJIb JIMHNN pe3a.

NMUWJIEHWE METAJUJIA

Mpw pa3pesaHuun yrnoBoro »xenesa, H-, |- n U-o6pa3Hbix 6anok npuknaabiBanTe NMabHOE NONOTHO
CHa4ana K TOMy MecCTy, rie K 3aroToBKe OJHOBPEMEHHO npukacaeTcA Hanbonblee KONM4ecTso
3y6beB NuUNLHOro nNonoTHa. Mpy BLINUAYBaAHUKU BbIEMOK B MeTanne Heo6xoAMMO npeaBapuTensHO
npocsepnuTb oTBepcTUAl HTo6bl NPOANUTL CPOK CAYXXObl MMNBHOMO NONOTHA, HEOBX0AMMO BAONb
NMHUK pe3a HAHOCUTb Macno ANA CMa3kKu U OXNaXKAEHNUA PEXYILEro UHCTPYMeHTa.

TEXOBCJIY>)KUBAHUE
OEPXXWTE MHCTPYMEHT B YNCTOTE!

PerynapHo npoayBaiTe BCe BEHTUNALNOHHbIE OTBEPCTUA MINbI CXKATbIM BO3AYXOM.

Bce nnacTmaccoBble aeTanv cnefyeT NpoTupaTh BaXkHoOM, YucToin Tpankon. HUKOT A He
NCNonb3ynTe ANA YACTKM STUX AeTanein pacTBopuUTeNn. Tak Kak OHM MOTYT NMOBPEANTb NMOBEPXHOCTb
LeTanein, BbiI3BaB UX pacTBOPEHMeE.

OCTOPOXKHO! lNpn ncnonb3oBaHnm CaToro BO34yxa HaAeBanTe 3almTHble O4Ku!

ECJIN MAWWWMHKA HE BKJIIOHAETCA

Ecnn mawunHKy He yaaeTcA BKAOHYUTb, TO MPOBEPbTE, XOPOLWO N BCTaBJiEHA BUSIKA B PO3ETKY.
Kpome Toro, Heo6xo0ANMMO NPOBEPUTb, HE NMEPEropenn N NpeaoxpaHuTenm unm He cpabotanu
NN CUNOBbIE PA3bEANHUTENN.
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MPOBEPKA YIrOJIbHbIX WLEETOK N CMA3KHU

JnA obecnedeHnA Bauweri 6e30MacHOCTU U 3aWKUTbI OT ANEKTPUHECKOro yaapa Mbl pEKOMEHAYEM
nopy4HaTb NPOBEPKY M 3aMeHy yronbHbiX weTok TOJIbKO cneumnanuctam Cnyxxbbl cepeuca,
NnoNy4HMBLIEN pa3peleHne Ha TeXOOCNy>XMBaHNE N PEMOHT ANEKTPOUHCTPYMEHTOB hnpmbl FLEX.

MpumepHo nocne 100 YacoB aKcnayaTauuy MawmHKa AoNxXHa 6bITb OTAaHa UM OTrpaBieHa

B 6a1KaWwyo CEPBUCHYIO MACTEPCKYIO, MMEIOWYIO paspeleHne Ha TexobcnyXxnBaHmne u peMoHT
ANEKTPOMHCTPYMEHTOB chmpmbl FLEX, ¢ Lenbio NpoBeAeHNA TILaTeNbHON YUCTKM U UHCNEKLLMOHHOM
npoBepkn. Ecnu BO3HMKHET HEO6X0AMMOCTb, TO MaWWHKY cneAyeT CHOBa cMa3aTb M 3aMEHUTb
N3HOWEHHbIE YroibHble WEeTKK Ha HoBble. MNocne 3Toro AomkHa 6biTb NPOBEpPEHa MOWHOCTb ABUraTenA
MalWnHKK.

Ecnu MawunHka Bbiwna M3 cTpos A0 NpoBEeAEHNA YNOMAHYTON Bblle MHCMEKLMOHHON NPOBEPKU, TO,
BO3MOXXHO, €CTb HEO6XOAVMOCTb B HEMEANEHHOM MNpoBeAeHUM PaboT No TeXO6CNy>XMBAHMIO UK
pemMoHTy. B 3TOM CJIYHAE MNMPOAOJIKATL NOJIb3OBATbLCAH MALWWHKOW HENb3A! Mocne Toro
Kak Bbl MPOKOHTPONNPOBANN CETb ANEKTPONUTAHNUA HA HANNYME HAMPAXKEHUA, OTAAWNTE MAWUNHKY,
NoXxanyncTa, Kak MOXKHO CKOPEEe Ha PEMOHT B CEPBUCHYI0 MACTEPCKYHO.

CEPBUCHOE OBCINY>KUBAHUE U PEMOHT

JTio6anA BbICOKOKa4YeCTBEHHAA NMPOAYKLLMA HYXKAAETCA B KOHLLE KOHLLOB B TEXOOCNY>XMBaHUN UK
3aMeHe aeTanem, U3HOCMBLINXCA B pe3ynbTaTe HopManbHOrO ucnonb3osaHuA. Clofa 0THOCATCA
Tak»Xe MHCMNEKLMOHHbIE MPOBEPKN U 3aMeHa YronbHbIX WeToK. Bece aTn paboThl A0MXKHbI BEINONHATLCA
TOJbKO cneuuanucTamm cepucHoi MacTepckoit, UMEIOUEN PA3SPELIEHUE Ha Texo6cnyskuaHue
M PEMOHT 3NeKTPOUHCTPYMeHTOB dompmMbl FLEX. Tak kak TonbKo B 3TOM cly4ae rapaHTupyeTcH, H4TO
ANIFl peMOHTa UHCTPYMeHTa He ByaeT UCMonNb30BaTbCA HeKa4YeCTBEHHbI MaTepuan, n paboTsl 6yayT
BbINOJIHEHbI HA BLICOKOM MPOtheccUoHanbLHOM ypoBHe. ECnn aneKTponHCTPYMEHTLI NoaBepranuck
PEMOHTY UAN NOMbITKAM PEMOHTA B APYrnX MacTepCcKuX, HeM Te, O KOTOPLIX Wna peyb Bhille, TO B 3TOM
cly4ae aHHYnMpyeTCcA NpaBo Ha rapaHTUIAHLIA peMOoHT. Ecnun y Bac BO3HMKNKM BONPOCHI, Kacatowmecs
Bawero anekTpouHCTpyMeHTa, To obpauanTech K HaM, NoxXanymncra, MMCbMEHHO B Nntoboe Bpems.
Mpu saTom Bam Heobxoaumo 6yaeT noapobHO yKasaTb BCe AaHHble, MPUBEAEHHbIE B (PUPMEHHOM
Tabnu4ke Bawero nHCTpymeHTa (HoMep MoAenu, TN, 3aBOACKON HOMep U np.).
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@ Garantie

@ Guarantee

Bei Erwerb einer Neumaschine gewahrt
FLEX 2 Jahre Hersteller-Garantie,
beginnend mit dem Verkaufsdatum der
Maschine an den Endverbraucher.

Die Garantie erstreckt sich nur auf Mangel,
die auf Material- und/oder Herstellungs-
fehler sowie auf die Nichterfullung
zugesicherter Eigenschaften zuriick-
zufiihren sind. Bei Geltendmachung eines
Garantieanspruchs ist der Original-
Verkaufsbeleg mit Verkaufsdatum
beizufliigen. Garantiereparaturen durfen
ausschlief3lich von FLEX autorisierten
Werkstatten oder Service-Stationen
durchgefihrt werden. Ein Garantieanspruch
besteht nur bei bestimmungsgemalier
Verwendung. Von der Garantie
ausgeschlossen sind insbesondere
betriebsbedingter Verschleil3,
unsachgemale Anwendung, teilweise oder
komplett demontierte Maschinen sowie
Schaden durch Uberlastung der Maschine,
Verwendung von nicht zugelassenen,
defekten oder falsch angewendeten
Einsatzwerkzeugen. Schéaden, die durch die
Maschine am Einsatzwerkzeug bzw.
Werkstuck verursacht werden,
Gewaltanwendung, Folgeschaden, die auf
unsachgemale oder ungentigende Wartung
seitens des Kunden oder Dritter
zurlckzufuhren sind, Beschadigungen durch
Fremdeinwirkung oder von Fremdkérpern,
z. B. Sand oder Steine sowie Schaden durch
Nichtbeachtung der Bedienungsanleitung,
z. B. Anschluss an eine falsche
Netzspannung oder Stromart.
Garantieansprtiche fur Einsatzwerkzeuge
bzw. Zubehdrteile kbnnen nur dann geltend
gemacht werden, wenn sie mit Maschinen
verwendet werden, bei denen eine solche
Verwendung vorgesehen oder zugelassen
ist.
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FLEX will provide the end consumer of

a newly purchased power tool with a 2-year
manufacturer’'s guarantee commencing on
the date the power tool is purchased.

The guarantee covers only defects which
can be attributed to a material and/or
production fault as well as non-performance
of warranted characteristics. When making a
claim under the guarantee, enclose the
original sales receipt with purchase date.
Repairs under the guarantee may be carried
out only by workshops or service centres
authorised by Flex. A claim may be made
under the guarantee only if the power tool
has been used as intended. The guarantee
excludes in particular operational wear,
improper use, partly or completely
dismantled machines as well as damage
caused by overloading the machine, use of
non-permitted, defective or incorrectly used
application tools. Damage which is caused
by the machine on the application tool

or workpiece, use of force, consequential
damage which can be attributed to improper
or inadequate maintenance on the part of the
customer or athird party, damage caused by
external effects or foreign objects, e. g. sand
or stones, as well as damage caused by
non-observance of the operating manual,

€. g. connection to an incorrect mains
voltage or current type. Claims for insertable
tools or accessories can only be made under
the guarantee provided they are used with
power tools for the intended or permitted
use.

® Garantie

A l'acquisition d'une machine neuve, FLEX
assure la garantie du fabricant pour une
période de deux ans a partir de la date de
vente de la machine au consommateur final.
La garantie couvre uniqguement les vices
de matiére et/ou de fabrication, ainsi que

le manquement des caractéristiques



garanties. En cas de recours en garantie,
munissez-vous de la preuve d’achat
originale comportant la date d’achat.

Les réparations sous garantie ne pourront
étre réalisées que par des ateliers agréés
par FLEX ou par des stations de service
aprés-vente. La garantie n'est valide que

si la machine a été utilisée de maniére
conforme. Ne sont pas couverts par

la garantie notamment |'usure conditionnée
par l'utilisation, les applications inexpertes,
les machines qui ont été démontées
intégralement ou en partie, ainsi que les
dégats imputables a une surcharge

de la machine, l'utilisation d'outils non
homologués, défectueux ou

ne correspondant pas a l'utilisation prévue.
Sont également exclus les dommages
occasionnés par la machine sur l'outil utilisé,
sur la piece, I'emploi de la force,

les dommages consécutifs imputables a une
maintenance inexperte ou insuffisante de la
part du client ou de tiers, les dommages
provoqués par une intervention tierce ou des
corps étrangers tels que le sable ou des
pierres, ainsi que les dommages provoqués
par le non-respect du contenu de la notice
(par ex. le raccordement a une tension
secteur ou a un type de courant erroné(e)).
Les recours en garantie concernant les outils
et/ou accessoires ne seront valides que si
ces derniers ont fonctionné sur des
machines prévues ou autorisées pour une
telle utilisation.

@ Garanzia

All'acquisto di una macchina nuova, FLEX
concede 2 anni di garanzia del produttore,
ad iniziare dalla data di vendita della
macchina al consumatore ultimo.

La garanzia si estende solo ai vizi
riconducibili a difetti di materiale e/o

di fabbricazione, nonché all’assenza delle
proprieta garantite. Per I'esercizio di un
diritto di garanzia & necessario esibire il
documento originale d’acquisto con la data
di vendita. Le riparazioni in garanzia devono

essere eseguite esclusivamente da officine o
da stazioni di assistenza autorizzate da
FLEX. Un diritto alla garanzia sussiste solo
in caso d’'uso regolare. Sono esclusi dalla
garanzia specialmente l'usura dipendente
dal normale funzionamento, I'impiego
inappropriato, la macchina parzialmente

0 completamente smontata, nonché danni
derivanti da sovraccarico della macchina,
impiego di utensili non autorizzati, difettosi
0 male utilizzati. Inoltre danni causati dalla
macchina all’'utensile impiegato ed al pezzo
lavorato, forzatura durante I'impiego, danni
indiretti derivanti da manutenzione
inappropriata o insufficiente da parte del
cliente o di terzi, danni derivanti da effetti
esterni o corpi esterni, per es. sabbia

0 pietre, nonché danni causati da
inosservanza delle istruzioni per 'uso,

per es. collegamento ad una tensione di rete
o tipo di corrente errati. | diritti di garanzia per
gli utensili montati e gli accessori possono
essere fatti valere solo se essi sono utilizzati
con macchine per le quali un simile impiego
€ previsto oppure autorizzato.

@ Garantia

Al adquirir una maquina nueva, FLEX otorga
2 afos de garantia del fabricante, a partir de
la fecha de venta al consumidor final. La
garantia abarca exclusivamente deficiencias
originadas por fallos en el material y/o fallos
originados durante la fabricacion, asi como
al incumplimiento de caracteristicas
aseguradas. En caso de hacer valer esta
garantia, debera adjuntarse el certificado de
compra original, conteniendo la fecha
deventa. Las reparaciones de garantia
solamente pueden efectuarlas los talleres
autorizados de FLEX, o bien sus estaciones
de servicio. Solamente existe derecho a la
garantia si el equipo fue utilizado de modo
adecuado a su funcion. Se excluyen de la
garantia el desgaste producido por el uso
normal, utilizacion inadecuada, maquinas
parcial o totalmente desmontadas asi como
dafos causados por sobrecarga de la

85



maquina o aquellos causados por el uso
de herramientas no autorizadas, o mal
empleadas. Al igual se excluyen dafios
causados por maquinas y herramientas
de aplicacion o piezas a procesar,

por la aplicacién de la fuerza, dafios que son
consecuencia de un uso inadecuado

o debidos a la falta de mantenimiento

o la influencia de cuerpos extrafios

como arena o piedras o bien debidos

al incumplimiento de las instrucciones

de funcionamiento, p. €j. la aplicacion

de tensiones o corrientes de red
inadecuadas. Solamente se dara garantia
sobre las herramientas de aplicacion,

si fueron utilizadas con la maquina con las
cuales se ha previsto o0 estuviera
debidamente autorizada su utilizacion.

@ Garantia

Na aquisicdo duma nova maquina, a FLEX
oferece uma garantia do fabricante

de 2 anos, com inicio na data de venda

da maquina ao consumidor final. A garantia
s6 cobre deficiéncias que sejam atribuidas a
erros no material e/ou na producéo, bem
COmo ao ndo cumprimento

de caracteristicas asseguradas.

Para se fazerem valer os direitos sobre

a garantia, deve ser apresentado

o documento de venda valido com

a respectiva data. As reparacdes durante

o periodo de garantia, s6 podem ser
executadas, exclusivamente, pelos Postos
de Assisténcia autorizados pela FLEX.

O direito a garantia s6 existe com uma
utilizacdo de acordo com as disposi¢des
legais. Ficam excluidos da garantia,
principalmente, desgaste provocado pelo
funcionamento, utilizacdo inadequada,
maquinas parcial ou completamente
desmontadas, bem como danos provocados
por sobrecarga da maquina, utilizacao de
ferramentas ndo homologadas, com defeito,
ou mal aplicadas. Danos provocados pela
maquina na ferramenta ou na peca,
utilizacao de violéncia, danos subsequentes
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atribuidos a uma manutencao inadequada
ou insuficiente por parte do cliente

ou de terceiros, danos causados por
influéncias estranhas ou por corpos
estranhos, por exemplo, areia ou pedras,
bem como danos por inobservancia das
instrucdes de servico, p. ex., ligacdo a uma
tensdo de rede ou tipo de corrente
incorrectos. As reivindicagOes de garantia
sobre ferramentas e acessoérios s6 podem
ser consideradas, se os mesmos forem
utilizados com magquinas, nas quais a sua
utilizacao foi prevista ou homologada.

@ Garantie

Bij aankoop van een nieuwe machine biedt
FLEX 2 jaaren fabrieksgarantie vanaf

de datum van de verkoop van de machine
aan de eindverbruiker. De garantie heeft
alleen betrekking op gebreken die zijn terug
te voeren op materiaal- en/of
fabricagefouten en op het niet nakomen van
de toezegging van bepaalde
eigenschappen. Bij een garantieclaim moet
het oorspronkelijke aankoopbewijs met

de verkoopdatum worden bijgevoegd.
Garantiereparaties mogen uitsluiten worden
uitgevoerd door werkplaatsen

of servicestations die door FLEX zijn erkend.
Er bestaat alleen recht op garantie bij
gebruik volgens bestemming. Van

de garantie uitgesloten zijn in het bijzonder
slijtage als gevolg van normaal gebruik,
schade door onjuist gebruik van de machine,
geheel of gedeeltelijk gedemonteerd
ingeleverde machines, schade door
overbelasting van de machine of het gebruik
van niet-toegestane, defecte of verkeerde
toegepaste inzetgereedschappen. Schade
die door de machine aan
inzetgereedschappen of werkstuk wordt
veroorzaakt, gebruik van geweld,
gevolgschade die kan worden teruggevoerd
op ondeskundig of onvoldoende onderhoud
door de klant of derden, beschadigingen
door externe inwerking of inwerking van
voorwerpen, zoals zand of stenen, alsmede



schade door het niet in acht nemen van

de gebruiksaanwijzing, bijvoorbeeld
aansluiting aan een verkeerde netspanning
of stroomsoort. Garantieclaims ten aanzien
van inzetgereedschappen en toebehoren
zijn alleen mogelijk als deze worden gebruikt
met machines waarbij een dergelijk gebruik
is voorzien of toegestaan.

Garanti

Ved kab af en ny maskine yder FLEX 2 ars
producentgaranti, der starter med datoen, da
maskinen blev solgt til endeforbrugeren.
Garantien omfatter kun mangler, der skyldes
materiale- og/eller fremstillingsfejl samt
manglende opfyldelse af tilsikrede
egenskaber. Den originale kvittering med
salgsdatoen skal vedlaegges, hvis
garantikrav skal ggres geeldende.
Garantibaserede reparationer ma
udelukkende udfgres af FLEX autoriserede
veerksteder eller servicestationer.
Garantikravet kan kun ggres geeldende ved
bestemmelsesmaessig brug. Iseer
driftsbetinget slid, usagkyndig brug, delvis
eller komplet demonterede maskiner samt
skader som fglge af overbelastning af
maskinen, anvendelse af ikke godkendte,
defekte eller forkert anvendte veerktgjer er
ikke inkluderet i garantien. Skader, som
matte opsta pa det anvendte veerktgj eller
emnet pga. maskinen, kraftudgvelse,
falgeskader, der skyldes usagkyndig eller
utilstreekkelig vedligeholdelse fra kundens
eller tredjemands side, beskadigelser pa
grund af fremmed pavirkning eller pavirkning
af fremmedlegemer, f. eks. sand eller sten,
samt skader som fglge af tilsideseettelse af
betjeningsvejledningen, f. eks. tilslutning til
forkert netspeending eller strgmart.
Garantikrav for anvendte veerktgjer eller
tilbehgrsdele kan kun ggres geeldende, hvis
de anvendes pa maskiner, der er beregnet il
eller godkendte til denne brug.

Garanti

Ved kjagp av en ny maskin gir FLEX 2 ars
produsentgaranti som begynner med datoen
hvor sluttbrukeren kjgper maskinen.
Garantien strekker seg kun til mangler som
kan fares tilbake til feil pA material eller
produksjon, sasom ikke oppfyllelse av
egenskaper som ble garantert pa forhand.
Ved garantikrav ma original
salgskvitteringen med pafgrt dato
vedlegges. Garantireparasjoner ma kun
utfgres av FLEX autoriserte verksted

eller service stasjoner. Et garantikrav gjelder
kun dersom maskinen er brukt
forskriftsmessig. Slitasje under normal bruk,
ikke forskriftsmessig bruk, delvis eller
komplett demontert maskin sdsom skader pa
grunn av overbelastning av maskinen, bruk
av ikke tillatt, defekte eller feilt brukte verktay
er utelukket innenfor garantien. Dette gjelder
ogsa for skader som blir forarsaket av
maskinen pa verktgyet som blir brukt hhv. pa
arbeidsstykket, bruk av vold, falgeskader
som kan fagres tilbake til ikke forskriftsmessig
bruk eller ikke tilstrekkelig vedlikehold av
maskinen fra kundens eller tredjes side,
skader som er forarsaket av fremmed
innvirkning eller av fremmedlegemer, f. eks.
sand eller stien, sdsom skader som er
forarsaket av at det ikke blir tatt hensyn til
betjenings-anvisningen, f. eks. tilkopling

til feil stramspenning eller stramtype.
Garantikrav for verktgy hhv. tilbehgrsdeler
kan kun gjgres gjeldende dersom de blir
brukt sammen med en maskin som er
beregnet eller godkjent for en slik bruk.

@ Garanti

Vid kdp av ny maskin ger FLEX 2 ars garanti
till andférbrukaren fr o m képdatum. Garantin
géller endast for brister p g a material- och/
eller tillverkningsfel liksom for ej fungerande
garanterade egenskaper. Originalkvittot med
forsaljningsdatum maste uppvisas vid
eventuella garantiansprak

87



Garantireparationer far endast utforas

av FLEX autoriserade verkstader eller
servicestationer. Garantireparationer far
endast utféras av FLEX auktoriserade
verkstader eller servicestationer.
Garantiansprak galler endast om maskinen
anvants pa avsett satt. Garantin omfattar inte
driftbetingat slitage, felaktig anvandning, helt
eller delvis demonterade maskiner eller
skador som uppkommit pa grund av
overbelastning av maskinen eller pa grund
av att ej godkanda, trasiga eller felaktigt
anvanda verktyg har anvéants. Skador som
orsakats av maskinen pa verktyg eller
arbetsstycken, utdvande av vald, féljdskador
som kan hanforas till att kunden eller tredje
part misskott underhallet av maskinen,
skadegorelse som en foljd av yttre
paverkansfaktorer eller frammande partiklar,
t.ex. sand eller sten, samt skador som beror
pa att bruksanvisningen inte foljts, t.ex. att
maskinen anslutes till fel natspanning eller
stromtyp. Garantiansprak for tilloehdr kan
endast goéras gallande om de anvants med
maskiner som anvants pa avsett eller tillatet
satt.

@ Takuu

FLEX myontaa uudelle koneelle kahden
vuoden takuun, alkaen koneen
myyntipaivasté loppukuluttajalle. Takuu
kattaa vain viat, jotka johtuvat materiaali- ja/
tai valmistusvirheesta ja jos koneelle
ilmoitetut ominaisuudet jaavat tayttymatta.
Takuutapauksessa on naytettava
alkuperainen ostokuitti, josta ilmenee
koneen myyntipéaiva. Takuun puitteissa
suoritettavat korjaukset saa tehda
ainoastaan FLEXin valtuuttamat korjaamot
tai huoltoliikkeet. Takuu on voimassa vain,
kun konetta kaytetd&dn maaraysten
mukaisesti. Takuuseen eivat sisélly viat,
jotka ovat aiheutuneet koneen normaali
kulumisesta, vaarinkaytosta, koneen
purkamisesta osiin osittain tai kokonaan,
koneen ylikuormittamisesta ja tyovalineiden
kaytosta, jotka eivat ole saaneet valmistajan
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hyvaksyntaa tai ovat viallisia tai joita

on kaytetty kayttotarkoituksen vastaisesti.
Takuu ei kata myodskaan koneen
kayttétyokaluun tai/ja tydkapaleeseen
aiheuttamia vaurioita, vakivaltaisesta
kaytosta aiheutuvia vaurioita, asiakkaan tai
kolmansien osapuolien ohjeidenvastaisesta
tai riittaméattomasta huollosta johtuvia
vaurioita, vieraiden esineiden, kuten hiekan
tai kivien aiheuttamia vaurioita eika vaurioita,
joihin on syynéa kayttdohjeiden laiminlyonti,
kuten esim. koneen liitanta vaaraan
verkkojannitteeseen tai virtalajiin.
Kayttotyokaluihin tai/ja lisatarvikkeisiin
liittyvat takuuvaatimukset ovat mahdollisia
vain sillon, kun niitad kaytetaan sellaisten
koneiden kanssa, joihin ne on tarkoitettu tai
hyvaksytty.

Eyyunon

Me tnv ayopd evog KalvoupyLou
unxaviuatog n FLEX mapéxel oto TeENKO
KaTavaAwTr] eyyunon dldpKelag 2 eTwv,
mou Eekivd and tnv nuepounvia nwAnong
TOU unxavruarog. H eyyunon toxuel poévo
yla eEAATTOMATA, TA oTtoia opeilovTal oe
OPAAUATA UAKWV KaL/f KATAOKEUT |G KaBWQg
KAl yla TNV WUn ekmA\ipwon Bepaiwpuévaov
WOloTATWYV. Z€ epinmTwon a&lwong napoxng
gyyunong oe nepimtwon BAARNG npénel va
EMOUVAYETE TO AUBEVTIKO TTAPACTATIKO
ayopdq e TNV NUEPOUNVIa MWANONG TOU
unxaviuatog. Ol emiokeugg otn dldpkela
LoXUog NG eyyunong emtpeneTal va
gekteAoUvTal AMoKAELOTIKA Kal pévo and
ouvepyela i and orabuolg o€pPig mou
g€xouv eEouotodotnBei and tnv FLEX.
A&lwon eyyunong upiotatal pévo oe
nepinmtwon appdéloucag xpriong. nmod tTnv
Tapoxn eyyunong arokAeiovrat idlaitepan
¢Bopd Adyw Aettoupyiag, n un ocwotr
EPAPHOYT), TA HEPIKWG 1) TTANPWG
AMOCUVAPHOAOYNHEVA PUNXavhuaTa Kabwg
Kal {nUIEG and urepPOPTwWAN ToU
MUNXAVIHATOG, XPHoN amnd Un EYKEKPLUEVQ,
XaAaougva 1 Adbog xpnaolporonuéva
gepyaleia, {nuLEQ, oL oToieq MPOKANBNKav



and 1o pnxdvnua oto gpyaAeio xpriong

N avtioTtolxa oTo Katepyaldpevo TEUAXLO,
n xpnon Biag, ot emakdAoubeq CnNUIES,

oL ortoieg opeilovtal g Un owotr

1} avernapkn ouvtrpnon and MAeUPAg

ToUu TeEAATN 1 TPplTwV, {NUIEG amd EEvn
enidpaon n and &Eva cwuata, T.x. AUUo
N TETPEQ, KABWGS Kat {NuIEG Adyw TG UN
TAPNONG TWV OdNYLWV XEIPLOPOU, TL.X.
ouvdeon oe AavBaougvn taon diktuou

1 og AdBogq €idog pevuarog.

A&LloEIg TapOoXNQ eyyunong yla epyaieia
xpnong n avriotoixa puépn eEaptnudtwy
propouv va tebolv povov 1dTe, dtav autd
XpnolporolouvTal e unxaviuara, ota
ortoila €xel poPBAepOe( 1) eykpIBel pia
TETOlA XPNoN.

Gwarancja

Przy zakupie nowego urzadzenia firma FLEX
udziela 2 lata gwaranciji producenta, poczynajac
od daty nabycia przez uzytkownika. Gwarancjg
objete sg tylko wady urzadzenia wynikajace

z bteddéw materiatowych i/lub produkcyjnych,
oraz niespetnienia zapewnionych wtasciwosci.
W przypadku wystgpienia roszczenia
gwarancyjnego nalezy dotaczy¢ oryginalny
dowod sprzedazy z datg zakupu. Naprawy moze
dokonac¢ wytacznie warsztat lub serwis
posiadajacy autoryzacje firmy FLEX.Prawo

do roszczenh gwarancyjnych przystuguje tylko
w przypadku uzycia urzadzenia zgodnie z jego
przeznaczeniem. Gwarancja nie obejmuje

w szczegolnosci czesci zuzywalnych, usterek
spowodowanych niewtasciwg obstugg

i uzytkowaniem, czesciowo lub catkowicie
zdemontowanych urzadzen, jak rowniez szkod
spowodowanych przecigzeniem urzgdzenia,
uzyciem niedopuszczonych, uszkodzonych,
lub niewtasciwie zastosowanych narzedzi,
szkdd spowodowanych przez maszyne

na narzedziach lub materiale obrabianym, szkod
spowodowanych przez uzycie sity,

oraz nastepstw niewtasciwych lub
niewystarczajacych przegladow i konserwagcji
wykonywanych przez uzytkownika lub osoby
trzecie, uszkodzen spowodowanych dziataniami

zewnetrznymi lub ciatami obcymi, jak np. piasek,
kamienie, szkod spowodowanych
nieprzestrzeganiem niniejszej instrukcji
uzytkowania i obstugi, jak np. podtaczenie do
zrodta pradu o niewtasciwym napieciu lub
rodzaju pradu. Narzedzia i wyposazenie
dodatkowe objete sg gwarancja tylko wtedy,
jezeli zastosowane zostaty z maszyna, dla ktorej
takie uzycie jest przewidziane lub dopuszczone.

® Garancia

Uj gép vasarlasakor a FLEX 2 év garanciat nydjt,
amely a gepnek a végfelhasznalé részére
torténd eladasi datumaval kezdddik. A garancia
csak az olyan hianyossagokra terjed ki, amelyek
anyag- vagy gyartasi hibakra, valamint

a biztositott tulajdonsagok nem teljestlésére
vezethetdk vissza. A garancia érvényesitéséhez
mellékelni kell az eladasi datumot tartalmazé
eredeti vasarlasi bizonylatot. Garancialis
javitasokat kizarélag a FLEX éltal felhatalmazott
muhelyek vagy szervizallomasok végezhetnek.
Garancialis igény csak rendeltetésszer(
hasznalat esetén érvényesithetd. A garancia
hatalya alol kilondsképpen ki van zarva

az Uzemeléssel kapcsolatos kopas,

a szakszer(tlen hasznalat, a részben vagy
teljesen szétszerelt gépek, valamint a gép
tulterhelése miatti karok, nem engedélyezett,
hibas vagy helytelenul alkalmazott
betétszerszamok, az olyan karok, amelyeket

a gép a betétszerszamon, illetve

a munkadarabon okoz, az erészakolt
alkalmazas, az olyan kévetkezményes karok,
amelyek az lgyfél vagy mas személyek altal
szakszerUtlenUl vagy elégtelenUl elvégzett
karbantartasra vezethetdk vissza, idegen
hatasok vagy idegen testek, példaul homok vagy
kovek altal okozott karok, tovabba a kezelési
utmutato figyelmen kivul hagyasa miatti karok,
mint példaul helytelen halozati feszlltséghez
vagy aramtipushoz valé csatlakoztatas.
Betétszerszamokkal, illetve tartozékokkal
kapcsolatban csak abban az esetben
ervényesithetdk garancialis igények, ha ezeket
olyan gépekkel egylitt hasznalja, amelyeket ilyen
alkalmazasra terveztek vagy engedélyeztek.
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@ Zaruka

Pri koupi nového naradi poskytuje fa FLEX

2 roky zaruku vyrobce, zadinajici prodejnim
datem naradi na kone¢ného spotrebitele.
Zaruka se vztahuje pouze na nedostatky
zpUsobené chybami materialu a/nebo na
vyrobni chyby a rovnéz na nesplnéni
zarucenych vlastnosti. Pri uplathovani naroku na
zaruku prilozte originalni prodejni doklad

s datem prodeje. Zarucni opravy smeji byt
provadény vyhradné dilnami nebo servisnimi
stredisky, autorizovanymi firmou FLEX. Narok na
zaruku je opravnény pouze pfi stanoveném
pouziti. Ze zaruky jsou vyloucena zejména
opotrebeni podminéna provozem, neodborné
pouziti, Castecné nebo kompletné demontované
naradi a rovneéz skody vzniklé pretizenim naradi,
pouzivanim neschvalenych, vadnych nebo
nespravné pouzivanych vlozenych nastroja.
Skody, zplisobené prostrednictvim naradi

na vlozeném nastroji event. obrobku, pouziti
nasili, nasledné skody, které byly zplsobené
nespravnou nebo nedostatec¢nou udrzbou

ze strany zakaznika nebo treti osoby, poskozeni
prostrednictvim ciziho vlivu nebo cizimi télesy,
napr. piskem nebo kameny arovnéz skody
vzniklé vlivem nedodrzovani navodu k obsluze,
napf. pfipojenim na nespravné sitové napéti
nebo druh proudu. Naroky na zaruku pro
vlozené nastroje, event. dily prislusenstvi Ize
uplatnovat pouze tehdy, jestlize byly pouzivané s
naradim, u kterého se takové pouziti
predpoklada nebo je schvaleno.

@ Zaruka

Pri kipe nového naradia poskytuje firma FLEX
2 roky zaruku vyrobcu, ktora zac¢ina datumom
predaja na kone¢ného spotrebitela. Zaruka sa
vztahuje len na nedostatky spésobené chybami
materialu a/lebo na vyrobné chyby, ako aj na
nesplnenie zaruc¢enych vlastnosti.

Pri uplathovani naroku na zaruku prilozte
originalny predajny doklad s datumom predaja.
Zarucné opravy smu vykonavat vyhradne dielne
alebo servisné strediska, autorizované firmou
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FLEX. Narok na zaruku je opravneny len pri
stanovenom pouziti. Zo zaruky su vylu¢ené
najma opotrebenia podmienené prevadzkou,
neodborné pouzitie, Ciastocne alebo kompletne
demontované naradie, ako aj Skody vzniknuté
pretazenim naradia, pouzivanim neschvalenych,
chybnych alebo nespravne pouzivanych
vlozenych nastrojov. Skody, spésobené
prostrednictvom naradia na vlozenom nastroji
event. obrobku, pouzitie nasilia, nasledné
Skody, ktoré boli spésobené nespravnou alebo
nedostate¢nou udrzbou zo strany zakaznika
alebo tretej osoby, poskodenia prostrednictvom
cudzieho vplyvu alebo cudzimi telesami,

napr. pieskom alebo kamenmi, ako aj Skody
vzniknuté vplyvom nedodrziavania navodu na
obsluhu, napr. pripojenim na nespravne sietové
napatie alebo druh pradu. Naroky na zaruku pre
vlozené nastroje, event. diely prislusenstva je
mozné uplatnovat iba vtedy, ak boli pouzivané
s naradim, u ktorého sa také pouzitie
predpoklada alebo je schvalené.

@ Miiligigarantii

Firma FLEX tagab uue seadme ostmisel
2-aastase tootjagarantii, mis algab
Idpptarbijale muugikuupaevast. Garantii
kehtib ainult puuduste kohta, mis on seotud
materjali ja/vOi tootmisvigadega, voi siis,
kui toode ei vasta lubatud omadustele.
Garantiindude reguleeri-miseks tuleb
seadmele lisada originaal-ostukviitung,
millele on margitud ostukuupaev.
Garantiiremonti tohivad teostada ainult
firma FLEX poolt selleks volitatud to0kojad
vOi teeninduspunktid. Garantiindude
aluseks on seadme sihiparane kasutamine.
Garantii ei kehti kuluvate osade, oskamatu
kasitsemise, tavalise kulumise, osaliselt voi
taielikult demonteeritud masinate ega
kahju kohta, mis on tekkinud masina
ulekoormuse, mitteheakskiidetud,
defektsete vOi valesti kasutatud tarvikute
kasutamise tagajarjel. Kahju, mis on
tekkinud masina labi tarvikule voi toorikule,
jOu rakendamise, jatkukahjuna kliendi voi
kolmanda isiku asjakohatu voi mittepiisava



hoolduse tagajarjel, voora jou vOi
voorkehade, nt liiva ja kivide ning
kasutusjuhendist mittekinnipidamise,

nt vale vorgupinge voi vooluliigiga
uhendamise tottu, ei kuulu garantii korras
hiivitamisele. Garantii kehtib t6oriistade ja
tarvikute kohta ainult siis, kui neid
kasutatakse masinatega, mille jaoks need
olid ette nahtud voi lubatud.

@ Garantija

Naujam jrankiui FLEX suteikia 2 mety,
gamintojo garantijg, skaiCiuojant nuo
datos, nurodytos pirkimo Cekyije.
Garantiniai jsipareigojimai galioja tik
gamybos ar medziagy defekty atveju arba
jei savybés neatitinka deklaruojamy.
PareiSkiant garantines pretenzijas, reikia
prideti pirkimo Cekj su nurodyta pirkimo
data. Garantinis remontas atliekamas tik
FLEX jgaliotose serviso dirbtuvése.
Garantiniai jsipareigojimai galioja tik tuo
atveju, jei jrankis buvo naudojamas pagal
paskirtj. Garantija negalioja nattralaus
susideveéjimo atveju, jei jrankis buvo
naudojamas ne pagal paskirtj, jei jrankis
visiSkai ar dalinai iSardytas arba sugedo del
to, kad buvo perkrautas, jei buvo naudojami
jam neskirti, sugede ar neteisingai
naudojami priedai, jei Zzala klientams ar
tretiesiems asmenims atsirado deél jrankio
poveikio priedui ar detalei naudojant jega,
dél naudojimo ne pagal paskirtj ar
nepakankamo techninio aptarnavimo, jei
yra pazeidimy dél iSorinio ar svetimkuniy,
poveikio, pvz., smelio ar akmeneliy, dél to,
kad nebuvo laikomasi instrukcijos
nurodymuy, pvz., jrankis buvo jungiamasjne
tos jtampos ar ne tos sroves rusies tinkla,.
Garantiniai jsipareigojimai priedams ir
reikmenims galioja tik tada, jei jie buvo
naudojami su jrankiu, su kuriuo jie skirti
arba leidZiami naudoti.

@ Garantija

legadajoties jaunu masinu, FLEX dod Jums
2 gadu razotaja garantiju, kura sakas ar
masinas pardoSanas datumu gala
patérétajam. Garantija attiecas tikai uz
bojajumiem, kuri attiecas uz materiala un/
vai razoSanas defektiem, ka ari uz
garantéto 1paSibu neizpildi. Garantijas
prasibu nodrosSinasanai nepiecieSama
pardo3anas ¢eka originala pievieno3ana ar
pardoSanas datuma noradi. Garantijas
remontdarbus drikst izpildit tikai FLEX
autorizétajas darbnicas vai servisa stacijas.
Garantijas prasibas pastav tikai tad, ja
ekspluatacija ir notikusi atbilstosi
noteikumiem. Ipasi no garantijas tiek
izslegts ekspluatacijas rezultata radies
nodilums, neprasmiga pielietoSana, dal€ji
vai pilnigi demontéta masina, ka art
masinas parslodzes dé| radusSies bojajumi,
neatlautu, bojatu vainepareizu pielietojamo
instrumentu izmantoSana. Garantijas
prasibas neietilpst pielietojamo
instrumentu jeb sagatavju bojajumi, kuri
raduSies masinas pielietoSanas gadijuma,
spéka pielietojums, bojajumi, kurus izraisijs
klients vai treSas personas, neprasmigi vai
nepietiekami veicot masinas apkopi,
bojajumi, kuri raduSies svesas ietekmes vai
sveSkermenu, piem., smilSu vai akmenu,
iedarbibas rezultata, ka art bojajumi
lietoSanas pamacibas neievéroSanas
gadijuma, piem., pieslégSana pie nepareiza
tikla sprieguma vai sravas veida. Garantijas
prasibas attieciba uz pielietojamiem
instrumentiem jeb aprikojumu var
apmierinat tikai tad, ja tie tika izmantoti
masinas, ar kuram Sada izmantoSana ir
paredzé&ta vai atlauta.
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MapaHTnAa

Mpw npnobpeTeHnn HOBOM MaWNHKK
dovpma-narotosutens FLEX naet
rapaHTUio Ha 2 roaa, Ha4nHaA oTcHeT

C AaTbl NPOAAXXWN MHCTPYMEHTA KOHEHHOMY
nonb3oBaTento. B pamkn rapaHTUNHOIoO
obcny>XmMBaHMA BXOAUT TONIbKO yCTpaHeHne
Henonaaok, CBA3aHHbIX C AedDEKTOM
MaTepunana u/mnm ownbKon N3roToBneHuna,
a TakXxe TOT cny4an, Koraa nsgenve He
obnapaeT rapaHTMPOBAaHHbLIMU
n3rotoesurtenem ceorcteamu. Jna
OCYLLECTBNEHNA NpaBa Ha rapaHTuUHoe
obcnyxusaHne Bam cnegyeT npnabABUTb
NOANMHHBIN FrapaHTUNHBIA TaNloH C AaTou
npoaaxun n3genva. PeMoHT nsaenva B
pamMkax rapaHTUMHOro obcny>xnBaHma
LOMMKEH NPOBOANTBLCA TOJNIbKO B CEPBUCHbIX
MacTepCKux, noay4mswmx ot ompmel FLEX
npaBo Ha PEMOHT ee U3aenun, Unn Ha
CTaHUMAX CEPBUCHOIro 00Cny>X1BaHuA.
MpaBo Ha rapaHTuiiHOE 06cny>XnBaHne
COXPaHAETCA TOJIbKO NPU MCMNOJIb30BaHUN
N34envA No HasHa4eHuo. MapaHTUHOMY
obcny>X1BaHUIO He noanexart nsaenua,
BbllleAWwne U3 CTPoA B pe3ynbTarte
HOpManbHOro n3Hoca B npouecce
aKcnnyaTaumu, noBpexaeHHble n3-3a
HekBanuduunposaHHoro obpaueHua,
4aCTM4HO UNN NOMIHOCTbLIO pa3obpaHHble
MaWuHKK, a TakXxe n3aenua,
noBpeXXAeHHble B pe3ynbTaTe paboTbl Npu
NOBLIWEHHON Harpy3ke nnm
NCMonb30BaHNA HEAONYIW,EHHbIX

K MPUMEHEHUIO, AePeKTHbIX Unu
HenpaBuNbLHO NUCMOJIb3YyeMbIX
WwnnoBanbHbIX UHCTPYMEHTOB.
HeuncnpaBHOCTH, BO3HUKWNE B pe3ynbTaTte
BO34ENCTBMA MaWMHKN HA BCTaBHOWN
WHCTPYMEHT UM 3aroToBKY, N3-3a
NPUMEHEHNA CUMbl, HEKBaNMULUMpo-
BAHHOIO MCMNOMb30BaHUA MaWNHKN UK
HeLOCTaTO4YHOr0 yxoAa 3a Hell CO CTOPOHbI
3aKas4vka unm TpeTbero nmua,
noBpeXxAeHnA B pe3ynbTaTe NOCTOPOHHUX
BO34ENCTBMI UM NonajfaHnA B MaWNHKY,
HanpuMep, Necka unn KamHen, a Takxe
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noBpexAeHnA n3-3a HecobnoaeHuA
yKasaHun, NpUBEAEHHbIX B MHCTPYKLLMM MO
aKcnnyataumu, Hanpumep, NOAKIHEHNE
MaWnHKN K CETU C APYrMM HanpAXKEHNEM
NN BUAOM TOKa, HEM 3TO YKa3aHo

B chupmeHHon Tabnn4ke. MpaBo Ha
rapaHTunHoe obcny>xMBaHMe BCTaBHbIX
WHCTPYMEHTOB UAKN NMPUHaANEXHOCTEN
MOXKeT ObITb OCYLWECTBNEHO NULb

B Cly4ae, eCnv OHN UCMoNb30BannChb

B KOMMNNEKTE C MaWmnHKaMm,
npeaycMOTPEHHBIMW N AOMNYLWEHHbIMW ANA
NCNONb30BaHNA C 9TUMUN UHCTPYMEHTaMMU.
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Entsorgungshinweise

Consignes pour lamise au rebut

A Gefahr!

Ausgediente Geréte durch Entfernen des
Netzkabels unbrauchbar machen.

Nur fr EU-Lander
E Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in

den Hausmull!
Gemass Europaischer Richtlinie 2002/96/EG
Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und
Umsetzung in nationales Recht missen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefuhrt werden.

m Hinweis!
Uber Entsorgungsmaoglichkeiten beim
Fachhéndler informieren!

Disposal information

A Danger!

Render redundant power tools unusable
by removing the power cord.

Only for EU countries
E Do not dispose of electric tools together
with household waste material!
In observance of European Directive 2002/96/
EC on waste electrical and electronic
equipment and its implementation in
accordance with national law, electric tools that
have reached the end of their life must be
collected separately and returned to an
environmentally compatible recycling facility.

1 Note!

Please ask your dealer about disposal options
for redundant power tools.

A Danger!

Lorsque les appareils ont fini de servir, enlevez
leur cordon d'alimentation électrique pour les
rendre inutilisables.

Pour les pays européens uniqguement
E Ne pas jeter les appareils électriques

dans les ordures ménageéres !
Conformément a la directive européenne 2002/
96/EG relative aux déchets d'équipements
électriques ou électroniques (DEEE), et a sa
transposition dans la Iégislation nationale, les
appareils électriques doivent étre collectés a
part et étre soumis a un recyclage respectueux
de I'environnement.

Iﬂ Remarque'!
Pour connaitre les possibilités de mise au rebut
des appareils usagés, veuillez consulter votre
revendeur spécialisé!

@

Istruzioni per la rottamazione
e lo smaltimento

A Pericolo!

Rendere inservibili gli apparecchi fuori uso
eliminando il cavo d’alimentazione.

Solo per Paesi UE
E Non gettare le apparecchiature

elettriche tra i rifiuti domestici.
Secondo la Direttiva Europea 2002/96/CE sui
rifiuti di apparecchiature elettriche ed
elettroniche e la sua attuazione in confor-mita
alle norme nazionali, le apparecchia-ture
elettriche esauste devono essere raccolte
separatamente, al fine di essere reimpiegate in
modo eco-compatibile.

Iﬂ Avvertenzal

Informarsi presso il fornitore specializzato sulle
possibilita di rottamazione degli apparecchi
fuori uso.
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Indicaciones para la depolucion

A jPeligro!

Inutilizar equipos radiados, cortando el cable
de alimentacion.

Solo para paises de la Union Europea
E iNo deseche los aparatos eléctricos

junto con los residuos domésticos!
De conformidad con la Directiva Europea 2002/
96/CE sobre residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos y su aplicacion de acuerdo con la
legislacién nacional, las herramientas
eléctricas cuya vida util haya llegado a su fin se
deberan recoger por separado y trasladar a
una planta de reciclaje que cumpla con las
exigencias ecologicas.

E jAdvertencia!

jInformarse en el comerciante especializado,
respecto de las posibilidades de depolucion
para equipos radiados!

G,

IndicacBes sobre reciclagem

A Perigo!

Os aparelhos fora de servico devem ser
inutilizados, retirando-lhes os cabos de ligagdo
arede.

Apenas para paises da UE
E Nao deite ferramentas eléctricas

no lixo doméstico!
De acordo com a directiva europeia 2002/96/
CE sobre ferramentas eléctricas e electronicas
usadas e a transposicéo para as leis nacionais,
as ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas em separado e encaminhadas a

uma instalacéo de reciclagem dos materiais
ecoldgica.

m Indicag&o!
Informe-se junto do seu Agente Especiali-zado

sobre possibilidades de reciclagem
de aparelhos usados!
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Afvoeren van verpakking
en machine

A Gevaar!

Maak een versleten machine onbruikbaar door
het netsnoer te verwijderen.

Alleen voor EU-landen
:g Geef elektrisch gereedschap niet met
het huisvuil mee!
Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG
inzake oude elektrische en elektronische
apparaten en de toepassing daarvan binnen de
nationale wetgeving, dient gebruikt elektrisch
gereedschap gescheiden te worden
ingezameld en te worden afgevoerd naar een
recycle bedrijf dat voldoet aan de geldende
milieu-eisen.

Iﬂ Let op!

Informeer bij uw vakhandel naar de
mogelijkheden voor het afvoeren van een
versleten machine.

Bortskaffelseshenvisninger

A Fare!

Gaor udtjente maskiner ubrugelige ved at fjerne
netkablet.

Kun for EU-lande
E Elveerktgj ma ikke bortskaffes

som almindeligt affald!
I henhold til det europeaeiske direktiv 2002/96/
EF om bortskaffelse af elektriske og
elektroniske produkter og geeldende national
lovgivning skal brugt elveerktgj indsamles

separat og bortskaffes pa en made, der skaner
miljget mest muligt.

IE Bemaerk!

Indhent oplysninger i specialhandlen om
bortskaffelsesmuligheder for udtjente
maskiner!



O,

Henvisninger om skroting

L=

EN)

Kierratysohjeita

A Fare!

Utrangerte maskiner ma gjores ubrukelige ved
a fierne streamkabelen.

Kun for EU-land
E Kast aldri elektroverktgy

i husholdningsavfallet!
I henhold til EU-direktiv 2002/96/EF
om kasserte elektriske og elektroniske
produkter og direktivets iverksetting i nasjonal
rett, ma elektroverktgy som ikke lenger skal
brukes, samles separat og returneres til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

m Henvisning!

Faghandelen er behjelpelig med a informere
om muligheter for skroting av utrangerte
maskiner.

©,

Skrotning och avfallshantering

A Fara!

Gor férbrukade maskiner obrukbara genom att
avldgsna nétsladden.

Gaéller endast EU-lander
E Elektriska verktyg far inte kastas

i hushallssoporna!
Enligt direktivet 2002/96/EG som avser aldre
elektrisk och elektronisk utrustning och dess
tillampning enligt nationell lagstiftning ska

uttjanta elektriska verktyg sorteras separat och
lamnas till miljovanlig atervinning.

i OBS!

Kontakta fackhandlaren fér hantering
av forbrukade maskiner!

A Vaara!

Tee kéytdsta poistetut koneet
kéayttbkelvottomaksi irrottamalla liitdntéjohto.

Koskee vain EU-maita
E Ala havita sahkotyokalua tavallisen

kotitalousjatteen mukana!
Vanhoja sahko- ja elektroniikkalaitteita
koskevan EU-direktiivin 2002/96/ETY ja sen
maakohtaisten sovellusten mukaisesti kaytetyt
sahkotyokalut on toimitettava ongelmajatteen
kerayspisteeseen ja ohjattava
ymparistoystavalliseen kierratykseen.

m Ohje!

Lisétietoja kdytosta poistetun koneen
kierrdtysmahdollisuuksista saa alan liikkeista!

Ymodei&eig améoupong

A Kivduvog!
AXpnoTeveTe TQ NAAId unxavnuara rmou Oev

xpnouornotlouvral AoV, KOBovTag 1o
TPOPOJOTIKO KAAWJ!O.

Mévo yia Tig xwpeg g EE

Mnv netdte Ta NAEKTPIKA

epyaAeia otov KAd0 OKIAKWY

amopPHATWV!
SUupwva Pe TNV supwrtaikn odnyia 2002/96/
EK nepl NAEKTPIKWV KAl NAEKTPOVIKWV
OUOKEUWV KAl TNV EVOWHATWOT TNG 0TO
€0VIKO dikalo, Ta NAeKTPIKA epyaleia penel
va gUNEyovTal EeXxwPLoTA Kal va
EMOTPEPOVTAL YIA AVAKUKAWON HE TPOTIOo
QIAIKO P0G TO TIEPIBAANOV.

Yrédei&n!

ZXETIKA UE TIG duvaTOTNTESG AIOoUPONG yia
naAid unxavnuara arevbuvBeite oTo e1dIKo
karaornua!
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Wskazéwki dotyczgce usuwania
opakowania i zuzytego
urzadzenia

A Niebezpieczenstwo!

Wystuzone urzadzenia uczyni¢ niezdatnymi
do uzycia poprzez usuniecie elektrycznego
przewodu zasilajagcego.

Dotyczy tylko panstw UE
K Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz

z odpadami z gospodarstwa

domowego!
Zgodnie z Europejska Dyrektywg 2002/96/WE
w sprawie zuzytego sprzetu elektro-
technicznego i elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do prawa krajowego,
zuzyte elektronarzedzia nalezy posegregowac
i zutylizowac¢ w sposob przyjazny dla
srodowiska.

m Wskazowka!

Informacje o sposobie usuniecia zuzytego
urzadzenia mozna uzyskac¢ w punkcie zakupu!

@

Artalmatlanitasi tudnivalok

A Veszély!

A kiszolgalt késziilékeket a halozati kabel
eltavolitasaval hasznalhatatlanokka kell tenni.

Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja
a haztartasi szemétbe!

A hasznalt villamos és elektronikai készllékekrdl
sz616 2002/96/EK iranyelv és annak a nemzeti
jogba val6 atliltetése szerint az elhasznalt
elektromos kéziszerszamokat kilén kell gyUjteni,
és kornyezetbarat moédon Ujra kell hasznositani.

E Megjegyzés!
Az artalmatlanitasi lehetéségekrdl tajéekozodjon
a szakkereskeddénél.
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Pokyny pro likvidaci

A Nebezpedi!
Odstranénim sitového kabelu uéirite vyslouzilé
naradi nepouzitelnym.

Jen pro staty EU
Elektrické naradi nevyhazujte

do komunalniho odpadu!
Podle evropské smérnice 2002/96/EG
o nakladani s pouzitymi elektrickymi
a elektronickymi zarizenimi a odpovidajicich
ustanoveni pravnich predpist jednotlivych zemi se
pouzita elektricka naradi musi sbirat oddélené od
ostatniho odpadu a podrobit ekologicky Setrnému
recyklovani.

m Upozornéni!
O moznostech likvidace vyslouzilého naradi se
informujte u specializovaného prodejce!

&8

Pokyny pre likvidaciu

A Nebezpecenstvo!

Odstranenim sietového kabla urobte dosltizené
naradie nepouZzitel'nym.

Len pre staty EU
E Elektrické naradie nevyhadzujte

do komunalneho odpadu!

Podla eurdopskej smernice 2002/96/EG

o nakladani s pouzitymi elektrickymi

a elektronickymi zariadeniami a zodpovedajucich
ustanoveni pravnych predpisov jednotlivych krajin
sa pouzité elektrické naradie musi zbierat oddelene
od ostatného odpadu a podrobit ekologicky Setrnej
recyklacii.

m Upozornenie!

O moznostiach likvidacie dosluZzeného naradia
sa informujte u specializovaného obchodnika!



EsD

Jaatmekaitlus

Noradijumi par likvideéSanu

AN\ ont

Vanal seadmel I6igata toitejuhe &ra ning teha
see nii kasutuskélbmatuks.

Uksnes EL liilkmesriikidele
:g Arge kaidelge kasutuskolbmatuks
muutunud elektrilisi t66riistu koos
olmejaatmetegal!
Vastavalt Euroopa Parlamendi ja nGukogu
direktiivile 2002/96/EU elektri- ja
elektroonikaseadmete jadtmete kohta
ning direktiivi nduete kohaldamisele
lilkmesriikides tuleb kasutuskdlbmatuks
muutunud elektrilised tooriistad koguda eraldi
ja keskkonnasaastlikult korduskasutada voi
ringlusse votta.

m Markus!
Vanade seadmete jaatmekaitiuse kohta
kusige informatsiooni mudijalt.

@@

Nurodymai utilizuoti

A Pavojus!

Pasalinkite susidevejusiy jrankiy tinklo kabelj,
kad jy nebdty galima naudoti.

Tiktai ES valstybems

NeiSmeskite elektros jrengimy

i buitinius Siukslynus!
Pagal ES Direktyvg 2002/96/EG del naudoty
jrengimy, elektros jrengimuy ir jy jtraukimo j
valstybinius jstatymus naudotus jrengimus
batina suringti atskirai ir nugabenti antriniy
Zaliavy perdirbimui aplinkai nekenksmingu
budu.

1 Nurodymas!
Apie utilizavimo galimybes pasiteiraukite
pardavéjo.

A Bistami!

NodroSiniet nolietoto ieriCu nelietojamibu,
likvidéjot to tikla kabeli.

Tikai ES valstim
E Neizmetiet elektroiekartas sadzives

atkritumos!

Saskana ar Eiropas Direktivu 2002/96/EG par
lietotajam elektroiekartam, elektronikas
iekartam untasieklauSanuvalsts likumdoSana
lietotas elektroiekartas ir jasavac atseviski un
janogada otrreiz€jai parstradei videi
draudziga veida.

m Noradijums!

Par nolietoto ieriCu likvidéSanas iespéjam
informaciju var sanemt specializétaja veikala.

YkKa3aHua no yTnandaummn

A OnacHocTb!

OrtpaboTaBiumne cBOV CPOK
3/1EKTPOUHCTPYMEHTbI CEAYET BbIBOAUTH U3
yroTpebneHuA nyTeM oTpe3aHnA CeTeBoro
wHypa.

Tonbko anAa ctpaH EC
E He BbiknabiBanTe anekTponpunéopsol
BMeCTe C 06bl4HBIM MyCOpOMm!
B cooTBeTCTBUM C €BPONENCKON ANPEKTUBOMN
2002/96/EG 06 yTunnsawumm ctapbix
ANEKTPUHECKMX N ANEKTPOHHbIX Np1bOpPoOB 1 B
COOTBETCTBMM C MECTHLIMWN 3aKOHaMM
anekTponpubopsl, bbiBlKE B 3KCMyaTaLmu,
AOMKHbI YyTUAN30BbI-BATCA OTAENbHO
6e30nacHbIM ANA OKpyXXKatolwen cpeabl
cnocobom.

m YkaszaHue!

UHgbopmaLInio 0 BO3MOXHOCTAX yTUIU3aLINN
OTCJIYXXUBIUNX CBOV CPOK MHCTPYMEHTOB Bbi
CMOXETE M0JIy4UTh Y PabOTHNKOB
crneLunann3npoBaHHbiX Mara3mHoB!
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C€ Konformitatserklarung

©,

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit folgenden Normen oder normativen
Dokumenten dbereinstimmt:

EN 50144, EN 55014/1, EN 55014/2 EN 61000-3-3,
HD 400 gemal den Bestimmungen der Richtlinien
73/23/EWG, 89/336/EWG, 98/37/EG.

C€ Declaration of conformity
We hereby declare that this product corresponds
with the following standards or normative
documents:

EN 50144, EN 55014/1, EN 55014/2 EN 61000-3-3,

HD 400 in accordance with the regulations stipulated
in the directives 73/23/EWG, 89/336/EWG, 98/37/

| ®

Nous déclarons sous notre exclusive responsabilité
que ce produit correspond aux nhormes ou
documents normatifs suivants :

EN 50144, EN 55014/1, EN 55014/2 EN 61000-3-3,
HD 400 selon les dispositions figurant dans les
directives 73/23/EWG, 89/336/EWG, 98/37/EG.
Dichiariamo sotto la nostra esclusiva responsabilita
che questo prodotto € conforme alle seguenti norme
0 documenti normativi:

EN 50144, EN 55014/1, EN 55014/2 EN 61000-3-3,
HD 400 ai sensi delle disposizioni delle direttive 73/

23/EWG, 89/336/EWG, 98/37/EG.

C€ Declaracion de conformidad @
Declaramos bajo nuestra responsabilidad exclusiva,
que este producto concuerda con las siguientes
normas y documentos normativos:

EN 50144, EN 55014/1, EN 55014/2 EN 61000-3-3,
HD 400 segun las determinaciones de las pautas 73/

23/EWG, 89/336/EWG, 98/37/EG.

C€ Declaragdo de conformidade (P
Declaramos, sob nossa inteira responsabilidade,
gue este produto corresponde as seguintes normas
ou documentos normativos:

EN 50144, EN 55014/1, EN 55014/2 EN 61000-3-3,

HD 400 de acordo com as determinagbes das
Directivas 73/23/EWG, 89/336/EWG, 98/37/EG.

C€ Déclaration de conformité

C€ Dichiarazione di conformita

C€ Konformiteitsverklaring @

Wij verklaren als alleen verantwoordelijke dat dit
product voldoet aan de volgende normen en
normatieve documenten:

EN 50144, EN 55014/1, EN 55014/2 EN 61000-3-3,
HD 400 conform de bepalingen van de richtlijnen 73/

23/EWG, 89/336/EWG, 98/37/EG.

ce Konformitetserkleering
Vi erkleerer p& eget ansvar, at dette produkt er i
overensstemmelse med fglgende standarder eller
normative dokumenter:
EN 50144, EN 55014/1, EN 55014/2 EN 61000-3-3,

HD 400 i henhold til bestemmelserne i direktiverne
73/23/EWG, 89/336/EWG, 98/37/EG.

Vi erklaerer som vart ansvar at dette produktet er i
overensstemmelse med falgende normer eller
normative dokumenter:

EN 50144, EN 55014/1, EN 55014/2 EN 61000-3-3,
HD 400 i henhold til bestemmelsene i direktivene 73/
23/EWG, 89/336/EWG, 98/37/EG.

Ce€ Forsakran

Under eget ansvar forsékrar vi harmed att denna
produkt uppfyller kraven i nedanstadende standarder
och direktiv:

EN 50144, EN 55014/1, EN 55014/2 EN 61000-3-3,
HD 400 enligt bestammelserna i direktiven 73/23/
EWG, 89/336/EWG, 98/37/EG.

C € Todistus standardinmukaisuudesta @

Vakuutamme taten yksinvastuullisina, ettd tama
tuote  tayttdd  seuraavien  standardien @ tai
normatiivisten dokumenttien vaatimukset:

EN 50144, EN 55014/1, EN 55014/2 EN 61000-3-3,
HD 400 direktiivien 73/23/ETY, 89/336/ETY, 98/37/

EY méaaraysten mukaisesti.

C€ AfAwon moTéTNTAG
Me tnv mapoloa dnAwvoupe unelubuva, OTL TO
npoidv autd avramokpiverar ota akdAouba
MPEOTUTA KAl VIOKOUUEVTA kKaBoplopoU TPpoTUnwy:
EN 50144, EN 55014/1, EN 55014/2 EN 61000-3-3,

HD 400 Baost Twv mpodlaypapwy Twv odnyuwyv 73/
23/EOK, 89/336/EOK, 98/37/EK.

(€ Erkleering av ansvarsforhold



ce Konformitasi nyilatkozat @

Egyedlli felelésséglink alapjan kijelentjuk, hogy ez a
termék megfelel a kovetkezd szabvanyoknak vagy a
normativ dokumentumoknak.

EN50144,EN55014/1, EN 55014/2 EN 61000-3-3,
HD 400 a 73/23/EKG, 89/336/EKG és 98/37/EK

irdnyvonalak meghatarozasai szerint..

€ Prohlageni o shodé €2
Prohlasujeme na vlastni zodpovédnost, ze tento vyrobek
souhlasi s nasledujicimi normami nebo normativnimi
dokumenty:

EN 50144, EN 55014/1, EN 55014/2 EN 61000-3-3,
HD 400 podle ustanoveni smérnic 73/23/EWG, 89/

336/EWG, 98/37/EG

ce Prehlasenie o zhode @
Prehlasujeme na vlastnu zodpovednost, ze tento vyrobok
sthlasi s nasledujucimi normami alebo normativnymi
dokumentmi:
EN 50144, EN 55014/1, EN 55014/2 EN 61000-3-3,
HD 400 podla ustanoveni smernic 73/23/EWG, 89/

336/EWG, 98/37/EG.

Oswiadczamy na wtasng odpowiedzialnosé, ze produkt
odpowiada nizej wymienionym normom i dokumentom
normatywnym:

EN 50144, EN 55014/1, EN 55014/2 EN 61000-3-3,
HD 400 zgodnie z postanowieniami rozporzadzen 73/

23/EWG, 89/336/EWG, 98/37/EG.

C€ cCooTsercTBME Hopmawm CE
Mbl 3afBnfAemM CO Bcen OTBETCTBEHHOCTbID, 4TO
AaHHOE n3penne n3roToBineHo B COOTBETCTBUAN C
TpGGOBaHl/IHMl/I cneaywumnx CrtaHoapToB nnn
HOPMAaTUBHOW AOKYMEHTaLMM:

EN 50144, EN 55014/1, EN 55014/2 EN 61000-3-3,

HD 400 cornacHo onpeneneHnam Jupektus 73/23/
EWG, 89/336/EWG, 98/37/EG.

ce Deklaracja zgodnosci

ce Vastavus @

Kinnitame ainuvastutavalt, et kaesolev toode
vastab jargnevas nimetatud normidele ja
normatiivdokumentidele:

EN 50144, EN 55014/1, EN 55014/2 EN 61000-3-
3, HD 400 vastavalt direktiivide 73/23/EMU, 89/
336/EMU, 98/37/EU nduetele.

CE€ Atitikimo deklaracija

Atsakingai pareiSkiame, kad Sis gaminys atitinka
standartus ir normatyvinius dokumentus:

EN 50144, EN 55014/1, EN 55014/2 EN 61000-3-
3, HD 400 pagal standarty 73/23/EWG, 89/336/
EWG, 98/37/EG apibréztis.

e Atbilstiba
atbildibu, ka Sis

Més pazinojam ar pilnu
izstradajums atbilst sekojo3ajam normam vai
normativajiem dokumentiem:

EN 50144, EN 55014/1, EN 55014/2 EN 61000-3-
3, HD 400 vadoties péc 73/23/EWG, 89/336/EWG,
98/37/EG direktivu noteikumiem.

C€os (/w{ ¢

Ruhle

FLEX-Elektrowerkzeuge GmbH
Bahnhofstrasse 15
D-71711 Steinheim/Murr
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